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Két teny az energiaval kapcsolatban

1. A rendelkezésre all6 energia korlatozott lesz

2. Az energia draga lesz

©
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Tekercses ofszet energia-hatékonysag

Az iparagat atfog6 tanulmany

1.

2,

3.

Az energia-tipusok, az alrendszerek és a kdlcsonhatasok
felsorolasa

Az energia hatasa a nyomtatas osszes termelési koltségére, a
nyomdai kornyezetre és a fogyéeszkozokre

A jobb energia-hatékonysag iranyelvei

Célok

o

o
o

o

Az energiaval kapcsolatos osszefuggések és kolcsonhatasok
jobb megértése
Novelni a menedzsment és a dolgozok energia-tudatossagat

A lehetséges koltségmegtakaritasi lehetéoségek feltarasa, ezaltal
a versenyképesség novelése

A “zold” image elonyos a nyomdaipar szamara
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Energia-felhasznalas?

< 10% energia-felhasznalas

fatésre €s hiitésre
Héveszteség/ < 10% vilagitasi energia-felhasznalas
nyereseg az eplilet ;
nyilaszaréin ‘
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25-40% a geépek 5 % préslevegb
meghajtasara

© WOCG 2006

< 30-50% technologia fiito-
és hiitoberendezések

Az energia 70-80 %-at a technolégiai folyamat hasznalja fel
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Energia-hatékonysag & a 3R

Energia-koltségek

Csokkenés Ujrahaszn. Recikl. Gazd.

Epiiletfenntartas v $ ©
Gépek hajtasa v v $ (<Y
Karbantartas és bellitas v $ b
Kompresszorok v v $ ()
Technologiai hités v v $ (&)
Technoldgiai fiités és utanégetés v v $ o
Belsd szallitas v $ g
Epiiletek v v $ ©
Vilagitas v $

Az osszes energia-féleséggel (aram, gaz, propan, dizel,
benzin) valé hatékony gazdalkodas csokkenti az
uzemeltetési koltségeket, javitja a munkakorulményeket, és
hozzajarul a kornyezetvédelemhez

A legolcsobb energia az, amit nem hasznalunk fel

3R — Reduce (csokkentés), Reuse .@
_(Ujrahasznositas) és Recycle (reciklalas)

PrintCity



Nyomoégépsor energia-felhasznalasa?

Sokféle és valtozo forras

Papir Festék Friss| Mosé-anyag Aram Gaz Friss levegd Szilikon Regasztd Prés-
anyag levegd
m—-=- .
Festék-tartaly Mosséanyag- | Transz- | Hlt6- ' Szilikon- Ragaszto- | | Présleveg6-
tartaly formator I torony | tartaly tartaly kezelés
Sorese
[
L
===== 1
Nedvesitéviz| Gumikendd- | Nyomogép Szell6z6 :H(]tc’S-: Szilikonozé || Ragaszté-
kezelés moso kapcs. tabla rendszer I Gzem berendezés
berendezés - R
Meghaijtas 9
kapccs. tabla N i A
n AER0
Szarité il
kapcs. tabla I
1l

Hasznalt levegd Tovabbitas
Nyomdaterem tisztitasa hajtogatashoz
Hangszigeteléssel ellatva
max. 80 dBA
Poszt
press
Energia- Szenny iz Hasznalt lev :g6 Hasznalt Termelési Nyomda-
veszteség Bovithetd tisztitas levegd hulladék termékek
Szennyviz csak
karbantartas
vagy tisztitas
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Energiacsokkentési lehetosegek?

1. A nyomoégép-meghajtas hatékonysaga
Hengerbeallitas

Gumikendo alapakolas

Szarité — utanégeto hatékonysag
Elparologtaté technolégiai hiités
Gépszellozés-lefedések
Kompresszorok

NS kob

Szamos esetben az energia-felhasznalas optimalizalasa
egyuttal optimalizalja a technoloégia hatékonysagat és a
mindséget is

©
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A nyomogeép-meghajtas hatékonysaga

A valtéaramu frekvenciavaltos motorok csokkentik

az energia-fogyasztast

Az energia-felhasznalast csokkentd uzemeltetési
eljarasok & gépkihasznalas optimalizalasa, allasidd
csokkentése

Rendszeres megel6z6 karbantartas — légszirdk
eltomddésének megelbzése, megfelel6 kenés és
beallitas

A segéd-berendezések teruletén jelentés energia-
megtakaritast lehet elérni — kompresszorok, hités,
szaritas

A teljes élettartamra vonatkozé legalacsonyabb
energia-felhasznalasra kell torekedni az uj

berendezések energia-felhasznalasanak
elemzésekor
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A gumihengerek altal okozott feimelegedés a
kovetkezoktol fugg

A gumi anyagatél fugg fajlagos veszteség-tényezo

A deformacié sebessége

A fordulatonkeénti lemezbefogok szama

‘Deformacio / egy lemezbefogora es6 hengerbeallitas

A gumikendo6 vastagsaga

Az allandé tavolsagbeallitassal ellatott hengerek hoétagulasa

A hengerek felmelegedésének hatart szab
‘a hdmérséklet novekedtével csokkeno veszteség-tényezo

-a kornyezetnek valé hoatadas Source: WEROS I@
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Hengerek

Az elsé lépés az energia-mérleg felé

Az adiabatikus hoképzodési kisérlet alapjan szamitott energia-veszteség

060
OEnergia-veszteség 7 mm érintkezés esetén Hengervizsgal6 allomas harompontos terheléssel.
B Energia-veszteség 10 mm érintkezés eseténe Atméré: 166 mm
OEnergia-veszteség 14 mm érintkezés esetén Hengerhossz: 100 mm
Sebesséq: 15 ml/s |
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C252-01, 4 mm C252-01, 4 mm C252-01, 6 mm C252-01, 8 mm C252-01, 13 mm C352-01, 6 mm C352-01, 13 mm

bevonat-vastagsag bevonat-vastagsag bevonat-vastagsag bevonat-vastagsag bevonat-vastagsag bevonat-vastagsag bevonat-vastagsag
CFK

Forras: WEROS
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Gumikendok

A gumikendok mérheto hatassal vannak az
aramfelhasznalasra

1.A tulterhelés noveli az érintkezési zonaban a mechanikus
terhelést, ezaltal né a hové alakulé energia mennyisége

2.A gumikendoéket a nyomoégép sebességének figyelembe
vételével és az energia-hatékonysag alapjan kell kivalasztani
— épp ugy, mint az autogumikat

3.Ha a gumikendo és lemez vagy henger sebessége eltér,
akkor rossz lesz a gordulés, ezaltal a hajtomu aramfelvétele
ingadozni fog, ami kozvetve energiaveszteséget jelent

Source: MacDermid
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Szaritdé — utanéegeto hatekonysag

A kulonallé rekuperativ utanégetoé integralt szarité-
utanégetore valo lecserélése 50% energia-megtakaritast
jelent

A kulonallé rekuperativ utanégetoé lecserélése kulonallé
regenerativ termikus utanégetére (RTO) 50-70% energia-
megtakaritast jelent

A legnagyobb lehetséges energia-megtakaritast az integralt
RTO szarité-utanégetd adja (97%-o0s hocsere-hatasfok,
szemben a 65 %-kal)
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Forras: MEGTEC @
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A gazfelhasznalas csokkentése utanégetovel

28 28 28 g8 2 &
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1000 1. KqunaI’Io
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900
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00 3. Kiilénallo
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5{”}; 4. Integralt
400 | rekuperativ
300 + LEL vezérlés
Eﬂﬁ L - ..-
100| ™ : __ | - _
0 2.000 4.000 6.000 8.000 10.000 12.000
Nominal dryer exhaust volume [Nm*/h] Forras: MEGTEC
A kW-ban kifejezett energia-visszanyerési lehetoség kilonb6zé utanéget6-
tipusokkal, 1,5 g/m? nyomdafesték nyomtatasa 60 g/m2-es papirra.
MEGTEC
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Minden papirhoz tartozik egy ,,szaritasi tartomany”

‘ Ha a papir belsd

55 — szilardsaga gyenge, akkor
. N sz(ikiil a tartomany
S )
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Optimalizalt szaritas
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. . - s Forras: UPM
javulé mindség @
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Parologtatoé technologiai hiités

Energia-megtakaritas: < 70%
A parologtaté hités (zart htétorony), vizhltéses hiitégéppel

 PLC vezérlés gondoskodik arrél, hogy az automata
méréssel ellatott korokben pontosan az eldirt hdmeérséklet
legyen

* Hidegviz-tarozo biztositja az allandé és optimalis
hatékonysagot

e A dorzs- és vezetohengerek homérséklete elore rogzitve —
a nyomogeép beinditasa el6tt, a hdmerseklet a papir
sebessegehez illeszkedik

* Az allandé uzemelési korulmények meghosszabbitjak az

alkatrészek élettartamat
Source: Axima @
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Parologtatoé technologiai hiités

2007.04.25.
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Hulladékho hasznositasa flitésre

jg 888:882 : 016 oldal, 1 web, 4 egység
35 000,00 € | 0O 32 oldal, 1 web, 4 egység
30 000,00 € | 048 oldal, 1 web, 4 egység
25 000,00 € - 0 64 oldal, 1 web, 4 egyseég
20 000,00 € | 7 O 16 oldal 2 webs, 8 egység
15 000,00 € | m 32 oldal, 2 web, 8 egység
10 000,00 € - W 48 oldal, 2 webs, 8 egység
5 OOO’OOE 1 m 64 oldal, 2 webs, 8 egység

Forras: Axima
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Nyomdagep-szellozés

H=18"

HIBAS: A nyomdgép burkolata ala
betaplalt leveg6 (1) rovid és kevéssé
hatékony uton eléri a kilépési pontot

(2)

HELYES: A betaplalt levegd (1) a
talajszinten Iép be a nyomogép burkolata
ala, majd a meleg leveg0 természetes
aramlasaval jut el a kilépési pontig (2)

Forras: Axima & Faist @
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Kompresszorok

A felhasznalt aram kb. 70 %-a hové alakul

A rendszer-kialakitas tokéletesitésével csokkentheto az
energia-felhasznalas:

*Kozponti levego-termelés — kb. 30%
‘lgényt figyelembe vevo vezérlés: 5-20% megtakaritas

A kompresszorokat a megkovetelt teljesitményre kell
méretezni, a nyomast az adott berendezéshez kell beallitani

*A hulladékho hasznositasa

A karbantartas tokéletesitése:

*Az energia 30 %-a altalaban a levego6-szivargasi pontokon
veszik el

A szivargast a nyomas novelésével ellensullyozzak; 10 psi
(kb. 0,7 bar) nyomasnovelés 5-7 %-kal noveli az
aramfelhasznalast
Source: WOCG
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Az energetikai atvizsgalas célja

A termelés soran felhasznalt energia mennyiségének
csokkentése

Az energia-hatékonysag novelésével adjuk meg a helyes valaszt
arra, hogy

1. Az energia-ellatas korlatozott
2. Az energia draga

Koszonom a figyelmet!

©
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