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2: UV fogyóeszközök
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tárolása és kezelése
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A fogyóeszközök kulcsszerepe az UV 
területén

Az optimális UV nyomtatási eredmény elérésének 
előfeltétele, hogy a technológiában használt 
vegyszerek kémiailag összeférhetőek legyenek

A lemezek, hengerbevonatok és kendők olyan anyagokból készülnek, 
melyek kölcsönhatásba lépnek azokkal a vegyszerekkel és 
folyadékokkal – festékekkel, lakkokkal és mosóanyagokkal – melyeket 
szállítanak

A nyomdafestékek és lakkok minden egyes kombinációjához tartozik 
egy optimális henger-kendő-lemez együttes, valamint a hozzá tartozó
mosóanyag

! Helytelenül kiválasztott kombináció esetén nagy a veszélye annak, 
hogy a kendő, a hengerbevonat vagy a lemez károsodik
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Kendők és hengerek UV esetén

Lényeges, hogy a festékhez és lakkhoz megfelelő
típusú kendőt és hengerbevonatot válasszunk

Festék-
típusok Standard KOMBI UV

Hagyományos 
festék -

Klasszikus UV 
festék - /-

Hibrid UV 
festék -

Kendő- és hengertípusok
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A felső gumikendő érintkező gumifelületének 
kompatibilitása a nyomdafestékkel

Kompatibilis Nem kompatibilis

Kendők és hengerek UV esetén
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Az anyagok 2 csoportba sorolhatók

Apoláros anyagok Poláros anyagok

A nyomókendők akkor kompatibilisak a festékekkel és 
oldószerekkel, ha ellenkező a polaritásuk

Nyomókendő NBR HNBR EPDM

Mosóanyagok Apoláros Poláros -- Apoláros Poláros

Festékek Hagyományos 
festékek

Hagyományos UV és 
hibrid festékek UV festékek

NBR = POLÁROS
EPDM = APOLÁROS

HNBR = KOMBI (felváltva UV & hagyományos festékek)

Útmutató az UV kendők kiválasztásához
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Kémiai affinitás és vegyszerállóság

Az oldószer másképpen reagál attól függően, hogy milyen 
anyaggal érintkezik

APOLÁROS oldószer

POLÁROS oldószer

hagyományos hagyományos

hagyományos hagyományos

kombi

kombikombi

kombiUV

UVUV

UV



2007.04.25. PrintCity- 8 -

Útmutató a festékek és oldószerek 
kiválasztásához

VULCAN 
STANDARD

VULCAN 
UV

POLÁROS
Felső anyag

APOLÁROS
Felső anyag

APOLÁROS oldószer
(„hydrocarburic”, NBR mosóanyag)

POLÁROS oldószerek
(alkohol, ketonok, UV oldószerek)

Standard
festékek

UV
festékek

a)UV oldószer
Károsíthatja a 
felső réteget
b) Hagyományos oldószer
Nehéz a festéket eltávolítani

Standard
inks

UV 
festékek

Standard oldószer

UV oldószer

A hagyományos festék
és oldószer azonnal 
károsítja a kendőt
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100% hagyományos UV & hibrid festékek
UV      3-4 réteg (1.71 & 1.96 mm)
Royal Form UV       2 réteg (0.90, 0.95, 1.00, 1.05 mm)
(végtelenített)
Folio UV 4 réteg (1.96 mm)

Hagyományos UV/Hibrid UV festék 
kombináció

Folio  4 réteg (1.96 mm)
Image4U 4 réteg (1.96 mm)
Combo 4 réteg (1.96 mm)
714 Strip 4 réteg (1.96 mm)

Útmutató az UV kendők kiválasztásához
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Roncsolódott kendők

4 rétegű roncsolódott 
kendő

3 rétegű roncsolódott 
kendő
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Összenyomható réteg

ZZÁÁRT CELLRT CELLÁÁKK

MIKROGMIKROGÖÖMBMB--TECHNOLTECHNOLÓÓGIAGIA

NYITOTT CELLNYITOTT CELLÁÁKK
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Terhelési görbe

A rugalmasság beállításának új lehetőségei

kg/cm²
30.0 Kg/cm²

20.0 kg/cm²

Feszítés (mm)
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Viselkedési jellemzők

Kevéssé nyúló
szövetek

Víz és oldószer elleni védelem

Végső csiszolt
felület

Vulcan Folio Dynatech felület
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Bevonat-típusok
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Hagyományos festékek
(beleértve néhány hibrid 

festéket)

Apoláros közeg

Poláros anyagok
(NBR)

179 25  - 479 40

Hagyományos UV festékek

Poláros közeg (akrilát)

Apoláros anyagok
(EPDM)

715 25  - 725 40

Vegyes üzemmód: Hagyományos UV (vagy hibrid) 
hagyományos festékekkel

171 25, 471 38, 375 38

Hengerbevonatok
Ugyanolyan kiválasztási elvek, mint a kendőknél

Böttcher által ajánlott anyagok
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hagy. gumi vegyes üzem UV gumi

UV metál
festék

-5

0

5

10

15

20

Té
rf

og
at

-v
ál

to
zá

s
[%

]

Hagy. festék
íves

Hagy.
mosó

UV festék
íves

UV
mosó

>100%

A különböző
gumianyagok 
ellenálló-
képességének 
vizsgálata 
különböző
festékekkel és 
mosóanyagokkal 
szemben

A festék B festék

Té
rf

og
at

-v
ál

to
zá

s
[%

]

C festék
Hagyományos festékekUV-festékek

24
20
16

12
8
4
0
-4

Hengerbevonatok



2007.04.25. PrintCity- 17 -

Tisztító anyagok

A különböző festékekhez különböző mosóoldatokat kell használni
A hengerekkel, kendőkkel és lemezekkel érintkező mosóanyagoknak 
és vegyszereknek
• Kémiailag kompatibiliseknek kell lenniük
• Összhangban kell lenniük a környezetvédelmi és egészségügyi 
előírásokkal
• Hatékonyan kell tisztítaniuk
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A nyomólemez kiválasztása

A salétromsavval kezelt 
lemez felületének 
finomabb 
pórusszerkezete több 
folyadékot hordoz

A sósavval kezelt felület 
kevésbé porózus

Bizonyos CTP lemeztípusok nem UV-kompatibilisak
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Nyomathordozók

A kívánt fényesség elérésére törekedve, a 
nyomathordozó, a festék és a lakk kiválasztásakor 
egyaránt tekintettel kell lenni a gazdaságossági 
szempontokra és a műszaki alkalmasságra.  
Az alkalmazott festék és lakk mennyiségétől függően 
a nyomathordozó tulajdonságai akár 30 %-kal is 
befolyásolhatják a fényességet.

UV festékekkel lehet a legtöbb fajta nyomathordozóra 
nyomtatni

Forrás: Sappi & UPM

Nyomathordozó típus Festéktípus Klasszikus UV  Nem-klassz. UV (hibrid típusok
Fényes mázolt papír Kiváló Kiváló
Matt vagy szatin mázolt & má.atlan papírKiváló Gyenge
Kartonpapír Kiváló Kiváló
Műanyag és fólia Kiváló Nem alkalmas
Metallizált nyomathordozók Jó Nem alkalmas
Hőre érzékeny nyomathordozók Jó Gyenge
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Az UV fogyóeszközök tárolása és kezelése

A megfelelő tárolás döntő az optimális tulajdonságok megtartásához
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Köszönöm a figyelmüket
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