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A nyomatminőség jellemzői

Tiszta nyomat
Magas színerősség

Nem ledörzsölhető
Kevés átütés

Nagy színtér
Széles tónustartomány

Fényesség (egyéni szempont)
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A nyomdafesték szárítás szempontjai —
Coldset
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Lassú beütés

Nagy viszkozitás-változás
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Lassú beütés
Nagy viszkozitás-változás
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Papír-nyomdafesték-szárítási rendszerek

Az örök háromszög







The News
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Fényesség

A fényesség nagymértékben függ
• a papír simaságától és attól, hogy

• a nyomdafesték a beütés előtt meg tud-e száradni
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Mázolt — FOGRA

LWC — SWOP

Mázolatlan —
FOGRA

Újság — SNAP

Relatív színtér papíron

Papír-Nyomdafesték-Szárítórendszer = 
Nyomatminőség

A papír fényessége nagyban befolyásolja a minőség-érzetet
A papír símasága befolyásolja a színteret
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Döntő tényező

A papírválasztás nagyban emelheti a minőséget

Gyakran a nyomdafesték és a szárítási rendszer a döntő
tényező, mert lehetővé teszik a kiválasztott papírminőség 
használatát
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Mely 
technológiák?

Papír-Nyomdafesték-Szárítási rendszer —
az örök háromszög
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Olajbázísú

Sugárzásra térhálósodó nyomdafestékek?

UV - Ultraibolya EB - Elektronsugár

A rendelkezésre álló nyomdafesték-rendszerek

Coldset Heatset

Vizes bázisú

Water

Binder

Pigment

Flexo

Sugárzásra térhálósodó
nyomdafestékek:
•Bármilyen 
nyomathordozóra 
alkalmazható
• Nincs lehúzódás
•A papírt kisebb 
hőhatás éri
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Sugárzásos térhálósítás

monomer/oligomer

monomer/oligomer

monomer/oligomer
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Sugárzásos térhálósítás

polimer

100% szilárdanyag-tartalom
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Összehasonlító táblázat

Fontos, hogy megértsük a korlátokat, és azt, hogy hol kell külön figyelem a 
sugárzásra térhálósodó nyomdafestékek sikeres használatához

Coldset/VAC Forró levegő UV EB 
Nyomathordozók: Newsprint, INP, VAC
Nyomathordozók: SC &  fényes mázolt
Szitaszövet-sűrűség
TAC (Total Area Coverage, felületlefedés)
Nyomdafesték-fényesség
A papír nedvességtartalma szárítás után
Elkenődés
Speciális tisztító oldatok
Speciális hengerbevonatok
Speciális gumikendők
Automata festéktovábbítás és szivattyúzás
Szárítás után hűtőhengerek
Hűtés a nyomógép környezetében
A kibocsátott levegő kezelendő
Relatív energia-felhasználás
Szárítási segédanyagok
A szárító helyigénye
Festékszóródás, -ködképződés
Festéktípus-váltás
Nyomdafesték-víz egyensúly
A nyomógépek hőméréséklet-szabályozása
Aktuálist max.  sebesség Ń mázolt 15 m/s 18 m/s 5-7 m/s 5-7 m/s
Aktuálist max.  sebesség  Ń újság 15 m/s 18 m/s 3-5 m/s 3-5 m/s

Értékelés: Jó Bizonytalan Mérsékelt Gyenge
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