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Tisztelt Szaktarsak!

Amiddén a rank kovetkezett haboruds id6k
hatasa alatt szakfolydiratunk, »A Gép-
mester« megjelenését besziintetni kényte-
lenek voltunk, nem hittuk, hogy e szunet
14 év hosszU sorozatat fogja kitolteni. A
rendkivuli id6k rendkivul nehéz feladatok
elé allitottak Korunket is, melyeknek tel-
jesitése mindenekfolott els6bbrendl szuk-
ségesség volt. Csak a nagy gazdasagi
nyomorusagra kell utalnunk s a szakmank
torténetében példa nélkul valé munka-
nélkuliségre gondolnunk,hogy minden szak-
tars el6tt igazolast nyerjen az a banté
intézkedés, mellyel a Kor valasztmanya
szakkultirank gerincét, jovend6 szakmai
fejlédésink atjelz6jének szant intézmé-
nyét, nA Gépmester«-t rovid kétéves élettar-
tamautan besziuntetni kényszerult. A haborua
kovetkeztében ugyanez a sors érte — saj-
nos — a magyar szakirodalom két igen régi
organumat is, a »Magyar Nyoindaszat«-ot
és a »Grafikai Szemlé«-t.

A Kornek mindenkor szeretve &apolt
feladata volt a szakismeretek terjesztése,
amire kulénben az alapszabalyok is hang-
sulyozottan kotelezik. Hogy e feladatanak
mindenkor lelkesen &aldozott, annak ered-
ményeir6l 46 éves szép multja tanusko-
dik.

Koérunk a jovében is hG akar maradni
tradicionalis hivatasahoz. Ennek jeléul a
legels6é alkalmat felhasznalja, hogy »A
Gépmester« ismét megjelenjen, s mint a
hamvaibél Gjra szuletett Phonix madar,
feltamadva, Gjult erbvel folytassa munkajat
a szakismeretek terjesztése terén és hirdes-
sen gy6zelmet a nehéz id6k nagy akadalyai
folott, melyeknek diadalmas lekiizdésével
a Magyarorszagi Gépmesterek és Nyomok
Kore az Osszetartds szimboéluma lett. Hir-
desse vagyakozasunkat egy.szebb joévendd
felé, melyhez az Gt osztalyontudatunkon,
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szakmai“??'egyéni mdveltségiinkén, egyéni
és szaktarsi becsuletinkdn &t vezet.

>>A Gépmester« ezen eszmények szolga-
lataban &ll, de mint a mualtban, ugy a
jov6ben is tanitasainak sulypontjat a szak-
tudas fejlesztése fogja képezni. »A Gép-
mester« tovabbra is negyedévenként fog
megjelenni és egyel6re kizarolagos eszkoze
lesz a Kor altal nyudjtott szakismeretek
terjesztésének. S minthogy meggy6zédésiink
az, hogy az irasbani kozlés legalabb is
olyan tokéletes mdédja az ismeretek terjesz-
tésének, mint a szdébeli, a jov6ben tehal
rendszeresitett sorozatos szakel6adasokat
tartani nem fogunk. El68adasokat csakis
nyomtatvanykiallitasok keretében, vetitett-
képes vagy egyéb elvont targyu ismere-
Lek terjesztésére tartunk. Azonban a szak-
oktatds intenzitasat minden erénkbdl el6-
segiteni igyekszunk, éppen ezért mindenkor
készek vagyunk uUgybuzgé lelkesedéssel
bekapcsolédni olyan iranyzatba, amely a
tanm(helyi nyomda felallitasaval sza-
munkra a szakoktatads eredményességét és
tokéletességét biztositana.

»A Gépmester« szakcikkei mindennapi
munkalkodasunk szakszer(  targyalasan
kivual felolelik a vilag nyomdaszataban
leginkabb vezetd§ szerepet vivé orszagok
— U. m. Németorszag, Anglia, Amerika —
termelési viszonyainak és technikai Ujita-
sainak ismeretét. Egyéb rovatai is agy
vannak 0Osszedllitva, hogy azok mindenben
alkalmat nyujtanak a szakmai tajékozo-
dasra. A »Roévid kdzlemények« rovatdban
nyomastechnikai, Gzemi és anyagujdon-
sagok ismertetését taladlja az olvasé. A
»Kérdések és feleletek« rovataban utba-
igazitast adunk minden hozzank intézett
kérdésre, széban vagy levélben is, ha a
kérdés megvalaszolasa nem tlr halasztast
»A Gépmester« megjelenéséig.

Egyébként programunk mb5rad a régi:
lelkes felkarolasa minden tényezénelf, mely
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szakmank terén a haladas és boldogulas
utjat egyengeti. Eme célunk érdekében
-- az 1914-ben megjelent els6 szamunk-
ban korvonalazott iranyelvekhez hiven

munkalkodasunk koérébe kivanjuk vonni
a gépmesterek és nyomoék nagykodzénségé-
nek minden tagjat s ez alkalombél ismé-
telten folszdélitjuk a szaktarsakat, hogy
szakirodalmi dolgozataikkal minél tome-
gesebben keressék fel szerkesztfségiinket.

Minden kéziratot szivesen fogadunk és
minden torekvésunk iranyitéja az lesz,
hogy a szakirodalom mdaveléséi minél

szélesebb korben megkedveltessik s igy
az egyes egyénekben is szolgaljuk a fejlédés
nagy ugyét.

Ez a felhivasunk kuldndsen fiatal szak-
tarsainknak kivan batoritast adni, mert
akik a természet rendje szerint is hivatva
vannak az el6dék altal megkezdett munkal
tovabb folytatni, azoknak kell tudni lépést

tartani a haladas orszagutjan. De fel-
hivasunk sz6l azoknak a szaktarsaknak is,
akikt6l ratermettséguknél és allasuknal

fogva a gépmesterek egyeteme méltan
elvarhatja, hogy ne kdzombds szemléléi,
hanem hivatott sz6sz6l6i legyenek szakmai
életinknek. A régi ir6i garda soraiban
amugy is nagy rést utétt az id6. Alig van
moéd azok poétlaséara, akiket elsodort téluink
az id6k vihara; vagy akiket a magas
életkor allitott a csendes szemlél6dok
soraiba.

Ez utébbiak kimagaslé alakja Fuchs
Zsigmond szaktarsunk, aki faradhatatlan
muivel6je, mondhatnank szerelmese volt
szakirodalmunknak. A briuszk, mindenhaté
fégépmesterek korszakaban talan Fuchs
szaktarsunk volt az egyeduli, aki sohasem
feledkezett meg arrél, hogy kézulunk valé.
O volt az, aki tevékenyen mikoddott kézre
minden szakel6adas létrehozasan, s 6 volt
kezdeményezbje és tevékeny résztvevidje
a Kor irodalmi vallalkozasainak. Diszes
és kimagaslé nyomdasztarsadalmi allasa
Fuchs szaktarsat nem tette érzéketlenné
egyéb kozugyeink irant sem és mint
fé6gépmester a nyomdaban is mindenkor
megértd, joakard vezetSje volt a hatas-
kdre ald tartozott szaktarsaknak.

Ha most e helyen csak némi elismeréssel
adézunk Fuchs szaktars érdemeinek, ez
nem akar tomjénezés lenni; csak tény-
megallapitas és kis tukorkép, melynek
atellenes szemszdgébdl elénk mered a jelen
id6k sivarsaga. Nem érezzik jogositottak-
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nak magunkat — de meg oOnérzetink
tiltja is —, hogy azokat invitaljuk magunk

kozé, akik nem éreznek semmiben kdzos-
séget velunk, akik koézul kiindultak és
akik kozé még vissza is térhetnek. Mert
jol tudjuk, hogy ahol Uuresség van, ott
nincs mibél adni. De mély tiszteletink
és szeretetink mindazon f6gépmester szak-
tarsaknak, akik a személyzetukkel szembeni
magatartasban és a szakirodalom mi(ve-
lésében Fuchs szaktarsunk nyomdokain
haladnak.

»A Gépmester« programjanak masik
része; a szervezeti nevelés kérdése. Tagad-
hatatlan: olyan id6éket élunk, amikor a
mindennapi kenyér problémaja a szak-
tarsak nagy részében hattérbe szorit minden
olyan tulajdonsagot, amely az egyént a
szaktarsi kodzosség nagy céljai szolgalataba
akarja Aallitani. Valami borzaszté érdek-
telenség és nemtdéré6domség nyilvanul meg
a gépmester szaktarsak részérél minden
kérdés irant, amely massal fuigg Ossze és
nem a munkabérekkel. A nagy kiizk6dés-
ben, lélekdlé tulekedésben elpocsékolédik
minden energia és ellanvhul minden akarat,
amelyet a gépmester és nyomo szaktarsak
kdzds nagy érdekei és kulturalis torekvései
elémozditasara kellene iranyitani. A mai
kor generéaciéja demoralizalédon a gondol-
kodasban. Az o6nérdek mindenek félé valo
helyezése eltakarja el6le a jobb jovend6
utjat. Nem tud bizni a lelkesedésben,
az Onzetlenségben, a becsiletben pedig
egyenesen kételkedik. A mai generéaci6
elfelejtette az élet igazi céljat. Nincs
bizalma és nincs térekvése. A nemtor6dom-
ség a legmagasabb fokon all. Eltompult
a lelkiismeret és meglazult az erkdlcs.
Az egymas elleni versengés folyik az egész
vonalon. Ez a durva, 6nz6 folfogas ural-
kodik ma a lelkeken és csak annyi belatas-
sal van szaktarsaival szemben, amennyit
a sajat egyéni érdeke is megkivan. Kozos
akarattal kell tehat megszintetnink az
emberi természet legrutabb vonasat: az
onérdeket és kozos akarattal kell helyre-
allitanunk az egyensulyt az o6nérdek és
a kozérdek kozott. Akarmilyen rossz az
erkolcsi folfogas, akarmilyen messze tlintek
a régi erkolcsdk, a szolidaritas, a nemes
értelemben vett kollégialitas: vértezzen
fel bennunket az a gondolat, hogy a mai
erkolcsi folfogas, a mai magatartas a gép-
termekben csak atmeneti, mulé epizéd.
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Es ezen nem szabad kétségbeesniink. Van-
nak és lesznek, akik folaldozzak magukat
a kozosség oltaran és akik mar eljutottak
odaig, hogy ismét a*szolidaritas és kollé-
gialitas f>zép, nemes és magasztos eszméjét
hirdetik és kovetik. A mult és a jelen
hibait le kell gylrnunk, a sulyos Ilétfon-
tarta3i gondok mellett is médot kell talalni,
hogy a mai 6nzé és kicsinyes magatartasbol
kiemeljuk a gépmester és nyomé szak-
tarsakat és egy tisztultabb vilagfolfogas
alapjan egész életmdédunkat, minden cselek-
vésunket, a legaprobb részletté6l a donté
horderejl elhatarozasig® a legsziikebb
korben és a legteljesebb nyilvanossag el6tt
is mindenkor a szolidaritas és a leg-
becsuletesebb kollégialitas iranyitsa.

Néma robotosai vagyunk ennek a bus,
megcsonkitott orszagnak, de ha teremté
karunk minden izmat megfeszitjuk, agyunk-
nak minden atomjat egy cél felé iranyitjuk:
nem lehet mas eredménye ko6z6s nagy
munkanknak, mint a szaktarsak gondolat-
menetének és ezzel természetszer(ileg élet-
céljanak megvaltozéasa.

Nem szabad meghatralni a nehézségek
nagysaga el6tt, csak mindig merni, mindig
akarni kell.

Szaktarsi tisztelettel

a Gépmesterkor vezetfsége és
a Szerkeszt6bizottsag.

Elmélkedések az
Uj esztend® kuszoben

Tovasurrané napok és esztendd6k! Ti
mar a multak emlékei vagytok! S ha fel-
merultok gondolatainkban, ismételten lat-
juk az atélt bajok sokasagat. Az aj év
klUszbbén pedig szinte fél6éen kérdezzik,
vajjon milyen lijabb és Ujabb nem vart
csalédasokat rejt magaban a jovd, becsu-
letes. kotelességszerd, a mindennapi kenyé-
rért vald6 munkalkodasunk kozben.

A végtelenségig flizhetném ilymédon
gondolataimat. Azonban nem ez a célom.
Arra kérem szaktarsaimat és mindazokat,
akik e sorokat olvassak, szakitsanak maguk-
nak néhany percnyi idét, tljenek le velem
egyutt, ahol senki sem héborgathat ben-
ninket és elmélkedjunk.

Elmélkedjunk arrdl, hogy mint csalad-
fentarté, mint ember, akar munkas, akar

A GEPMESTER

munkaltato, akar mint becsuletes munkas-
tars, szaktars, teljesitettiik-e kotelességszerd
feladatunkat. Csinaljunk mérleget. irjuk
be minden pirulas nélkil veszteség-rova-
tunkba mindazon mulasztasainkat, ame-
lyeket elkdovettunk azon kozulet ellen,
amely kozulett6l Ggy a magunk, mint
csaladunk erkolcsi és anyagi helyzetének
el6bremenetelét és javulasat varjuk.

irjuk be onhittség nélkul nyereség-rova-
tunkba azon cselekedeteinket, amelyekkel
kotelességszerlien az altalanossag és ebbdl
folyban magunk és csaladunk érdekeit
szolgaltuk.

lla Osszegezéskor azt latjuk, hogy nyere-
ség-rovatunk o6sszege aranytalanul kisebb
veszteség-rovatunk dsszegénél, ne resteljuk
onmagunkrol megéllapitani, hogy érdem-
telenek vagyunk, hogy mulasztasunk hata-
ros a lelkiismeretlenséggel és ha tovabb
igy élunk, nem lesz jogunk felemelt fével
csalddunk és a szaktarsi kozulet becslletes
munkas- és Ontudatos tagjainak szemébe
néznunk.

Szaktarsaim! Jél tudom én azt, hogy az
emberi természet nem egyenlé. Hogy nem
szulettink mindannyian olyképpen meg-
aldva a természettdl, hogy ugylunket min-
denkor és mindenutt hangos széval vagy
irassal tudnank szolgalni. Nem ezen fogya-
tékossagokat rovom én fel. Arra gondolok,
amit mindenkitél elvarhatunk, aki szak-
tarsi kozuletiinkkel dnkéntes belépésekor
kdzosséget vallalt.

Mert ugyebar azt nem lehet mondani,
hogy nincsenek példak a multbdl az 6nér-
deknélkuli szaktarsiassagot illetéen. Azt
sem lehet mondani, hogy nincs a munka
szabalyait illetéen mi utan igazodni. Hi-
szen arszabalyunk nyomtatva, minden szak-
tars kezében van.

Mégis mit latunk? Latjuk, hogy a munka-
helyeken nagyobbara nemhogy igyekez-
nének a szaktarsak olyan szituaciot terem-
teni, hogy sajatmagukat és tarsaikat ontuda-
tos, értékes és megbecsiulendé munkasokka
képeznék ki, hanem megelégszenek azzal
a munkahellyel, ahova 6ket sorsuk sodorta;
akar jelent ez az allapot rajuk nézve
szakmai gyarapodast, akar nem. Nem igye-
keznek maguknak egy nagyobb darab
kenyeret szerezni munkajuk értékesebbé
tételével. Nagyon sok esetben lekdtelezett-
jeivé valnak munkéltatéjuknak az itt-ott
odavetett, szdmba nem johet6 alamizsna-
szerld javitasért.
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Szinte kéjelegnek sokan abban a ravasz
napsutésben, amellyel nem szamitas nélkul
arasztjak el. igéretekkel altatjak magukat.
Pedig eziranyban is szamtalan példa van.
Nem is olyan régi példa. Lattuk a kozel-
multban, milyen igyekezettel dobaltak ki
a szaktarsakat az Uzemekbdl, tisztan csak
azért, hogy mentesitsék magukat a meg-
szerzett szabadsagidé nyujtasa al6l. Lattuk
azt is, hogyan rugtak ki a munkanélkuli-
piacra éppen azokat a szaktarsakat, akiket
fiatalsaguktol mostanaig dédelgettek. Blinuk
az volt, hogy tulhaladtak korban a 60-on.

Hogy példaval illusztraljam: a Pesti
Kényvnyomda azért bocsatotta el két 33
éve ott dolgoz6 alkalmazottjat, akik még
elég jo testi er6ben vannak, mert félt, hogy
egészen redja oOregszenek.

Szaktarsaim! Nem akarok Gjév napjan
Unnepronté lenni. Folytathatnam. De udgy
vélem, egyel6re az elmélkedésbél ennyi
is elég. En, aki allandéan foglalkozom
ezekkel a gondolatokkal, ha 6szinte akarok
lenni, megelégednék azzal is, ha a szak-
tarsak szabadidejukben ezekkel a dol-
gokkal foglalkoznanak és mindannyiunk
érdekében meg is szivlelnék a felvetett
dolgokat.

Még csak annyit: Ne felejtsék el, hogy
elveszett ember az, aki nem tudja 6nmagat
értékelni. Ugyszintén, sem arra a kozuletre
nézve, amelynek osztalyrészese, sem a nagy
tarsadalomnak nem lehet kivanatos tagja
az az ember, aki csak élvezni akarja a
kdzosség erejével elért anyagi eredménye-
ket, de azokért dolgozni seminé forma-
ban nem akar.

Egyébként az Gj esztend6ben békesség
legyen velunk. Hoérnyéki K.

Egyszer(
vagy kétturas gyorssajto?

Nem akarom »A Gépmester« olvasoit e
lap hasabjain gazdasagi kérdésekkel fog-

lalkoztatni, habar ez a mai viszonyok
kdzott nagyon is id8szerG lenne; mégis,
mikor lelki szemeim el6tt elvonul a mult

és jelen, onként elém tolul a kérdés, hogy
melyik a fajdalmasabb, gondolni a jelenre,
vagy emlékezni a multra. Arra a muadltra,
amikor a megélhetés nem okozott ilyen
oriasi gondokat, pezsgett a szakmai élet
és egymast kovették a vitaesték, amelyeket
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akkoriban a »Kényvnyomdaszok Szakkdre«
rendezett.

Az 1910— 14-es esztendb6kben a Szakkor
fénykorat élte és a tavaszmez@uccai szak-
iskoldban a szakma minden kategoriaja-
hoz tartozé szaktarsak szazai jelentek
meg és lelkesedéssel szivtak magukba azt,
ami a megélhetés létalapjanak fé6feltéte-
lét képezi — a tudast. A foldszinti és
emeleti termekben a szed§ szaktarsak, mig
az alagsorban a gépmesterek szedték oOssze
az életre valot, kik kozott e sorolTTWja- is
a tobbiekkel egyiutt komoly munkaval és
tanuléassal toltéttink el minden vasarnapot.
Ezek a tanulasi orak, bizony, igen gyak-
ran belenyultak a délutan 3—4 o6réba
is, lévén a tanitvanyok dolga a tanulas
befejezése utan a gépmosas, takaritas,
hengermosas stb. Sok-sok kozismert szak-
er6nk szedte itt magédba az egész életre
sz6l6 Utravalét és e sorok iréja is halas
szivvel koteles megemlékezni azokrol az
onzetlen emberekrdl, akik akkoi'iban ezt
a magasztos célt lelkesen és o©nzetlenul
szolgaltak. w

Egy-egy ilyen szakkdri évadnak orokké
emlékezetes és kedves fénypontja volt a
Szakkdr haziestje. Itt adott talalkat egy-
masnak a grafikusok szine-java, részben
a teritett asztalnal, részben a tancterem-
ben', ahol az akkor még szintén ifja
Fricsay vezényelte a tanczenét és vig zene-
sz6 mellett szérakozott és orult egymas-
nak ifju és oreg. Egy ilyen kedves em-
Iék(G héaziestély éjféli hangulatanal egyutt
ultek a teritett asztal korul az »0reg« gép-
mesterek szine-java, izz6 vitdba merulve
»dolgoztak«, mig a fiatalsdg egy kis cso-
portja hallgatta a vitat. M. szaktars vitte
a szot, er6sen vitatkozva B. szaktarssal, aki
az akkoriban nalunk még ujdonsagszamba
mend kéttaras gyorssajté el6nyeit vonta
kétségbe. Ezt a géptipust akkoriban csak el-
vétve ismerték és éppen ezért M. szak-
tars legjobb érvei is alig-alig talaltak
helyeslésre és a gy6zelem palméaja mar-
mar B. szaktars felé hajlott, amikor is
M. megkérdezte B.-t: »Hat mondd, kérlek,
dolgoztal te mar kétturas gépen?« »Nemg,
volt a rovid valasz. »No hat akkor miért
Ulsz le velem egy ilyen kérdésben vitat-
kozni?« Persze altalanos deriltség kovet-
kezett, a vita e kérdés korul lezarult.

Akkoriban nem volt ritkasag az ilyen
disputa és ha két gépmester Osszejott, a
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tizedik sz6 utan rendszerint »dolgozni«
kezdtek, abban a komoly tudatban, hogy
ez sokkal fontosabb, mint az 6sszes labda-
ragé primadonnak neveit tudni, meg azt,
hogy melyik osztalyban hogy all a baj-
noksag kérdése. Az Oreg vitatkozok azéta
mar a rakoskeresztdri temet6ben »nyom-
jak« a foldet, a vita azonban, ameddig
szakmajukat szeret6 és gondolkozé nyom-
daszok lesznek, fennall.

A kétturas gyorssajtd, amelyet annak
idején fénylizésszamba vettek, bar lassan,
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esetben méas eredményekre jutottak volna
és géptermeinkben a kétturas gépek szam-
aranya a stoppcilinderiekkel szemben
egészen mas eredményt mutatna. Par évvel
ezel6tt uzleti tgyben egy jonev( févarosi
koézépnyomdaban volt alkalmam latogatast
tenni, ahol a f6éndk U4r megmutatta a
koézelmultban udjonnan felallitott gyors-
sajtéjat. Els6rangud, német alapossaggal gon-
dosan gyartott gép volt. Nehéz, j61 bordazott
nyomoéhengerrel, valamint ehhez aranyi-
tott nyomoéalappal, melynek nyugodt mene-
tét és biztos alatamasztasat a négyszeres
gorgbpalya biztositotta. Ezek egyuttvéve

Modern stoppcilinderii gép, lejtés berakdasztallal, keresztmetszetben

de mégis tért kezd hoéditani nalunk is.
A praktikus Amerika majdnem kizarodlag
ezt a géptipust vasarolja, melynek el6nyei
— szemben a minden példany nyoméasa
utan megall6 nyomodhengerld (stoppcilin-
derd) géppel — valdéban szembedétl6ek.
Szinte érthetetlen ez a mell6zése a két-
turads gépeknek, amire magyarazatot a
megszokottsag hatalman kivil alig talalunk.
Az Eurdpaban leginkabb hasznalatos stopp-
cilinderi nyomoégépeknek ugyanis évszaza-
dos tradicidi vannak, ez pedig oly&n hata-
lom, melynek uralma alél — amint e példa
is mutatja — nehéz felszabadulni még a
korszerien gondolkozé szakembernek is.

Ha egy nyomdalzem gépet vasarol,
els6sorban harom fontos kérdés jon szami-
tasba, éspedig: a termel6képesség mennyi-
sége szempontjabdél; a termelhetd munka
mindsége és végul a gép tartdssaga.

Ha ezt a kérdést kell6 médon mérlegel-
nék az érdekeltek (az arra hivatottakat
nem mindig kérdezik meg), akkor sok

a legnehezebb illusztracié tokéletes nyom-
tatasi munkajara teljes garanciat nyuj-
tottak.

Olyan volt e gép, melynél jobbat, toké-
letesebbet stoppcilinderes rendszer( gyors-
sajtokbdl elallitani ez idében még nem
igen tudtak. Ez a gép, baratom, jelentette
ki buszkén a fé6ndk uar, 1800-ra »szalad.
Ez nagyon szép és becsulésremélté teljesit-
mény — valaszoltam —, de nem lenne szives
Abemutatni a gép mellé azt a berakonét is,
aki szintén és allandéan 1800-ra szalad ?

Ez egyike'azon pontoknak, amelyeknél a
kétturas gép elénye szembedti6leg kiemel-
kedik. A stoppcilinderes gépnél a lejtésen
elhelyezett berakoéasztal lehetetlenné teszi,
hogy arajta dolgoz6 berakoné — minthogy
a nyomanddé papiros az ivfogoktol meg-
lehet6s messze és magasan van — gyor-
sasag tekintetében eredményes munkat
végezhessen. A gyorsan rohandé gép altal
nagyon is rovidre szabott id6tartam nem
elegend6 ahhoz, hogy a berakéné az ive-
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két a lejt6s Uton és nagy tavolsagon
keresztul az illesztékekhez szallitsa és ha
egyik-masik munkéasné ezt Kkivételesen
tudja is, rovid id6 mualva beall a meg-
er@ltetett munka reakcidja, a kifaradas,
mely utan a legjobb berakénék sem tud-
jak azt a teljesitményt adni, amelyre a
gép maximalisan képes. Ha nem kellene
minden egyes ivet nagyivelésl, szinte
kaszalé mozdulatokkal ide-oda hajlongva
egyenként lehurcolni az ivfogék al4, akkor
a berakéné és a gép munkajat valahogy
harméniaba lehetne hozni. A lejtés be-
rakdasztal a stoppcilinderes gépeken Koénig

Berakdasztal
Frigyes ota egyaltalan nem valtozott, leg-
foljebb csak annyit, hogy az asztal lej-
t6je — térmegtakaritas céljabol — tobbc-

kevésbé még lejtésebb lett. Arra azonban
nem tortént kisérlet sem, hogy a bera-
kand6 ivek allomanyat kozelebb juttas-
sdk az illesztékekhez, mialtal a berakas
gyors és kifaradasnélkuli mdvelete elér-
het6bbé valna. Pedig a berakédasztal mos-
tani elhelyezése mellett az 6rankénti 1800
példany menetsebességre beallitott terme-
lés tovéabbra is illuzérius marad. Ezzel
szemben felmerulhet az az érv, hogy ilyen
gépen o6nmikoddé berakoval kell dolgoz-
tatni. Itt megint Gjabb hatrany jelentke-
zik. Egy jobbmingségl munkahoz a szivo-
beraké alkalmasabb, mint a Rotary-rend-
szer. Stoppcilinderes gépre szivoberako
alkalmazésa esetén legfeljebb 2— 3000 ivet
tudunk egy&zerre felallitani. Ehhez a fel-
allitashoz, mely nagy példanyszam esetén
naponta 4—5 esetben ismétlédik, uGjbol
id6 és id6 kell és ha egy felallitasi eset
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atlag 1i O6rai szuneteltetéssel jar, ez
10— 15 4,, munkaid6veszteséget jelent.

A kéttaras gyorssajtéonal a berakodasz-
ta] egészen laposan fekszik, a nyoinéhen-
ger legmagasabb pontjaval egy sikban és
csak annyira lejt6s, amennyire azt a
konnyl és gyors berakas megkivanja. Itt
a berakén6nek nem kell farasztd6 mozgast
végezni, mert az iveket az ivfogék ala
»falcolhatja«, egészen kevés mozgassal
nagyobb papirtomeget tovabbithat, tehat
itt tényleg megvan az az esély, hogy a
1800-as példanyszamot joval kevesebb
faradsaggal megkozelitjuk. Vannak olyan

onberakoéval folszerelt kéttaras gépek,
melyeken 1 méter magasan lehet a nyo-
mandé papirt felallitani, ami szintén nem
megvetendé elény, ha meggondoljuk, hogy
egyszeri munkaval a gép teljes munka-
napi szukségletét kielégitettuk.

Az autotipia el6térbe nyomulasa Gjabb
és Ujabb igényeket tamasztott a gyors-
sajtéval szemben és tagadhatatlan, hogy
a gépépiték igyekeztek is ennek meg-
feleléen a gyorssajté f6alkatrészeit toké-

letesiteni. A nyomoéhenger, ellentétben a
régi épitési modorral, erdsen bordazott
és joval nehezebb lett, hogy lehet6leg

maganak a nyomoéhengernek nehézkedési
ereje adja ki a sziukséges nyomast. Er6s
alvaz, oldalallvany, differencialt festék-
dorzsolés, erés, nehéz nyomoéalap, stb., stb.
Ha mar most ezen alkatrészeket mu0ko-
dés kozben vizsgaljuk, kulénb6ézé karos
tunetek mutatkoznak. Tobbek ko&zott lat-
juk, hogy az er6s és nehézsulyd nyomoé-
henger a nyomasperiédus alatt er6sen
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lenduletbe jon. Ezt az erélyes lendiletet
minden egyes nyomas utan meg is kell a
gépnek allitani. A felfogé villa és kap-
csolt részei, tovabba az erre a célra szer-
kesztett nyomoéhengerfék, amely a lendi-
letb6l eléallott eleven er6t lenne hivatva
lecsbkkenteni, azaz félemészteni, hogy a
nyomoéhengert felfogdé villa és az azzal
kapcsolatban levé ikerkdrhagyoék, voné-
rud stb. a lehetfség szerint ne szenved-
jenek. Amig a gép U4j és minden alkat-
része pontos id6ben lIép mikddésbe, addig
a rendellenességek alig észlelhet6k. De,
amint az erdéltetett legnagyobb sebességl
menet és a hosszabb idei hasznalat a
gépet megviseli, a hibak ugy a gép jara-
sadban, valamint a végzett munka miné-
ségében nagyon szcmbeotléek lesznek.
E hibak els6sorban a nyomdhenger in(ko-

(Iésében jelentkeznek akkor, amikor a
nyomoéalappal az egyuttmikoédésre kap-
csolatot nyer, vagy akkor, midén mar
munkajat bevégezve megall.

A nyomoéhengerféknek abban a pilla-
natban kell m(Gkddésbe Iépnie, midén a
nyomoéhenger megall. A fék tulajdonkép-
pen csak a nyomodhenger utdrezgéseit
gatolja meg, vagyis a gyors atgordiilésbél
eredd eleven er6t semmisiti meg, ami
jelentékeny tehermentesitést jelent a kap-
csolészerkezetre, mely alatt mindenkor

a villat, a vonérudat s a korhagyodkat
stb. értjuk. Itt azonban tobbféle lehet6-

ség el6tt allunk. Ha a gép egy Kicsit
kopott, sok esetben lehetetlen a fék pon-
tos mikodése, mert a menetsebességek
nagyobbmérvi valtozdsaihoz nem tudvan
alkalmazkodni, hol koran, hol pedig el-
késve fejti ki mlkodését, ami az els6
esetben azt jelenti, hogy a villa pontos
munkéajanak akadalyava valik a fék; az
utébbi esetben pedig nem végez hasznos
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munkat, mert a fékezés akkor torténik,
mikor a nyomdéhenger megallitasanak és
megfékezésének munkajat a villa egy-
maga elvégezte s a fék elkésett segitsége
mar nem jelent semmit a cél szempont-
jabol.

Ezen rendellenesség tovabbi folyoma-
nya, hogy a tobbi szervek funkciéjaban
is id6beli eltérések keletkeznek, pl. a
nyomdéhenger csapja és a felfogé villa
taldlkozasanal bizonyos feszultség all elé6,
ami viszont atszarmazik a nyomodhenger
fogaskoszorujanak és a nyomoéalap fogas-
rudjanak mikodésére, mert e két tényezd
kozt is feszlultség, nagyobbmérvli surlodas
all el6. Aztan kovetkezik a hajtoszerke-
zet megbomlasa, amely a nyomdéalap atjat
teszi hosszabba, ami viszont a nyoméhen-
ger fogaskoszordjanak és a nyomoalap

fogasrudjanak pontos egymasbailleszkedé-
sét teszi lehetetlenné.

A nyomoéalap el6re és hatra iranyuld
Utjainak atvaltasa kulon fejezetet érde-
mel a megtakarithaté er6fogyasztas, a
hajtéalkatrészek id6el6tti megbomlasa,
valamint a kifogastalan nyomas 'S a
pontos soregyen szempontjabol.

Probaljuk meg elemezni ezeket a korul-
ményeket :

Minden egyes nyomas lebonyolitasanal
a hajtomd, a hajtéokonyodk és a vele egybe-
kapcsolt alkatrészek vannak hivatva az
aranyaiban sudlyos nyomoéalapot mozgasba
hozni és a befelé iranyulé meneténél a
nyomohengert atgorditeni; midén pedig a
nvomoalap palyajat befutotta, akkor ezt
e nagy lenduletbe hozott sulyos alkat-
részt visszatartani, megallitani, s6t ellen-
kez6 menetiranyba terelni! Olyan tel-
jesitmény ez, melyet a stoppcilinderd
gép 1800-as o6rankénti termelés mellett
mostani alkotottsdgaban aranylag . csak
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nagyon kevés ideig birhat ki! Ezek szervi
hibadk, melyeknek kovetkezményei —
kulonésen napjainkban, mikor a nyoméo-
gépek teljesit6képességét a maximumig
ki akarjak hasznalni — gyorsan jelent-
keznek. A hajtészerkezet anyomoalap mene-
tének atvaltasaval kattogni kezd, a fogak
és csapagyak az egész vonalon kiveréd-
nek, ezen oknal fogva meghosszabbodik
a nyomoéalap Uutja és a nyomoalap fogas-
rudjainak és a nyomoéhenger fogaskoszo-
ruinak egyuttm(koédése még bizonytala-
nabb lesz, vele egyutt megsziinik immar

Kéttaras gép nyomoéhengerének és nyomo-
alapjanak kapcsolata, ¢ nyoméhenger, f
nyomodalap, h hajtészerkezet

véglegesen a felfogd villa és a nyomo-
henger pontos egyuttmikoddése. A nyomo-
henger a berakéasnal ahelyett hogy nyu-
godtan allna, ide-oda mozog, egy altala-
nos javitasra részben nincs id6, de rész-
ben nem is lehet javitani, egyik baj ter-
meészetszerlileg maga utan vonja a masi-
kat és a gép megszlnik olyan gépnek
lenni, amelybe egy jobb munkat bizalom-
mal beemelhetunk.

Ha ezekkel a tényekkel szembeéallitjuk
a kétturas gép ugyanezen célokat szol-
galé alkatrészeit, mit tapasztalhatunk?
A kéttaras gép nyomodhengere allandéan
forog, nincs tehat sziukség kapcsoldszer-
kezetre és nyomoéhengerfékre, a nyomoé-
henger lendulete egyaltalan nem hat ki
karosan a nyomodalapra és az el6z6leg
felhozott és a stoppcilinderld gépeknél ok-
vetlen bekodvetkezd karos helyzetek telje-
sen elmaradnak, nem is sz6lva arrél a
nem jelentéktelen hajtéer6megtakaritas-
rol, amely a kéttaras gépnél fennall.
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Ugyancsak a kéttaras gépnél a nagy
lendulettel ide-oda robogé nyomodalapot
a gép mindkét végén elhelyezett automa-
tikusan mdkoddé légfékek véarjak, amely
fékek a nyomoéalap lenduletébdl elballott
eleven er6t minden mas alkatrész (hajto-
konyok, fogaskerék stb.) segitsége nélkul
nemcsak lefékezik, hanem még. a nyomo-
alap ide-oda inditasanal, azaz a vissza-
terelésnél a hajtomiinek nagy segitségére
vannak.

Itt mar kézenfekvé, hogy a kétturas
gépnél ugy a hajtéer6megtakaritas, de
féleg az egyes és lényegében igen fon-
tos gépalkatrészek tartéssdga szempont-
jaboél elénydk jelentkeznek. Es abban
a tekintetben is a kétturas a jobb, hogy
tovabb birja a gazdasagi korulmények
altal rank kényszeritett tempot. Egy lat-
szb6lag sulyos érvet lehet néhanapjan hal-
lani a kéttucas gép ellen és ez a sor-
egyen kérdése. Ugyanis a nyomohenger a
nyomandé iv atvevésénél nem all nyugvo-
ponton, mint a stoppcilindernél, hanem
forgas kozben kapja el az ivet és ebbdl
kifolyolag nem a nyomoéhengeren vannak
az illesztékek, hanem a berakoéasztalon.
Ez a soregyenprobléma még ma is kisérti
azokat, akik kétturas gépen — még nem
dolgoztak. A jO kétturas gép éppen oly
pontosan tartja a soregyent, mint a jo
stoppcilinderes. Az ivnek menetkdzben
valé atvevésérdl szolva, konnyld a helyzet.
Hivatkoznom kell e tekintetben az egész
vilagon oly gyorsan elterjedt offset-gépekre

és az azokon elkészitett 10— 15 szind
hajszalpontos soregyeni munkakra. Az
offset-gép nyomohengere szintén forgas

kdézben veszi a az ivet és a soregven a
lehet6 legpontosabb. Nemkiulénben a mély-
nyomoégépek azon fajai, melyek nem vég-
nélkuli papirosrél nyomnak.

Itt ra kell még mutatnom arra, hogy
a kétturads gép nyomoéhengere a nyomo-
alappal alland6é és pontos 0Osszekottetés-
ben van, amint ez az l.-gyel jelzett abran
lathat6.

Midéta Konig Frigyes a gyorssajtot fol-
talalta, vele egyutt az als6 és fels§ sza-
lag ' egyid6ben jott. Nem akarok sok
helyet foglalni ennek a »szikséges rossza-
nak a taglalasara, akik dolgozni kényte-
lenek vele, azok ugyis tudjak. Ez a két-
taras gépen — hala Napier, Cottrell,
Miehle és Hoe-nek — nem létezik. Tehat
a kétturas gépen ezek a régi instrumen-
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tumok nem »mehetnek ra« a nagy figye-
lemmel beegyengetett formankra. Veégul
a kétturas gépen nincsen kirakddob, KkKi-
rakézsindr meg kirakoléc, mely rendkivil
elmés dolog, eltekintve attél, hogy a
velink dolgozé munkatarsnéink tudejét
meg szemeit mindenféle papirhulladékkal
telelegyezi, végul a legnagyobb gonddal
el6készitett munkainkat elméazoljak és
tonkresilanyitjak. A kétturas gépen eze-
ket az alkatrészeket nem taléljuk, a nyo-
mott iv tisztan és érintetlentdl kerdl a
kirakoéasztalra.

A gyorssajté megsziletése o6ta sok min-
den dolog kerilt a maualt emlékei kozé.
Az ipari életben is megvalésul az evo-
IGcié elmélete, bar ennek is megvannak
a maga szokasai, melyek ugyan allando-
nak latszanak, de a fejlédés, a kérlelhe-
tetlen valtozatossag, a haladasnak kény-
szerrendszabalyai folytonosan el6re kény-
szeritik. A kéziszedés utdn a modern
szed6- és O6ntdégépek. A postakocsi utan a
vasut és az automobil, a vitorlashaj6é utan
a modern expresszg6zosok jottek. Veégul
mar a repulégép és a radid is itt van.
Mikor megyen a jol megérdemelt nyuga-
lomba az altalunk annyira tisztelt, de
sziiletése oOta ugyszolvan valtozatlan stopp-
cilinderes gyorssajté is?

Lakenbach Arthur.

Egyr6l-masrol

Lapunk megindulasakoi-, még miel6tt
szakmankat feldlel6 technikai és egyéb
szakkérdések részletes és sorozatos bon-
colgatasadhoz fognank, szukségét latom egy-
néhany olyan jelenség tisztazasanak, ame-
lyek feltaradsa és megértése, véleményem
szerint, az elméleti oktatadsnak igen fon-
tos alkotorésze.

Sok sz6 esik ugyanis szakmai korok-
ben arrdél, hogy amig példaul Ausztria-
ban és Németorszagban a nyomtatas tech-
nikdjaban dgy minéség, mint mennyiség
dolgadban allandé, fokozatos fejl6dés mu-
tatkozik, ugyanakkor a magyar nyomtatas-
technikaban ha nem is visszafejl6dés,
de bizonyos mérvi stagnalas mutatkozik.
Mas szoéval: nincs meg a szakma irant az
a kotelez6 érdekl6dés, amely parosulva a
szakma iranti szeretettel, hivatva volna
szakméankat minéség és teljesit6képesség
tekintetében el6bbrevinni.
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Tény, hogy a megélhetés 6rlé gondjai,
a tarsadalom minden rétegében mutat-
koz6é kdnnyelmdlség, a holnappal valé ke-
veset tor6dés mutatkozik elég nagy mérv-
ben szakmank terénis. De — ha remélni
lehet — a helyes felismerések utan javulni
fog ez az allapot. Csak azért tértem Kki
rajuk, mert elérkezettnek latom az idé6t
arra, hogy ezen kérdések kérinkben likvi-
daltassanak. Legyen végre mindenki tisz-
taban azzal, hogy iparunk fejl6dése ugy
a maga, mint csaladdja boldoguléasat jelenti.

Azonban van nagyon sok olyan dolog,
amelyeket, ha ugyanazzal a gonddal és
el6relatassal kezelnének a fénokok és
a szaktarsak egyarant, mint ahogy azt pl.
Németorszagban teszik, egészen bizonyos,
hogy ugy mindség, mint mennyiség tekin-

tetében mar jéval tobb haladast, joval
tobb eredményt tudnank felmutatni.
Németorszagban ugyanis — hatarozott

informéaciéim vannak —, ha egy nyomda-
vallalat egy értékes vagy nagy mi leko-
tésérdl targyal a kiadoval, els6 és fokérdés,
hogy a papir minéségét illetéen tisztazzak
a dolgot. Mert a szakszerlen képzett
nyomdatulajdonos tudja azt, hogy ha pél-
daul silany kréta-, vagy rossz anyagu papi-
ron kvalitas szallitasara koti le magat,
mit jelent ez ranézve, hogy tényleg kva-
litdst tudjon szallitani. Tisztdban van
azzal, hogy az egyengetés és nyomas ideje
joval tobb lesz, mint ha els6érendl jo pa-
piron koéti le a munkat.

Tovabbmendleg figyelnek elérelatéan
arra is, hogy a Kkivalasztott papir meg-
felel-e a reaja nyomanddé dolgok szem-
pontjabdél? Ha egy- vagy tobbszinG ab-
rakat kell nyomni, megallapitjak a papir
felvev6képességét, elbirja-e a nyomandé
szineket halmozva? Ha tulestek ezeken a
kérdéseken, akkor megallapitjak a papir
strukturajanak, vagyis feluleti mind&ségé-
nek, simasaganak aranyaban, hogy a ké-
szitend6 klisék raszter-haléja milyen le-
gyen, vagy esetleg préba-klisét készitenek.

Ezzel szemben a magyar nyomdaipar-
ban mi torténik? Felveszik a munkat
egy elképzelt papiron, megallapitjak az
alakot, ilyen bet(tipus, egy- vagy tobb-
szinnyomas, ar, szallitand6é ekkor és ekkor.
Kiadjak a munkat szedni, a kliséket vak-
taban megrendelik és amikor a szedés-
muvelet elkészilt — legtobbszor a szallitasi
hatarid6 el6tt egy-két nappal —, tovabbit-
jak anyomashoz. Itt azutan kiderul, hogy
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még nincsen hozzaval6 papir. Gyorsan el a
legelsé papirkeresked6h6z, aki a legol-
csébban szallit. Megérkezik a papir I6hala-
laban; tdrve, nyirkosan azonméd, ahogy
valamelyik nedves pince, raktar mélyébél,
vagy éppen valamelyik péalyaudvarrél meg-
érkezhet.

Ezek utan kovetkezik a nyomo kalva-
riaja. A format el6re be kellett allitani
mas papiron. Amikor a beérkezett ere-
deti papiron az els6é levonatot csinalja,
latja, hogy az egyengetése — szines Kkli-
sékrél lévén sz6 — erBs vagy gyenge; a
festék letépi a papir feluletét. De tekin-
tettel arra, hogy ekkor és ekkor szalli-
tani kell, szemet hdiny az egyengetés hely-
telenségén, a festékbe gyorsan belekever
egy Kkis zsiradékot és nyom tovabb. Nyo-
mas kdzben a folytonos mosasoktol, magza-
toktol verejtékezve, alig tud valamit pro-
dukalni mennyiségben. Kikinlédja az elsé,
valahogy a masodik szint is, de amikor
a harmadik szinre kerul a sor, akkor
azutan kibujik minden: a papir struktu-
rdja nem egyezik a raszter-haloval, a fes-
tékbe aréanytalanul belekevert zsiradék
letompitotta az abrak kontudrjait, a seho-
gyan sem temperalt papir idé6kézben mas
alakot vett fel; tehat képtelen a szineket
egymasra nyomni. Végezetul itt a baj.
Oriasi 6sszegek befektetve és ami a leg-
borzasztobb, j6 minéséget kell id6re szal-
litani.

Ekkor jon azutan a kérdés, hogy Ki
az oka? Mivel a végs6é munkalat a gép-
nél tortént, hat persze, a gépmestert ve-
szik eld8. Hogy 6szinte legyek, nagyon sok
esetben jogosan. Mert, kérem szépen, ha
a nyomast végz6 gépmester vagy nyomo
kell6 felkészultséggel, ill6 szakmaszere-
tettel igyekszik munkaadéjat meggy6zni
az el6allhaté bajokrol, akkor ezek az ano-
maliak nagy szazalékban elkerulheték,
természetesen csak akkor, ha a gépmester
szakszerl felszolalasa meghallgatasra talal.

Tény dolog az is, hogy a legtdbbszér
meg sem hallgatjak illetékesek a felszo-
lal6 gépmestert, én azonban 4gy érzem,
hogy az a vallalat, amely jomin&ségl
munkat kivan, kell hogy figyelembe ve-
gye nyomoja ilyen iranyda felszélalasat.

Tény dolog, hogy ma a legjobb kvali-
tasi gépmesternek is nagyon nehéz a hely-
zete, az el6bb emlitett okoknal fogva.
De azért ha szGnni nem tud6é tanulni-
vagyassal igyekeziink mindenekelé6tt az

10. oldal

altalunk felhasznalt anyagok, papir, festék
és a festékek mellékanyagaival keletke-
zésukt6l kezdve megismerkedni és alkal-
mazhatdésaguk térvényeit elsajatitani, akkor
egészen bizonyos, hogy munkank sikere
minden esetben biztositva lesz.

Nem is sz6lok a géptechnikarél. Mert
nagyon fonak felfogas az, hogy az a gép-
mester, aki megtanulta az alapfogalmakon
kivil az egyengetések Osszes variacioit,
az mar tokéletes; vagy az a magat szin-
nyomoénak nevez6§ gépmester mar szin-
nyomo is, aki az alapszineket valahogy
egymasra tudja nyomni. Nagyon téves fel-
fogas. En azt mondom, hogy amiként a
j6 szakéacsnak, dgy a jé nyomoénak is hol-
taig kell tanulni. Kell! Azért, mert leg-
tobbszor a kényszer viszi ra. Persze, akik
napirendre térnek a munka koézben jelent-
kez6 anomaliak folott, azok sohasem tanul-
nak. Pedig allitom, ez a legjobb iskola!

Most meginduldé szaklapunk a lehetd-
ségek szerint ki fog térni a nyomtatastech-
nikai anyagok ismertetésére, szoval a nyo-
mas eddig ismeretes és szikséges kellé-
keire. Azonban ugy vélem, hogy a leg-
aldozatkészebb faradozéas is meddd lesz,
ha kozben oOnmivel6déssel nem sietnek
Magyarorszag gépmesterei és nyomoi azok
segitségére, akik ezt a babérnélkili mun-
kat vallaltak.

Alljanak tehat el6 mindazok a szaktar-
sak, akik gyakorlati tudasukkal barmeny-
nyire is el6bbre tudjak vinni ugylunket.
Nem elegend6 folyton csak azt hangoz-
tatni, hogy gyenge az utanpoétlas; nevelni,
tanitani kell az utanunk joév6é generaciot.

Tanulni vagydé szaktarsaimat pedig
arra kell kérnem, szivleljenek meg min-
den tanitast, j6jjon az barhonnan és bar-
kit6l. Mert egészen bizonyos az, hogy az
élet kizdelmeiben csak az tudja majd
megallni a helyét, aki kell6 szakmai tu-
dassal felszerelten all a kiuzd6téren. Csak
az varhat a jov6t6l joggal valamit, aki
a jobb jové érdekében téle telhetbleg
tanul és cselekszik is.

Hoérnyéki Kalman.

A NEPSZAVA-KONYVKERESKEDES
KIADASABAN MOST JELENT MEG A

TARSADALMI LEXIKON

A TUDOMANY, IRODALOM- ES MU-
VEsSZETTOIIT ENET KINCSES TARA.
MINDhN ONTUDATOS NYOMDASZ-
NAK NELKULOZHETETLEN.
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A rotacios gepek kelet-
kezésérdl és fejlédésérdl

A mai embernek az Ujsagolvasas ugy-
szélvan életszikséglet. Ha meggondoljuk,
hogy a korunkat megel6z6 évszazadokon
at ezt a szukségletet még dédapaink sem
nagyon érezték, onkénytelenul merul fel
a kérdés, vajjon mi adta a lenduletet a
rohamos fejlédésre? E kérdés megértéséhez
kénnyl magyaréazatot ad az a felelet, hogy
a mai ember életviszonyai hasonlithatat-
lanul megvaltoztak a régiekhez képest,
ma az Ujsagolvasas nemcsak szoérakozas,
de szukséges tajékozodas is a komplikalt
tarsadalmi élet labirintusaban! Ez igaz.
De mi hozta létre ezt a valtozast? Az
emberi mivel6dés kincsesbanyaja mutatja,
hogy nemzedékrél-nemzedékre a tudo-
manynak, mdvészetnek, irodalomnak vol-
tak hivatott mdvel6i. Ez azonban alig
jelentett egyebet széplelkl kivaltsagosok
kedvtelésénél, kiknek e Kkedvtéltésuk lel-
kik kényszerébd6l fakadt. De az, hogy a
nagy tomkelegbdl csak néhany Kkivaltsa-
gos lehetett a kultdra hordozdja, még
igen nagy tavolsagot jelentett a mlGvel6dés
altalanositasahoz. Ezt a feladatot a 19-ik
szazad tartotta fenn maganak, mely a
technika csodait hozta magéaval. Nyoma-
ban a kultira magasra szokkent és alta-
lanositasanak nagy munkajaban az ajsa-
goknak oroszlanrész jutott, melyek a
rotacios gépkolosszusok szerephezjutasa-
val, a rendkivil olcs6é és gyors tomeg-
termelés révén, mindenki szamara hozza-
férhetévé valtak.

HosszG volt az Gt és lassankint mar
kodbe vesznek azok az el6zmények és
azok a gépek, amelyek a mai korforgo-
gépnek el6futarjai voltak.

1. &bra.

Applejtath figgéleges forma és nyomodkén peres
gépe (1847)
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2. éabra.

Hoe Robert tiznyomdéhengeres érias géné (1848)
Osszetétele 1200 kerék, 400 tarcsa, 202 fa gorgd, orsé és
henger, 400 ivvezetészalag, 6000 csavarbdl allott

Koénig Frigyes nagyszerlG talalmanyat.
a gyorssajtot is, el6szor az ujsagnyomas
szolgalataba allitottak

1812-ben els6 gyorssajtéjan ja mai napig is
1814-ben els6é kettésgépén Ifennallé nagy

(duplagép) langol napila-
1816-ban el6- és hatnyomast i pot,

végz6 gépén ikomp-i a »Times«-t

lettgép) nyomtak.

1817-ben Konig elsd kéttaras gépét helyezi
uzembe R. Taylornal Londonban.

A gyorssajté ezutan indul a maga fej-
I6dése atjan s mig Konig és hi tarsa
f6képen a gyorssajto tokéletesbitésén dol-
goznak, addig Konig angol konkurrensei
a nyomas gyorsitasat tartjak fécéljuknak
és 1827-ben Applegath és Cowper szintén
a Times nyomdajaban helyezik tGzembe
az els6 négynyomoéhengeres gyorssajtot,
amely mar 4000 nyomast eredményezett
ordnként. S mig Németorszagban az
akkori viszonyoknak a gyorssajtok ter-
mel6képessége teljesen megfelelt, addig
Angliaban is, Amerikaban is felismerték,
hogy a nyomasnak ezzel az elvével fel
kell hagyniok, mert a gyorssajtdé nehéz-
kesen ide oda mozgdé és a holtpontokon
visszafordulé6 nyomodalapja, amely utjanak
csak egynegyedében hasznaltatik tényleges
munkara, minden gyorsabb tdmegterme-
lést Kkizar.

1846-ban Applegath Londonban arra a
helyes megallapitasra jott, hogy a nyomo-
gépen minden kihasznalatlan ut egyenlé
az id6veszteséggel. Ez birta Applegathot
arra, hogy a format felvev6 nyomodalapot
hengeralakiva formalja, az egyenesiranyd
mozgast pedig egyiranyd kormozgassa
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3. dbra. A frankenthali gépgyar haromszor 32 oldalas,

valtoztassa. igy keletkezett egy gép, amely
els6 volt a rotaciés elv szerint mikodés
gépek kozott. Ezt a gépet is a Times
allitotta fel elsének. Es ma szinte
hihetetlennek latszik, hogy e Kkiulonds
szerkezetd géppel, a gyorssajtot az Ujsag-
nyomasbdl ki lehetett szoritani.

A gép kozepén egy nagy 5.8 méter
keruletl, fuggbélegesen agyazott henger
szolgalt felerészben a forma felvevésére,
a masik fele pedig a festék elddrzsélésére
(1. abra). E nagy hengert 8 kisebb at-
méréjid nyomodhenger és nyolcszor 2 fel-
hordéhenger vette [korul, dGgyhogy a
nagyhenger minden fordulatanal nyolc
ivet nyomott.

A format, mely négy oldalbél
nagy henger Kkeruletével egyez6
ban oldalanként ramaba zartak.
a betllk a henger keruletéhez jobban
simuljanak, a hasablénidk gyengén ék-
alaktak voltak. Ez érthet6vé teszi, hogy
a nyomas mindsége semmivel sem tért el
a gyorssajton végzett nyomatoktdl. Aka-

allott, a
vasdob-
Es hogy

12. oldal

soros elrendezés(i, gyorsfuté hirlapnyomo6 kdérforgégépe

dalyokat ugyan az ivvezetés eleget okozott,
ami érthetd, ha tekintetbe vesszik, hogy
a vizszintesen fekv6 iveket a fuggdlege-
sen mozgd hengerek kozé kellett vezetni.
A nagyhenger masodpercenként 1.5 méter
utat tett meg és ha egy iv masod-
perccel késett, ez 25 U regiszterdifferen-
ciat okozott. S e korulményes szerkezettel
allitélag 7000 ivet nyomtak oranként.

S alig mult el egy éve, hogy Applegath
gépe allandé mdkoédésben volt, mar ismét
egy Ujabb géptipus kerult felszinre. 1847-
ben Newyorkbél hire jott, hogy Hoe
Robert, aki eredetileg acsmester volt, de
mar 20 éve nyomdai gépek gyartasaval
foglalkozott, egy olyan ujsagnyomogépet
szabadalmaztatott, amely Applegath gépét
ugy szerkezetében, mint a termelés mennyi-
ségében messze folilmulja. Az elv ugyanaz
volt, mint az Applegath-gépé, azzal a
kulonbséggel, hogy az 0sszes hengerek
vizszintes agyazast nyertek. (2. abra.) Hoe
e gép nagy formahengerét tetszés szerint
négytél tiz nyomdhengerig vétette korul.

abra. A frankenthali gépgyar 64'oldalas, négyoldalszélességii, hirlapnyomé kdrforgogépe,
18.000 példany o6rankénti teljesitménnyel,
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5. dbra. A frankenthali gépgyar 32 oldalas mélynyomoégépe, négy nyomoéegységgel. Amint az abra mutatja, ezen
a gépen nincsenek festékelddrzsold szerkezetek, minthogy a mélyre maratott vordsréz formahenger befestékezését
csak egy barsonnyal bevont henger végzi

A betiforma az el6z6 géphez hasonléan saga 5.5 méter volt és meghajtasa 25 16er6i
az |*/s méter atmérdjd nagyhengert keri- vett igénybe.

letében csak V4 részben vette igénybe, a A mult szdzad derekan, amikor e gép-
tobbi rész a festékelddrzsolésre szolgalt. b6l mar Eszakamerikaban is, Londonban
A nagyhenger minden egyes fordulataval s tobb példany mikédott, az akkori szak-

tiz egyoldalon nyomott ivet helyezett a tekintélyek azon a nézeten voltak, hogy
kirakdasztalokra. A festékszekrény és hasz ilyen villamsajté elegendd egész
dorzshengerek a nagyhenger alatt voltak Eurdépa ujsagszukségletét el6allitani. Ez
elrendezve és a festék ezek kozvetitésével a jéslat nem teljesullt, mert e gépnek
kerult a nagyhenger sima fellletére, mely még igen sok arnyoldala volt. Mert
valamivel mélyebben fekudt a betd ma- barmennyire nagyra méretezték a formal
gassaganal és igy a nyomoéhengerek érin- felvevé hengert, az egyes korszeleteire
tése nélkul haladt tovabb. A gép ter- es6 formarészeknek, fejléceknek, harant-
mel6képessége a berakok Ugyességétél vonalaknak gyengén hajlitottaknak kellett
fuggott és tiz nyomohengerrel 25.000 egy- lennidok. Kozeledést a mai korforgékhoz
oldalon nyomott ivet volt képes 6ranként Marinoni hozott az 1865-ben épitett fél-
nyomni. E gép hossza 15 méter, magas- koros lemezekrél nyomtaté ujsagsajtoja-

6. abra. Egy modern nagy ujsagiizem (L’'Intransigeant, Paris) kilenc 32 oldalas Albert-kérforgégéppel. A terem
kozepén a hirlapszallité berendezés, mely a hirlapokat az expediciéba tovabbitja. Tényleges papirsebesség lufififl
nyomoéhengerfordulatnal 5'/4 méter~egy pillanat alatt
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7. abra.

Orsonélkuli  Albert-hengerszék, a papirtekercsek
felvételére. A gumiszalaix automatikusan
fékezi a papirtekercset

val. Epitése mar sokkal egyszer(ibb volt
az el6z6 gépeknél és mégis 10.000 mind-
két oldalon nyomott ivet szallitott o6ran-
ként. Az iveket hat helyrél szalagok
segélyével vezették a nyomomlvekbe s
onnét ivelosztokkal tovabbitottdk a négy
kirakoéasztalra.

Az ujsagnyomogépek fejlédésében fel-
buzdulast jelentett az 1851-iki londoni
vilagkiallitas is, amelyr6l nem egy gép-
tipus teljes kudarccal tavozott. Kivételt
képezett Bullock gépe, amely el8szor
alkalmazta a végnélkuli papirost, dacéara
annak, hogy a végnélkuli papiros mar
1799-ben ismeretes volt. 1861-ben Anglia-
ban 16 nyomégépgyar mikoédott. 1862-ben
Londonban ismét kiéallitas volt, amelyen
egy amerikai, T. Wilkinson egy Gjsagnyomo-
gépet allitott ki, amely a »Times« akkori
tulajdonosanak, Walternek figyelmét telje-
sen lekototte, olyannyira, hogy elhatarozta
Calviery és Macdonald mérnokok vezeté-
sével a gép atépitését és igy szuletett meg
az els6 igazi korforgogép, amelyet Walter-
gépnek neveztek el, s amely inar fel volt
szerelve mindazon Uujitasokkal, amelyek
eddig csak szérvanyosan voltak alkalmazva.

Amint latjuk, Konig els6 gyorssajtéjatol
az atmenetet a mai koérforgdgépig kulonféle
felfedezések segitették elé.

A g6zgép feltalalasa, amely nem sokkal
el6zte meg az els6 gyorssajtd feltalalasat,
a vas megmunkalasdban oriasi haladast
jelentett. Tovabba a papirgyartas fejl6-

14. oldal

dése, a fakoptaté eljaras (ligninkészités),
majd a f6zott faanyagu papir (cellulose)
el6allitasa, mind hozzajarultak a korforgo-
gépek tokéletesbitéséhez, Konig Frigyestodl
egész napjainkig, minden technikai torek-
vés az ujsagnyomasnal a gyorsasag foko-
zottabb elérése volt.

A multat és a jelent allitom most egy-
massal szembe, amidén egy-két Ujrend-
szerl gépet mutatok be, melyek mar a mai
fokozottabb igényeknek vannak szanva.
Ezen gépek mikodésuk koézben onalléan
elintéznek minden munkat, a papirbeveze-
tést6l egészen az expediciéo asztalaig. Az
emberi kéz csak az elémunkalatokat, vagy
a gép egyes részeinek a szukséghez mérten
val6é beallitasat végzi, s ezek utan a gép-
mester biztos kézzel vezeti e gépkolosszust.

Mint ismeretes, ujsdgnyomadgépeket csak
meghatarozott papiralakra épitenek, s nem
egy esetben 20.000 méter drankénti papir-
sebességgel.

A harmadik abra egy ujrendszer( gyors-
futé gépet mutat be, mely hat nyomé-
egységbél all, minden egység kulon és
onallé mikodésre berendezett egészet képez
és 16 oldal nyomasat végzi. Minden két
nyomoéegység kozott egy teljesen szalagmen-
tes dupla hajtogatd szerkezet van beépitve.

lgen nagy elénye a gépnek, hogy olyan
szerkezettel van felszerelve, mely a papir-
tekercset mindig a fogyashoz aranyitott
forgasi sebességben tartja, tovabba olyan
berendezéssel, mely lehetévé teszi a papir-
tekercs menetkdzbeni kicserélését. A Kicse-
rélészerkezet tetszés szerint a gép fold-
szintjén, vagy esetleg a gép alatti pincé-
ben helyezhet6 el, ami a gép koruli teen-
dék akadalytalan elvégzésénél nagy el6nyt
jelent. A tekercscserélés lehetfvé van téve

a gép lassU menete kozben is. Minden
nyomoémd alatt egy orsénélkili papirte-

kercs-szék van elhelyezve (hetedik abra),
mely egy széles gumiszalag segélyével a
nyomasra befuté papirost allandéan a ki-
vant egyforma feszességben tartja. Es mivel
a gumiszalag nemcsak vezeti, hanem egyben
fékezi is a papirtekercset, a gép hirtelen
megallitasanal a papir nem szakadhat el.
s a tekercs el6re nem futhat és igy torlédas
nem szarmazhat, nem all be sziksége a
papiros ujbéli behuzasanak. A harmadik
abran foltuntetett gép négy oldal szélességu
és haromszoros tomontéssel 54.000 példany
28— 32 oldalas lapot allit el6 oranként.

A gép fels6é részén, mindkét oldalon,
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még két nyomoéegység lathaté, mely képek,
vagy a szbveg kozé szines benyomasra hasz-
nalhaté és ezért egyenként harom-harom
féladéhengerrel vannak ellatva.

Tovébba amint az abran is lathato, a
gép szukség esetén tetszésszerinti nyomo-
egységekkel nagyobbithaté. A legfontosabb
ujitas e gépeken a specialis gy(ris csap-
agyak, amelyekben a forma és nyomo-
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hengerek tengelyei szaladnak, s amelyek
er6megtakaritast és nyugodt menetet
biztositanak a gépnek.

A konnyld hozzéaférés mindazon részek-
hez, amelyek a gépmester allandé kezelését
igénylik, fol sem becstulhet6. A gép kulon-
b6z6 szakaszaiban folyé munkalatokat-
balesetek elkerulése végett, szines villany.

Iam[_;ﬂa fenge jeIZi' Bauer Fenrik.

Egy Ui mechanikai egyengetésrol

/. &bra. Csiszolé gép

A racionalizalas és mechanizalas kor-
szakdban nem lehet azon csodalkozni, ha
a kézimunkat a mechanikai késziulékek
mindinkadbb Kiszoritjak. Szakméankban a
képegyengetés volt az, amelynél porzoéel-
jarassal proébaltak a kézzel valdé kivagas
hosszadalmas munkajat kikuszoboélni. Majd
kés6bb — minthogy a porzéeljaras nem
felelt meg a hozzaf(izott varakozasoknak —,
egy tokéletesbult modszer meghozta sza-
munkra a maratas atjan eléallitott relif-eré-
egyengetést a maga viszonylagos tokéletes-
ségében. Most pedig egy olyan mechanikai
egyengetési médozatrél kapunk hirt, mely-
Ivel nemcsak a képeket, hanem altaldban
minden nehezebb forméat mechanikai aton
lehet egyengetni. Ez a talalmany Kari
Lingner dessaui f6gépmester nevét dicséri,
akinek egy tobbszor szabadalmazott elja-
rassal sikerilt az egyengetés terén gydkeres
valtozasokat elérnie. Ennek az Uj egyen-
getésnek lényegét és munkamenetét akar-
juk az aladbbiakban szaktarsainkkal meg-
ismertetni.

Az Uj egyengetési metédus all:

2. abra. Masszafecskendezo

1. a csiszolési eljarasbol, amely a késsel
és olléval valé kivagast van hivatva pétolni:

2. az er@sitési eljarasbol, amely a selyem-
és egyéb papirral val6é ragasztastvan hivatva
potolni.

A vaknyomas (Schattierung), a nyomas
hatlapjan mutatkozé er6ésebb kidomboro-
dasok lecsiszolasa, vagyis az egyengetdivek-
nek ezeken a helyeken valé elvékonyitasa,
gybngébbététele ezattal géppel torténik
(lasd az 1. sz. képet) és pedig a fokozatos-
sagnak azzal a koévetelményével, amely a
hatnyomason kiutkoz6 erésebb vagy gyon-
gébb kidomborodasoknak megfelel. Ez az
eljaras kulonodsen finom, a papir sikjaba
a szélekenlagyan beolvad¢ kifutékkal korul-
vett képeknél hatarozott elényt jelent.

A selyempapirral valé ragasztast egy
szabadalmazott masszafecskendé helyette-
siti, amellyel az egyengetfiven gydngén
vagy egyaltalan ki nem nyomo részleteket
a szukség szerint, a gyongeségi fokozatok-
nak megfelel6en vastagabb,vagy vékonyabb
rétegl anyaggal lehet befecskendezni (lasd
a 2. sz. képet). Ennek az xij mechanikai
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egyengetésnek legfébb el6nye — allitdlagos
tokéletessége mellett — a munkamenet
nagymérvii gyorsitasa. Eppen ezért — sza-
molva a gépmestertarsadalom érdekeivel —
még miel6tt a tapasztalat végleges itéletet
mondana realis értékér6l hasznalhatésag
tekintetében, német gépmester szaktarsaink
maris szabalyokkal vették koril, amelyek
éppenséggel nem kivannak akadalyul szol-
galni az daj taldalmany terjedésének, csak
az egészséges fejl6dés medrébe oOhajtjak
terelni, amelyben kifejtheti Udvds hatasat
a nyomastechnika fejlédése terén.

E szabalyok szerint egy kbdzépnagysagu
nyomdaban csak egy egyengetének van
helye. A gépmester vagy nyomoé sajat
egyengetdivén kijel6li a lecsiszolast, vagyis
a vékonyitasi; avagy a kulénbodz6 vastag-
rétegli. anyaggal valé befecskendezést
igényld részleteket. Az ilyképpen kirajzolt
levonat az egyenget6hoz keril, aki aztan
az egyengetéssel jar6 munkalatokat a Ki-
jelolt, illetve rajzolt elhatarolasok figye-
lembevételével elvégzi.

Amig ez a munka elkészul, a nyomé
egyéb foglalkozassal tolti ki az id6t és
pedig regiszterallitassal, lemezek igazita-

saval, papirel6készitéssel, stb., de rendesen
még ezekkel a munkéakkal sem készul el s
az egyengetés maris visszaérkezett. A nyomo
most a szallitott egyengetést folragasztja
és szukség esetén még egy levonatot készit.
Az egyengetés tartoképessége hatartalan,
a példanyszam korlatlan.

A nyomtatvany el6allitasi koltségeinek
olcs6bbodasa és egészségi szempontbél Ki-
fogastalan munkamenet mellett egy egyen-
getd képes egy tizenhat gyorssajtobél allé
gépparkot teljesen egyedil egyengetésekkel
kiszolgalni, mert, amint a gyakorlat mu-
tatja, rendszerint csak fele van a gépallo-
manynak m(kodésben, fele pedig egyen-
getésre és beigazitasra var. Ennélfogva
akadaly a szallitand6 egyengetési ivekben
nem fog beéallani.

Magaazegyengetd, akinek foltétien tanult
gépmesternek vagy nyomonak kell lennie
és kifejlett érzékkel birnia az egyengetés
munkéalataiban, a lehet6 legjobb foltételek
mellett dolgozik. A magasabb helyek lecsi-
szolasanal a por eltavolitasara egy porszivo-
gép all rendelkezésre; az er@sitémassza
fecskendezésénél — ami légnyomassal tor-
ténik — nem fejlédik ki artalmas gaz,
mint a szénsavval dolgozé ilynem( gépek-
nél szokasos.

16. oldal

Az eljaras beszerzési ara, az el6nyeihez
viszonyitva, nagyon csekély,minthogy tizen-
két gyorssajto kielégitésére szolgalofecsken-
dezési anyag ara minddssze havonkint egy
kilogram koézépszerld festék aranak felel
meg. A szabadalom tulajdonosa és az el-
jaras értékesit6je a C. Diinhaupt cég
Dessauban.

Ennek az Gj, korszakalkatdé egyengetési
modnak gazdasagi elényei, nézetink szerint,
csakis nagyobb Uzemeknél érvényesilhet-
nek, ott, ahol allandéan sok az egyenlitési
munkalat. Kisebb nyomdaknal megfelelébb
a kéziegyengetés, inért ezekben kevesebb
a komplikalt forma, mint a nagy uzemek-
ben. A mechanizalt egyengetés f6leg oly
munkaknal johet szamitasba, amelyek na-
gyobbmérvi egyengetést igényelnek, egy-
szer(ibb munkéakat pedig egyazon id§ alatt
kéziegyengetéssel lehet elvégezni.

Habar a mechanizalt egyengetés techni-
kajanak el6nyét, szemben a kéziegyenge-
téssel egyel6re csak elméletileg allapithat-
juk meg, mégis ki kell jelentenink, hogy
elényt jelent. Mert, eltekintve a gazdasa-
gossagtol, a csiszoléeljaras a papir sikjaba
elvesz6 kifutdés részeknél el6nydsen valik
be, épugy az er6sen arnyékolt helyeknél
is, amelyek kivagast az egyengetési ivbol
nem engednek. Itt tehat a csiszolas kap-
csolattal a fecskendezési eljarassal kiegyen-
litéleg hathat. Ennélfogva a mechanikai
csiszolasnal mindenesetre fol kell vetnink
a kérdést, vajjon nem kell-e az egyenge-
tési ivnek a szokvanyosnal bizonyos mérv-
ben vastagabbnak lenni.

A leiras utasitdsa szerint az egyengetés
rendesen csak egy példanyiven tdrténjen.
Itt ismét kérdezzuk, vajjon egy werknyomo-
papir, vagy még egy vékonyabb papir a
felszinén ezt a mdveletet kibirja-e anélkul,
hogy elszakadna, f6leg akkor, ha a papirt
oly vékonnya kell csiszolni, mint a selyem-
papirost. Tabellaknal vagy Kkipontozott
formaknal ezt a csiszolast nem lehet majd
alkalmazni, ezeknél az egyengetf kés sok-
kal biztosabban és gyorsabban dolgozik,
mert ezek az egységek nem elfoly6sak.
hanem élesen vannak hatéarolva.

Most még a fecskendezendd anyagrol
akarunk megemlékezni. Az a latszat, hogy
ezzel az egyengetés normalizalasat akar-
juk bevezetni. A Kkézi egyengetésnél e
tekintetben a vélemények még nagyon
elagazok: az egyik csakis selyempapi-
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rossal dolgozik, a masiknak még az affi-
chen-papir is nagyon vékony. Itt azutan
a fecskendezési eljaras j6 szolgalatot tehet.
De most egy Ujabb kérdés tolul elénk
és pedig, vajjon ez a massza a betl- és
képformaknal keménysége kovetkeztében
nem hat-e zavarélag és nem idéz-e el6 a
forman kopast? Nem tudunk azzal a gon-
dolattal megbaratkozni, hogy illusztracidk
nyomasanal a kemény krétaegyengetés
mellett még egy kemény folrakas alkal-
mazhaté legyen. Ez mar mégis csak egy
kissé tulmerev megvastagitas volnal!

Egyel6re nem akarunk ezzel a kérdés-
sel tovabb foglalkozni és meg akarjuk
varni, mig a gyakorlat is széhoz jut. De
mar most is kijelenthetjuk, hogy ez az
eljaras nagy forradalmat jelent s gyakor-
lati értékét tekintve, messzemend kihatéas-
sal lesz a nyomdaiparra. Ha az illet6 cég
korlevelében ki is jelenti, hogy egy nyolc-
oldalas folydiratforma egyengetése hat 6ra
helyett csak két o6rat vesz igénybe, az
még mindenféle gondolatokat tamaszthat
bennink. De még igy sem akarjuk magun-
kat pesszimisztikls érzéseknek atengedni,
mert végeredményben egy roévidebb ideig
tarté egyengetés a nyomtatvany olcsébbo-
dasat s azzal tdobb munkaalkalmat vonna
maga utan, ami a mély- és offsetnyomas-
sal szemben csak hasznunkra véalhatik.

A fenti cikkre, amelyet egész terjedel-
mében a svajci gépmesterek és nyomok
hivatalos lapjaboél, a )>Bulletin«-bél vet-
tuk at, maga a foltalalé, Kari Lingner,
kimerit6 valaszt kuldoétt be, amelyet alan-
tabb koézlunk:

A cikkirénak teljesen igaza van abban,
hogy ez az Uj egyengetési eljaras, kulo-
nésen nagyobb Gzemeknek, gazdasagi elé6nyt
jelent. De nagyon sok nyomda van 4— 10
géppel, ahol csak a fecskendezd eljarast
vezették be csiszolégép nélkul és ezaltal
is elényhoz jutottak. A csiszolégép elénye
nemcsak a magas részek tiszta lecsiszola-
?aban rejlik, hanem még abban is, hogy
mindenféle klisé, legyen az autotipia vagy
galvané, a hatlapjan lecsiszolhaté, ami a
szélek elvesztésénél a papirsikba valé beol-
vadasnal nagyon értékes dolog.

De nagy el6nyt nydjt a gép az egyen-
getés lecsiszolasanal is. Egy olyan elvesz-
tését a kifuték széleinek, mint amilyent
a gép csiszolassal végez, még a legugye-
sebb gépmester sem tudna késsel
és ez magatol értetédik. n
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El6foltétele a jo munkanak, illetve csi-
szolasnak a megfelelé papir alkalmazasa
és pedig akcidensmunkéaknal egy ko&zepes
irépapir vagy szatinirozott nyomoépapir,
werkmunkaknal egy kozéper6s werkpapir.
Minél toébbet lecsiszolunk, annal keve-
sebbet kell folfecskendezniink, ami ter-
mészetes is. Az a régi szokas, amikor
minden egyengetést az illeté példanypapi-
ron elvégeztek, az 0j eljarasnal termé-
szetesen elmarad. Kivételt képez egyedil
a rotaciés gép, amely sajat hengerpapi-
rosara van utalva.

Es most a fecskendezésrél. Az

egy-
magaban szintelen fecskendezési masszat
célzatosan Kkissé szinesitettik, hogy az

egymasfolotti fecskendezés minden rétege
a sOtétebb szinezés altal kdnnyebben fel-
ismerhetd legyen. Ezaltal a masszafdladas
szamat mindenkor ellenérizhetjuk. Maga
a fecskendezés elfolyban megy végbe,
ugyhogy éles elhatarolas teljesen lehetet-
lenné valik. Az anyag maga nagyon rugal-
mas és szaraz allapotdban sem art a betl-
nek és képnek. Az U0j egyengetés, ellen-
tétben a krétaegyengetéssel, kiegyenlitéen
hat, mert sokkal lagvabb és a hatasa
olyan, mint a paragumié.

Egyébként osztom a cikkiré nézetét,
hogy a pesszimizmusra semmi ok nem
forog fenn. Ha  szeretett iparunkat
— szemben a mély- és offsetnyomassal —
labra allitani segitjuk, aldas fakad mind-
annyiunk részére.

Kari Lingner, Dessau.

Egyel6re tartézkodunk minden tovabbi
diskussziotol és megvarjuk, miként valik be
az Uj eljaras a gyakorlatban. Leipzigi
értesuilések szerint az ott eszkozolt gya-
korlati kisérletek negativ eredménnyel
végzédtek. lgaz, hogy emiatt még nem
kell arra kovetkeztetni, hogy ez az elja-
rés hasznavehetetlen, mert tudnunk Kkell,
hogy minden ajdonsadg csak id&ével bir
érvényesulni. Nekunk utévégre azzal a
gondolattal is kell foglalkoznunk, hogv
ugy mint a képegyengetés, a kézi egyen-
getés is a mechanizalas altal forradalom-
nak lesz alavetve. A kezdet megvolna;
id6 és gyakorlat fogja megmutatni, vaj-
jon a cél ezen az alapon teljesen elére-

eJérrBl, flett-tv

*V Csuvara Ferenc.
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Az idGjaras hatasa a geép-
~ teremben/?*
HA?2A NV

fuilUUmk kliméaja, illetve az id6jaras
valtozatossaga tobbé-kevésbé hatassal van
majdnem minden él6 és holt anyagra.
Nektnk is vannak munkaeszkézeink, me-
lyek érzékenyek az id6jaras valtozéasai
irant. Ezek kozt els6 helyen a festékezd
hengerek allanak, melyek minden bekévet-
kezett szaraz vagy nedves idGjarasra rog-
ton reagalnak, udgyhogy minden tulzas
nélkul id6&jelz6knek is nevezhetnénk.

A ruganyos masszahengerek, amint egy
kis nedvesség érinti, azonnal megdagad-
nak, szaraz id6ben pedig 06sszezsugorod-
nak. A nedvesség iranti érzékenység foka
a hengeranyag min&ségétél fiugg. Olyan
helyiségben, ahol a leveg6 éjjelen at egé-
szen Kkihdl, a hengerek 6sszezsugorodnak,
aminek kovetkeztében reggel MI>=s11 1edU

-~ita~valik szikségessé, '‘6zonban a hefvi-
"seg afinelegedese utdn megdapidnak a
hengerek és ismételt allita”~. igényelné-
nek, de erre nem igen ad alkalmat a
liybmoéalapon lévé forma, ezenkivil ren-
geteg id6t igényel. Tessék ilyen koérulmeé-
nyek kozott jé munkat szallitani.

Sokan ugy segitenek a bajon, hogy
reggelenként meleg vizzel bevonjak a
foladéhengereket, hogy eredeti vastagsa-

gukat ismét felvegyék és tapadoképessé-
guket visszanyerjék. igy legaldbb nem
kell napkézben ismételten allitgatni. De

ha a benedvesitést gyakran csinaljuk, az
az anyag romlasara vezet. Nedves pince-
helyiségben kiulénésen hamar megdagad-
nak a hengerek. A nedvességgel erdsen
atszivodott hengeranyag nem veszi fel a
festéket, a nyomas foltos, piszkos lesz.
llyen helyiségekben csak gyakori &atonté-
sekkel lehet segiteni a bajokon.

Erésen fltott, tulszaraz levegdjld helyi-
ségekben a henger‘anyagbol miiiaen lilo-
anyag (viz, glicerin stb.)
hengerek kékeményekké valnak, ugy Ossze-
zsugorodnak, olyan vékonyak lesznek,
hogy mar nem is lehet odaéllitani az
acéldorzshengerekhez. Kisérleteztek mar
a hengerek megpuhitasan glicerinnel ke-
vert melegviz beddrzsolésével, a helyiség
leveg6jének vizparaval valé nedvessététe-
lével. nem hasznalt semmi, csak az aton-
tés és a masszanak erdsen glicerintar-
talmu poétanyaggal valé keverése., Nehogy

elparolog s a__
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magunk keverjunk pétanyagul glicerint
vagy zselafiuTTTNein ismerve a nyersanyag

~TteullaT tartalmat, csak ronthatunk az
anyagon.
Tudnunk kell ugyanis, hogy a nyers-

anyag nemcsak glicerinb6l és zselatinbol
van el6allitva, hanem ezeken Kkivul ~z

1i javitasdhoz hasznainak a gyartok
olivoiajat, kromkalciuinot horaxotT z%f*
ros anyagokletl"esetleg még 3— Incukrot.
Ezen pétanyagok célja az, hogy

b6z6 nyomas- és festékfajokhoz alkal-
massa tegyék a hengeranyagot, célja

tovabba az is, hogy minél, ellentallébba
tegyék a beszaradassal szemben es m£E£-
tartsa jO tapaddképességét hosszabb ideig.
lgeii__uialEnd _délszaki vidékeken 3'7n
ToryjNinNMNKkgvitFlrplr'a*TTeTr?pranv/™
inel"/~neszaradas ellen még hathatdsabb
védelmet nvujt Az olivolajj* megg
hengeranyag morzsolédhat, s a
felilete tartésan szép sima marad.
A blanc fix és kaolm, pedig potlé anya-
gok. hogy az aru olcsojyjrj™Myneii. Azért
hengeranyagot csak ismert, megbizhatd
cégtél vasaroljunk. Vannak kulénb6z6
szabadalmazott eljarassal készilt henger-
anyagok, amelyek az id6jaras viszontag-
sagainak jobban ellentallanak. Ezek vegyii-

tenger

léke annyiban kiulénbézik a rendes,arnyig; -

toi, hogy tébb f. vagy

ola~t keverneklbele. Azonban, hogy ezt
tehessék, --hoz"4a,
aminek az Ir*nyy«3iatram a. liogy a nem
onthet6. Olyan vidéken, ahol a sok ned-
vességtél meg szoktak penészedni a hen-
gerek, boraxot kevernek az anyagba, mely
a penészedést meggatolja.

- If<i a hepger i6 anyagbdl készult és
sokaig volt tGzemben s & mo"soszerekilasz-
nalatatol feluletik kemény réteget kap,
az ilyen hengereket igen jo6l regeneral-
hatjuk a kovetkezé ismert keverékkeh

Vegyunk J_ kg glicerint. 100 gr szalmiak-,.,.;

savat.ezt dsszekeverve, a hengereket estén-

ként bevonjuk, reggeli» tapadoképességii-» (/

két visszanyerik.

Minthogy tudjuk, hogy apengerek épsé- \
fiugg njunkank sorsa, Il
azoknak jokarbantartasa, n

gétél és josagatol
nagyon fontos

Kifogastalan festékezést, a szines festé-
kek tisztasagat csak oly helyiségben lehet
elérni, amelynek hémérséklete allanddan
egyforman enyhe meleg. Rendesen tem-
peralt helyiségben a festékek mind&séguk-
nek meiijfe'leléen hasznalédnak fel. Tal-

M~ WvW>M
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fltott helyiségben a festék meghigul; ily
esetben nyoméas kézben elveszti fed6képes-
ségét, gyongyozik és fénytelen lesz. Ha a
melegség még tulszaraz is, ily esetben a
festék konnyen illané részei elparolognak,
a nyomas fénytelen, piszkos, nehezen sza-
radéva valik. Oka ennek az, hogy a fes-
ték ilyenkor mar a dorzsdél6 hengereken

megszaradt. Ami a formara jut, az mar
csak a festék alja. llyen eset rendesen a
ftési id6északban fordul el6; tanacsos

tehat a fltStestekre vizestalcdkat elhe-
lyezni, hogy némi nedvességet vigyunk a
gépterem leveg6jébe.

Nedves, hideg papirosok a festékek folyé-
kony részeit nem képesek felszivni, ennek
kovetkeztében a festék a papiros feluletén
marad. lly esetekben a hatnyomas végzése
nehézséget okoz. KettdsszinlG (Duplex) fes-
tékek nyomasanal a hideg és a nedves
papiros elronthatja az egész munkat. Az
ily festékekben levé anilin nem a papi-
ros feltletén terjeszkedik el, hanem at-
szivodik a papiros rostjain annyira, hogy
az iv tudloldalan jobban meglatszik, mint
a nyomott oldalon. Ugyanigy elvandorol
az anilin az egyméason levd ivekbe. EI6-
fordult sokszor az is, hogy a jol sikerilt
kész munkak id6k multan hasznavehetet-
lenné valtak. Ugyanis a nedves helyiség-
ben elraktarozott nyomtatvanyon az ani-
lint a nedvesség ujbél feloldotta, amely
aztadn atszivédott a nyomas hatoldaléara.

Kopirfestékek kuléndsen reagalnak a
nedvességre. Ezek feldolgozasanal ugyszol-
van életszikséglet a nedvesség. Tul szaraz
helyen tanacsos a gép kozelében vizet
elparologtatni, sok esetben oly gyorsan
szarad ez a festék, hogy csak ugy lehet
akadalytalanul nyomni, ha egy f6z6szer-
kezetre allitott tedskannabdl bocsatunk
g6z alakjaban a dorzsolé6 hengerekre al-
landéan nedvességet.

Kliséfaink szintén az id6jaras valtoza-
sanak vannak alavetve. Kuléndsen akkor,
amikor kényes regiszteri munkékat vég-
zunk, tanacsos az éjjel gépben levé for-
makra egy rakas makulatirapapirost ra-
tenni. Erre kuldnésen azels6 szinek nyoma-
sanal kell ugyelnink.

Tégelynyomé gépeken regiszteres mun-
kanal mindig nedvesen felragasztott ivre
kell az illesztéket elhelyezni. Ugyelni kell
arra, hogy a nedvesen feszitett iv indu-
las el6tt teljesen szaraz legyen. Ejjelre
pedig tanacsos a helyiségben

N'IFU coT
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temperalt makulatdrakkal letakarni, ne-
hogy az iv éjjelen at teruletileg valtozast
szenvedjen. Janovszky Janos.

Visszapillantas a »Pressa«-ra

1928 oktéber 31-én zartdk be a kolni Pressat
és igy mar aktualitasat vesztette, mégis Ugy érez-
zuk, hogy a benninket kozelr6l érdeklé nyomda-
technikai dolgokrdél beszamolét kell adnunk.
Maga a kiallitas nem a nyomdatechnika bemu-
tatdsa végett lett megrendezve, a kiallitas csak
keret volt a napisajto, a hirszolgdlat bemutatasaul
a laikus nagykozonség részére, a kézirattol kezdve
a szed6gépen, a sterotipian, a rotaciéson keresz-
tul az expedicioig.

Erdekes képet mutat az Ujsagkiadok kilén
kiallitasa, mely kulén pavillonokban a német
varosok laptermékeit a maguk sajatossagaban
mutatja be. A Pressan a legszebb és legelékel6bb
benyomaést keltette a konyv, és grafikai szerve-
zeteknek a kiallitasa, amely folott egy hatalmas
griffmadar trénol, koézelebbi megtekintésénél a
nyomdaszéimert latjuk magunk elétt. Rendkivul
modern itt minden. Mint néz6k megylnk el a
kiallitottak mellett. Csodaljuk a szemléltetés mo-
dern rendszerét.

A segédszervezetek pavillonjanal nieg kellett
allnunk és csodalnunk azt, hogy mint igyekezeti
mindegyik a maga moédja szerint a kérnyezethez
alkalmazkodni. Ugylatszik, hogy ez a segéd-
munkéasok szervezetének sikerult a legjobban. A
maéd, ahogy itt a segédmunkéasok szovetségének
a lényegét, tartalmat, tagozodasat és céljat meg-
mutatjak, eredeti. A kidllitok &ltaldban arra to-
rekedtek, hogy vagy a technikailag magas fokon
allé termékeik kiallitasa, vagy pedig a gazda-
sagi és tovabbmiveld tevékenységik el6adasa altal
magukat a széles néprétegekkel megismertessék.

Elhagyva e helyiséget, a gépcsarnokba jutunk.
Minden, aminek neve van a nyomdai gépiparban,
az itt képviselve van. A modern automatatol a
legUjabb gyorssajtdig. A kisebb gyorsjarati gépek
kézul a Windsbraut S. O., amely mar az utols6
lipcsei nemzetkodzi vasaron is foltlint. A Schwarz-
kopf rt. igen j6 Stoppcylinder(i gépet Aallitott
ki. Altalaban mindent megtalalunk itt 8sszegydijtve,
ami az utols6 nemzetkdzi vasarokon és a szak-
folydiratokban lathaté volt. A legjobban a rotéa-
ciés gépek ragadjdk meg a szemlél§ figyelmét.
Ezek nagyon szép, tagas és vildgos helyiségekben
vannak felallitva, egy résziik pedig a killén napilap-
pavillonokban vannak elhelyezve és teljes appa-
ratussal dolgoznak. Taldn a nemszakember ré-
szére is ezek a legérdekesebbek, amint a papirt
a sok hengeren keresztilmenni és azutdn mint
teljesen kész Ujsagot Kireplulni latja. Minden
gépnél egy instruktor van, aki szakszerlen
magyarazza a gépek technikajat. Azonban az
egyes technikai specialitasokrol majd késébb
teszink emlitést; most a tarkan fellobogézott
allamhaz csabit bennlnket.

Az orosz pavilion a szovjet legmodernebb
hirszolgalatat képekben mutatja be. A fény-
képet és a plakatot el6nyben részesiti ez az
orszag, hogy az olvasasban és irdsban még jarat-
lan lakoéit a tudnivalékkal gyorsan és kénnyen,
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A kélni »Pressa«-torony.

érthet6 moédon megismertesse. A koényvek és az
Ujsagok ebben az orszdghan még nincsenek el-
terjedve, ami az orszag o6riasi kiterjedésénél és az
életmo6d primitiv voltanal fogva konnyen meg-
érthets. Igy jarunk az egyik allamtél a masikhoz,
megtekintjuk Amerikét, a szérakoztatd folydiratok
és tomegmunkak hazajat. Spanyolorszagnak,
a szigori nyomdaszfogalmak szerint, Ggy a tech-
nikai fejlédés, valamint a szakképzés terén nagyon
sokat kell még tanulnia. Es mégis megvolt
a batorsaga, hogy orszaguk tényleges nyomdasz-
nivéjat megmutassa és a kirivo ellentétet szem-
léltetévé tegye a kornyez6é allamok magas fejlett-
ségli nyomdaszkulturajaval szemben. Ugyanis
Ujsagokbol és folydiratokbdl egy vagon maku-
latarat Aallitott ki, a sz6 legszorosabb értelmében.
Ezért a ténykedésért azonban karpotolt benniinket
értékes gobelin-kiallitasaval. A tébbi orszagok,
kozottik Magyarorszag is, nagy gondossaggal és
szeretettel mutatjdk be Ujsagjaikat, konyveiket és
kulénféle nyomtatvanyaikat.

A kiallitast az allamhazban a Miehle, Winkler
és Faliért cégek gépkiallitasa fejezi be. Ott latjuk
a Miehle-horizont mellett a szines folyoiratok
kétszini Miehléjét, egypar modern kényvkots-
gépet és egy 96 oldalas rotacioés gépet, amely azon-
ban ottlétiink alatt — sajnos — nem volt Gzemben.
Nem volt azonban elég idénk ahhoz, hogy a
latottak mindegyikérél foljegyzést készitsunk, mi-
vel a napi 6—8j>ras latogatds a sz6 legszorosabb
értelmében véve oriasi szellemi és fizikai meg-
er@ltetés volt, méarpedig az ilyen nagy Kkiallitas
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tanulméanyozasa tébb hetet vesz igénybe. A fel-
fogoképesség a legvégsékig megfeszil, ambar

kritizadl6 kollégak korében egyik-masik megfigye-
lésre méltod targy elétt az idézés helyénvalé volt;
mégis az egyes részletekre vald visszaemlékezés
nagyon sok kivannivalét hagy hatra és a Pressan
jelen volt magyar szaktarsak valamennyiének a
latottak rostalasa nagyon sok gondot fog okozni.
Az egyes nagy lapkiadok kulon kiallitasan lathato
volt elsésorban egy 32 lemezes kéthengeres, mély-
nyomasU rotaciés gép, amely valtoz6 nagysag
mellett az egyszin(i m(- és kétszin(i hatnyomasra
alkalmas. Ezen a gépen nyomtédk a »Kdlnische
Illustrierte Zeitung«-ot, ugyanebben az éptletben
volt lathatdé még egy 96 lemezes rotéacios is, a
napilapok nyomasanak céljaira, amelyre még a
96 oldalon tal tetszésszerinti oldalszamu gép-
részeket lehet hozzaépiteni.

Mind a két gép rendkivili benyomast keltett
és megmutatta, hogy a nyomdai géptechnika terén
mennyire jutottunk elére. A mai nyomdaszigé-
nyek mellett nincs tébbé univerzalis gép. Min-
denkor a teljesit6képesség szerint fognak a
meglevé gépekbdl valasztani. Egy hamburgi
napilap pavillonjaban lathaté volt egy mélynyo-
masu rotaciés gép, ez harom egyes gépbdl all.
amelyek 6sszedolgozva, haromszin mélynyomast
allitanak el6. Sok hasonlé pavillon volt még,
amelyekben rotaciés gépek, Ujsagok és mas kul-
turadlis nyomdai termékek voltak felhalmozva.
Mégis a munkassajté haza érdekelt benninket a
legjobban. Mar a diszes bejarat is csalogat, hogy
megnézzik és elid6zzink benne. Munkésirodalom
és munkasujsagok ezek, amelyek heves osztaly-
harcokrdl mesélnek és valtozatosan pangast és
fellendtilést mutatnak. Tilalomrél és/elnyomatés-
rél panaszkodnak. A haz belsejében a munkas-
sajté filmjét mutatjdk be, mely a 80 év el6tti
szocialistatorvényrél szél. Ez a film figyelmeztet
egyik-masik dologra, amit manapsag mar elfelej-
tettek és talan hihetetlennek is tartanak.

A filmnek a hatasa alatt hagyjuk el ezen helyi-
séget. Kozvetlen mellette a Pressa-torony van.
Egy korpillantas a toronybél a legjobb és leg-
szebb tajékozast nydjtja, kilondsen az esti 6rak-
ban. A Rajna elvész a tavolban. A kdélni dém
és az egész varos Unnepi Kivilagitasa gyonyord
és felejthetetlen lesz mindenki szamara. Amint
azt mar cikkink elején jeleztik, ezt a kiallitast
nem szakemberek részére rendezték, hanem azért,
hogy a nagyko6zonség, amely elkényeztetve, Ujsag-
jait a nagyvarosokban minden 6érdban egy-két
garasért megvasarolja, a modern hirlap kompli-
kalt apparatusaba bepillantast nyerjen.

Bepillantast kellett, hogy nyerjen a kdzdnség
a keletkezés kultartorténeti jelentéségébe.és egy-
Gttal meg kellett gy6zédnie arrél, hogy milyen
nagy hatalmi tényez6 az Ujsdg az egész vilagon.
Nekink gépmestereknek a kultdrhistériai és tech-
nikai részen kivul nyereség az is, hogy Uj, mo-
dern gépeken mutathatjuk be a jévében szakmai
tudasunkat. Oszintén sajnaljuk, hogy a magyar
szaktarsak kozul csak keveseknek adatott meg az
alkalom a Pressa megtekintésére,

Reméljuk, hogy a jév6ben a szaktarsak részé-
ré6l nagyobb érdeklédést fogunk tapasztalni egy
el6z6leg meghirdetett tanulmanyut részvételénél
és nagyobb lesz azoknak a szamuk, akik hajtva
a szakmaszeretettdl, résztvesznek egy ily hasznos
tanulmanydaton. Veritas.
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A technika legujabb talalméanya

Ezt a hatszinnyom6, magas- és siknyomashoz,
vagyis konyvnyomdai és offsetgyorssajté gya-
nant egyarant hasznalhaté gépet az amerikai
Zwoboda Press Manufacturing Co. new-yorki

cég hozta forgalomba, mely e géppel teljesen (j
rendszert honosit meg a nyomoégépgyartas techni-
kajdban. Ez a gép hat nyomoéalappal és minden
nyomém@héz kulon festékszerkezettel van fel-
szerelve.

A gép magasnyomasra is atalakithaté. A nyomo-
alapok korben forognak, minden egyes nyomé-
forma egy meghatarozott ponton veszi at a hen-
gerekt6l a festéket s azutan torténik az atvitel a
gumiszovetre. A hat gumiszovet egy oriasi dobon
van félfeszitve, amely dob koérforgasanak sebes-
sége a nyomoalapzatéval teljesen egyezik. Egy
hatszin munka nyoméasanal a papir hatszor sza-
lad a nyoméhenger korul. Minden forgas egy
lenyomatot eredményez s addig tart, amig mind
a hat szin lenyomasa pontos regiszterrel meg nem
nem torténik. Kulonféle atallitasokkal lehetségessé
valik ezen a gépen két haromszinl vagy harom
kétszin(i, avagy hat egyszind munkat el6allitani.
Ez a gép ilyenforméan hat sajtot helyettesit, mint-
hogy teljesitménye egyidében ugyanannyi. Ez a
tény teljesen meglep6 és Ujszer(, mivel egyéb
gépek gyartdasa csak egy meghatarozott célnak
megfeleléen térténik és azokat nem lehet annyira
kihasznalni. A nyomés papiron kivul cinkleme-
zekre és selyemre is torténhetik. A gép minden
szerkezete onm(ikdod6. Ha a berakokészulék az
ivet rosszul vezetné, akkor a hengerek és a nyomo-
henger automatikusan kikapcsolédnak. A gépnek
kimagasl6 sajatsagai a kovetkez6k: a festékszer-
kezetek egymas f6lé vannak helyezve; a nedvesité-
készulék kozvetlen a festészerkezetek alatt fek-
szik; a berakasnal minden ivet csak egyszer fog
meg' az ivfog6 (greifer), mindegy, ha akar két,
akar hat szinnel térténik a nyomds, mindenkép
pontos regiszter valik lehetévé; a festékkombi-
nacidk valtozdsa csak kevés idét vesz igénybe.
Magasnyomas allithaté el6 pozitiv lemezek (gal-
vané-, réz-, cinklemezek) alkalmazésaval. Nyomaé-
képessége 1500 korforgas oranként, ami egyszin-
nyomas mellett 9000 példanyt tesz Kki.
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A celluloid-anyag nyomasaraol

A mai modern kereskedelem és ipar egyik leg-
fontosabb kelléke — mint tudjuk — a hirdetés,
a reklam. Keresked6t, iparost, ezeknek arujat,
készitményeit a nagykdzonség csak Ugy ismeri meg,
ha azokra figyelmét felhivjak, rairanyitjak. Ezért
a modern kereskedelemben a reklam az Uzleti
rezsinek egy tekintélyes hanyadat teszi ki, amely
azonban hatvanyozottan megtéril, ha okosan és
szellemesen van megszervezve. Amellett fontos
kellék a hirdetd szempontjabdl, hogy reklamja
feltin6 — és csinossaga mellett — olcs6 és tartds
is legyen. Ujsaghirdetések, falragaszok csak pilla-
natokra ragadjak meg a nézé figyelmét, a legjobb
esetben pedig, ha el is olvastak, csakhamar meg-
feledkeznek réla. Eppen ebb6l a szempontbdl
kiindulva, naprél-napra nagyobb tért hédit a cellu-
loid, mint reklamterjesztd anyag. Gyakran hasznal-
jak cégkartyéak, zsebnaptarak, zsebtukrék, stb. cél-
jaira és mivel mindgyakrabban latjuk, nagyszerden
bevalt.

A celluloid-anyagra valé nyomas nagy korul-
tekintést, gondossagot és nem Kkis mértékben éva-
tossagot kivan meg a gépmesterektél. Mindezeket
pedig azért, mert a papiros- és celluloidanyag
nyomtathatésaga koézott oriasi a kulénbség. Amig
papirosra minden korilmények kozott, barmilyen
festékkel, barmilyen boritassal (Kaschierung)
tudunk jél-rosszul nyomni,addig acelluloid egészen
kilonleges megoldasok elé allitja a gépmestert.

A celluloid nyoméasanal a papirosravalé nyomasi
szabaly teljesen megdél. Megd6l pedig a két anyag
kulénbségén. Mert mig a nyomasra keriil§ papiros
tobbé-kevésbé puha és a nyoméashoz alkalmazkodé-
képessége van, ezenkivil nagy elénye, hogy a festék
folyékony anyagat felszivja és ezért t6jrbé-kevéshé
kénnyen szarad; addig a celluloid minden korul-
mények kozott megtartja eredeti merevségét,
keménységét, felszivoképessége pedig egyaltalan
nincs, kovetkezéskép a festéknek a felileten kell
szaradnia.

A celluloid nagy merevségére valé tekintettel
a leheté legkeményebb boritasra van szukségink
azért, mert ellenkez6 esetben mindenkor masza-
tolédast (schmitz) kapunk. Ez a maszatol6das olyan
forméban jelentkezik, hogy a nyomés képe korul
»udvar« képzédik, amely ugy néz ki, mint mikor
kénny( papirra nagyon zsiros festékkel nyomunk.
A legmegfelel6bb boritas: a csupasz vasfellletre
egy vékony fénylemez (Glanzdeckel), melyet egy
kemény postaivvel leszoritunk. Ezenkivil semmi
mast!

A boritast ezzel elintéztuk. Ratérhetiink a szuk-
séges festék elkészitésére. A celluloid nagyon rossz
tulajdonsaggal bir. Minthogy nincs felszivoképes-
sége, rendes nyomdai festékkel valé ranyomassal
a kivant eredményt el nem érhetjik. Ha olyan
festéket hasznalunk a celluloidhoz, mint amilyent
a papiroshoz, akkor hosszl hetekre volna szikség,
amig az megszarad. Ha pedig mar meg is szaradt,
egészen bizonyos, hogy nem tartés, mert minden
faradsag nélkil, ujjunkkal letdrolhet6 a nyomas.
Hogy ez ne kovetkezzen be, sziikséges a festéket
olyanna keverni, mely a felszinen hamar .szarad
és a nyomés allandd festékréteget képezzen a
celluloid felszinén. Ezt pedig nagyon egyszerlien
el tudjuk érni, ha festékiinkbe megfelel6 mennyi-
ségl tomor szaritébanyagot keverink. Hogy pedig
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d celluloid felszivoképtelenségét is megtorjuk,
szlkséges, hogy kamfor-oldatot vagy kristalyecetet
is keverjunk a festékbe. A kamforoldat vagy
kristalyecet azzal a tulajdonsaggal bir, hogy a
celluloid anyagét oldja. igy tehat a festékbe keverve
beleszivédik a celluloidba és ezaltal a szaradassal

»dsszedolgozvak, tartés, letorélhetetlen nyomast
kapunk.
Most pedig ratérhetink a celluloid-nyomas

legnehezebb részére, az egyengetésre. Legnehezebb-
nek jelzem ezt azért, mert boritdson nem lehet
az egyengetést elvégezni. A papiros nyomasanal
a legritkdbb esetekben fordulunk a forma alatti
egyengetéshez, a celluloid nyomé&sanal minden
esetben csak a forma alatt egyengethetink.
Tessziik ezt pedig azért, mert aboritason val6 egyen-
getéssel semmi eredményt nem tudunk elérni.
Ha példaul a boritdson egy bet(t alarakunk, akkor
korulotte a tobbi legyongul azéltal, hogy a cellu-
loidlemez az alarakott helyen magasabban all,
mint az Uresen hagyott részen. Ha pedig a nyomast
erfsitjuk,az alarakott rész maszatot (schmitzet) kap.

Mindezeken kivul fontos még tudni azt is, hogy
a celluloid nagy nyomast igényel, ezért oriasi
mértékben koptatja a betlianyagot, 1500—2000
nyomas utan a betiianyag annyira elkopik,elnyomé-
dik, hogy teljesen hasznalhatatlanna lesz. Eppen
ezért legajanlatosabb a cink-klisérél valé nyomas,
lévén a cink keménysége ellentallébb, mint a
betl.eme.

Az emlitettekhez sziikségesnek tartom méghozza-
tenni azt, hogy celluloidnyoméasnal semmi kérul-
mények kozott ne dohanyozzunk, az illesztékek
megrogzitésénél ne hasznaljunk gyujtét (pecsét-
viasznal), mert a celluloid nagy mértékben tiz-
veszélyes, robbanékony, Ugyannyira, hogy még egy
elégett gyujté parazsa is kénnyen langralobbant-
hatja. Fisch Jozsef.

Rovid kozlemények

Walter Erné Grnak, a Berger és Wirth festék-
gyar igazgatéjanak kedves uUnneplésben volt része
november hé 19-én azon alkalombdl, hogy 20 esz-
tendeje tolti be allasat. A gyar alkalmazottai ez.
alkalombdl viraggal feldiszitett irdasztala mellett
Unnepelték, de részt kért az Unnepségb6l a
nyomdaipar kiilénb6z6 &agazatai is. lgaz, elismerd
szavak méltattdk azt a puritan aldozatkészséget,
mellyel Walter igazgaté Gr minden idében a
nyomdaszszakma el6bbrevitelének szolgalataban
kifejtett. Nekink gépmestereknek régebb idé ota
van szerencsénk Walter igazgaté Grnak aldozat-
készségét ismernlink. Joéles6é érzéssel emléksziink
még vissza a tavaszmezbutcai szerény tanmU-
helyre, melyet ugyancsak az 6 aldozatkészsége
latott el megfeleld festékanyaggal. De azutan is
szamtalanszor tanujelét adta, miként lehet a tudast

a szakma érdekében hasznositani. Sok ily ben-
ninket is megértd, minden tekintetben segitsé-
gunkre lévé igazgatdra volna szukség. B.

»Elektro« hengerbeallité szerkezet. Ez a neve
a fonti képen lathatd elektromos készuléknek,
amelynek segitségével a nyomégép hengereit né-
hany perc alatt 'etszésszerinti irasmagassagra be le-
het allitani. Minden gépmester és szakeilber tudja,
hogy a jol beallitott hengerek milyen nagy jelen-
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téséggel birnak a kifogastalan nyomés elérésére.
A hengereknek helyes beéllitdsa az eddigi segéd-
eszkézokkel néha hossz( idei munkat igényelt. Ez
a jovében megszlinik majd az »Elektro« henger-
beallité szerkezet alkalmazasaval, amely a kovet-
kez6képen torténik: A készulék tapintoéfolilete a
hengertartéban elhelyezett, de egyébként szabadon
allo henger ala helyeztetik. A ko6zépsé lampa fol-
villandsa mutatja, hogy az illet6 henger pontosan

»Elektro« hengerallitékészulék

az irdsmagassagon all, ellenben a két kulsé lampa
jelzi, hogy a henger vagy tulmagasan, vagy tul-
alacsonyan all. Anélkul hogy a gépmesternek a
henger csapagyatdl el kellene mennie, a henge-
reket a folvillan6 lampak szerint vagy magasabbra,
vagy alacsonyabbra igazitja, amig a kdzépsé lampa
follobbanasa meg nem mutatja, hogy a pontos
irAsmagassag eléretett. Ez a munka harom henger
beallitdsanal csak néhany percet vesz igénybe. A
villamos battéria egy kozonséges zseblampabat-
téria, amely mindenutt kaphaté és mindenkor
kicserélhetd. A legpontosabb és leggyorsabb beal-
litds céljabol ajanlatos két készuléknek egyid6ben
valé alkalmazésa. Cs.

Néhany sz6 a nehezen, vagy egyaltalan sza-
radni nem akar6 merkantil-nyomtatvanyokrol.
Nagyon sok eset adédik, hogy a kész nyomtat-
vanyt, annak dacara, hogy a nyomdaiparban szo-
késos éjszakai szaradas ideje is rendelkezésre
allott, masnap képtelenek a kdonyvkotének fel-
dolgozas céljabol tovabbitani, vagy a rendelének
leszallitani, mert a papiros nem vette magaba a
festéket, kenédik a nyomas. Tdbbnyire az anyag
silanysadga vagy a tulsék festékadagolds, avagy a
gépmester gondatlansdga a festékliigitasnal az
okozéi a bajnak. Kulonféle médon és eljarassal
igyekeztek a bajt kikiszobdlni, a szaradast mi-
el6bb lehetévé tenni. Ha bdséges idé allott ren-
delkezésre és féréhely is volt hozza, széjjelrak-
tak a nyomtatvanyt, hogy a levegé hozzajusson,
vagy alland6 atlovéssel juttattak a levegét a
nyomtatvanyhoz. Azonban legtobb esetben erre
id6 nincs és igy az altaldnosan ismert féderveisz-
szal vagy magnéziumporral torolték &t ovatosan.
Tagadhatatlan, hogy e koltséges és faradsagos
munkéanak eredményei mutatkoztak. Azonban az
el6bb emlitett anyagokkal valé attérlés utan
bizony nagyon sokat veszitettek a nyomtatvanyok
fényukbdl, kulénésen ha nagyobb, telt feliletek-
rél volt sz6. Miutan ilyen és hasonlé bajok eld-
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fordulhatnak, no meg a mai ideges, majdnem lehe-
tetlen szallitasi terminusok kdzepette szinte 6nma-
guktdl adédnak az esetek, gyakorlat folytan ajan-
lom a szaktarsaknak, hogy hasonlé esetben a
legkdzelebbi festékizletben vegyenek par fillérért
zsirkdport és avval toruljék at az ilymoédon meg-
javitani szukséges nyomtatvanyt. A zsirképorral
val6 attorlés utdn a nyomott felilet bizonyos
hartyaszer(i sikamlés fellUletet kap, fényébdl sem-
mit sem veszit, megszinteti a kenddést és egész
batran dolgozhat a konyvkotd, lehGz6das teljesen
ki van zarva. ff

Tégelves sajtékon valé nyomtatasnal gyakran
eléfordul olyan soregyen, ahol az iv mindkét olda-
lat meg kell nyomni és a két nyomasnak pon-
tosan fednie kell egymast. Bizonyos, hogy még a
legjobb vagé és legjobb vagdégép sem tudja itt az
igényeket teljesen kielégiteni, mert még 2—3 tized-
milliméter papirnagysagkulénbozet is az atfordi-
tasnal mar a dupldjara hatvanyozédik és munkank
eredményét veszélyezteti. Ugyanis akkor mar nincs
meg a megkivant pontos soregyen. Tehat ha a
munka tokéletes soregyent kivan, kénytelenek
vagyunk a kinosan alkalmatlan és tégelysajton
csak nehezen végrehajthaté baloldali berakashoz
folyamodni, amelynek sikere a berakénd gya-
korlatlansaga folytan a legtdbb esetben kétséges.
Az ilyen munkak elkészitésénél, ha a hajszalpontos
soregyent el akarjuk érni és a papir margo6-
viszonyai ezt megengedik, a kdvetkez§ maddot
ajanljuk: A nyomdai Uton készitett dobozok (falt-
doboz) szedésanyagéaban acélbél készult, betlimagas,
éles metsz6évonalak és kulénféle alaki metsz6ido-
mok vannak, ezekbdl az anyagokbél szedik meg
a dobozok nyoméformajat. Egy ilyen darabka
acélvonal és egy darabka gdérbeidom teljesen meg-
felel céljainknak, ha azt a nyomanddé formank
mellé zarjuk és ennek segitségével a papir
széléb6l 3—4 pontnyi szélességet a nyomassal
egyidejlleg levagunk, tehat ugyszélvan egy pon-
tos soregyenvagast eszkozlink a beszedett vago-
léniaval. Figyelembe kell vennink, hogy ezt
a regisztervagast az oldalmértékkel ellenkezé
oldalon eszkdzéljik és a nyomott iv atforditasaval
a metszévonal altal megvagott rész esik az oldal-
mértékhez és pontos soregyeniink ezaltal tokéletesen
biztositva van. Természetes, hogy a hatoldal nyo-
masa el6tt az acélvagolénia altal kivagott papir-

szeletkét el kell tavolitani, amit olymoédon
eszkozlink, hogy 20—30 ivet egyszerre kézbe
véve azt egyszer(i gydnge nyomassal leszakitjuk.

Ugyanilyen eredményt érunk el, ha esetleg nem
atforditasra, hanem buktatasra dolgozunk, sét e
sorok irdja ezt az eljarast kiilénb6zé esetekben
gyorssajton is sikeresen alkalmazta. L.

Matt festéket magunk is el6allithatunk, ha a
fektékbe bolognai krétat, vagy magnéziumot, vagy
faalajat keveriink, ezen szerek barmelyikével a
myaaundo6 festék fényét megoéljuk. Kaphatunk ily
anyagot készen is, a neve <«Aitilustrol», ez német
szabadalom, tartalma 250 rész kaliszappan, 50 rész
cinkborax, 150 rész tonfoldhidrat, 25 rész szalmiak-
szesz, 325 rész faolaj és 200 rész lenolajkence.
Mint latjak, ennek f6anyaga a faolaj, mely gyak-
ran egyediul is megfelel.

Gyorsan jar6 gépeknél sokszor okoz kellemet-
lenséget a kirakdéjzerkezet azaltal, hogy menet-
kézben az iveket rendetlentll rakja ki. Ezen uUgy
lehet segiteni, ha a kirakészerkezet koérhagyéjat
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olyanképen alakittatjuk &t, hogy akkor, midén az
ivet a péalcak kiemelik a gépbél, lassu fordulatot
tegyen, ellenben az Ures visszafordulast gyorsan
tegye meg. ' J.

Kérdések és feleletek

Nem volna helyes, ha Gjbél megjelent szakkozlo-
nylnk elsé szama nem tartalmazna legalabb a cimét
annak a rovatnak, melynek a jovében — ha vara-
kozadsunkban nem csalatkozunk — nagy missziét
kell betdltenie. A helyzet természetéb6l adodik,
hogy mostani szamunkban e rovat csaknem ures
cim. De a jov6ben a beérkezett kérdések tomege
— reméljuk — olyan széleskord érdeklédésrél
ad majd szamot, mely sokféleségével és kézérdekd-
ségénél fogva nagyon tanulsagos és szivesen olva-
sott részét fogja képezni szakkozlonylnknek.
A bekiuldott kérdéseket a bekiildé szaktars nevé-
nek kezdébetlivel cimezve fogjuk kozdélni s az
adott valasz a lehet6ség szerint a szerkeszt6-
bizottsag osszvéleményét fogja képezni és igyek-
sziink a kérdések minden részébe bevilagitani, mar
amennyire ezt a kérdés természete megengedi.
Egyéb rovataink az ir6k szabad akarata szerint
megvalasztott kérdéseket targyalnak, amelyek
ugyan minden bizonnyal kozérdek(iek, de még-
sem az, amit az egyes szaktarsak miel6bb tudni
6hajtanak tuzetesebben, szigortan a kérdésnek
szentelt roévid és vilagos fejtegetésekben. Az a
célunk, hogy minél szélesebb alapokra helyez-
zUk a szakmai t4jékozédast és mindenkinek méd
adassék megszerezni azt, amit akar s amire koze-
lebbi sziksége van.

Hivatalos kozlemények

Hivatalos 6rdk szombat Kkivételével minden

nap d. u. VzS—6-ig.
Kifizetések minden pénteken d. u. \25—6-ig.

Tudomasul. A Kor vezetésége -elhatarozta,
hogy inspekciés-rendszer bevezetésével a helyi-
ségeket a tagok rendelkezésére bocsatja minden
nap (szombat kivételével) d. u. YiS—6 odraig.
Kett6s célt kivan szolgalni a Kor vezetésége ezen
rendelkezésével. Az egyik, hogy minden nap
legyen kihez fordulni a szaktarsaknak sérelmeik-
kel, panaszaikkal. A maésik, hogy alkalom adas-
sék a napiesemények megbeszélésére, altalaban
tarsas életet kivanunk a Korben tagjaink részére
bevezetni. Reméljik, hogy a szaktarsak azzal fog-
jak honoralni a Kor vezetdségének eziranyu ren-
delkezését, hogy szabadidejiuket naproél-napra a
Koér helyiségében fogjak tolteni.
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