A kuldottkozgydléshez!

Magyarorszag nyomdai munkassaganak Kkivalasztottjai tanacskozasra gyllnek
0ssze, hogy az eljovend6 harom évre iranyt szabjanak az egyesileti és szervezeti
élet midkodésének.

A napirend targysorozatan szerepel az alapszabalyok modositasa is, azzal a
célzattal, hogy munkakdrét szakkulturalis osztaly létesitésével egészitse ki. E napirendi
pontokhoz akarunk hozzaszélni a magyarorszagi gépmesterek és nyomdk nevében, hogy
régi kivansagunknak és térekvésinknek hangot adjunk a kuldottkézgydlés el6tt.

A nyomdasz szakkulturdhoz sok évtizedes tradicio flGizi a Magyarorszagi Gép-
mesterek és Nyomok Egyesuletét is, bizonysagaul annak, hogy minden idében tisztaban
voltunk a szakmdveltség jelentéségével, hogy lépést Kkell tartanunk a haladdéd id6ék-
nek veliink szemben tamasztott felfokozott igényeivel. Ereztiik, hogy a szakmai md-
vel6dés exisztenciankra er6sen Kkihato tényezd és ezért ennek apolasara (aranylag
nem nagy létszamunkhoz mérten) temérdek szellemi és anyagi tékét fektettink be.
Igy volt ez a maltban, amikor még a régiektdl kitaposott 6ésvényeken jartunk, ami-
kor még a technikai talalméanyok gyorsitem( valtozatai nem gyakoroltak atformalo
hatast mindennapi munkalkodasunkra.

Ma élénkebben érezzik szakkultirank fejlesztésének sziikségességét, mint valaha
és mégis tétlenségre vagyunk karhoztatva, mert az eredményes munkalkodashoz hiany-
zik az eszkdz: a tanmihelyi nyomda. Amiota a gépmesterek egyesilete fennall, azota
van iradsos nyoma szakkulturalis tevékenységinknek. Tehat tobb évtizedes gyakorlat
gy6zott meg benninket arrdl mar a multban is, hogy igazi szakoktatast, amely valoban
foganatos, tanmihelyi nyomda nélkil végezni nem lehet. Ami mar a régmdultban is
csak szukségmodszer volt, amellyel csak az tgy iranti buzgoésagot lehetett dokumentalni,
annak tovabbfolytatasat kivanni té6link ma mar nem lehet, mert nincs lelkiismeretiink
ahhoz, hogy szemfényvesztd latszateredményeket produkaljunk. Mi ebben a kérdésben
allaspontunkat illetékes helyen tobbizben koérvonalaztuk, kifejtettiik, hogy a szébeli
el6adas, a csak kevés elemi ismeretekkel rendelkez6 szaktars szakmai épulése szem-
pontjabdl, alig éri meg az el6add részérél befektetett faradsagot. Marpedig els6-
sorban az elmaradottak uatjat kell egyengetnink, hogy félemelkedhessenek. Nem
akarunk részletkérdések fejtegetésébe bocsatkozni, de nem akarjuk azt sem, hogy
félreértések legyenek: mi olyan szakkultdrat akarunk, melynek kebelében nemcsak
minden nyomdaszkategoéria, hanem a szaktudas barmely fokan all6 szaktars mdédot
talaljon meglévé képességeinek tovabbfejlesztésére.

llyen szakkulturat kisérleti, illetve tanmidhelyi nyomda létesitése nélkil elkép-
zelni sem tudunk, mert nézetlink szerint ez az az alap, melybdl ki kell indulni, ez az
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a talaj, melyb6l egészséges és maradand6 szakkultura téaplalkozhat. Talan koézhely,
hogy minduntalan kalféldi példakra hivatkozunk, de kénytelenek vagyunk ezt tenni,
mert 6si tradicionk, hogy csak az hiteles, amit a kulfold évtizedes gyakorlata igazolt.
Meggy6zédésiink, ha e téren mi lennénk a kezdeményezbk, igazsagunk akkor sem
lenne kisebb, de hitelessége mégis a valdszin(itlenségek kddébe veszne.

Bécsi gépmester szaktarsainknak sajat tulajdonukban 1évé, sajat anyagi erejuk-
bdl szerzett nyomdajuk van, folszerelve a legmodernebb kényvnyomdai, offset- és
mélynyomogépekkel. A nyomda tisztan a tanulas céljait szolgalja, minden egyéb part-,
szakszervezeti vagy barmely mas, kilonben hasznot biztosit6 munkak készitésének
kizarasaval. Es ez igy van helyesen, ha csak az oktatds érdekeit nem akarnok ala-
rendelni a jovedelmet biztositd6 munkalkodasnak, Németorszagnak minden nagyobb
empdriumaiban vannak a szakoktatas céljait szolgalé nyomdak. Mindezeket nem
akarjuk most taxative felsorolni, annyival is inkdbb nem, mert szakoktatasunk élén
allé szaktarsaink el6tt amugy is koéztudott dolog.

Mindezekb6l onként kdvetkezik, hogy osztrak és német szaktarsaink el6tt mar
rég talhaladott megismerés, hogy holmi felolvasasokkal és egyéb, barmely magas
nivon allé tisztan szébeli el6adassal komoly szakoktatast nem lehet végezni. Ok rég
tudjak, hogy csak a gyakorlatiasan bemutatott el6adéas lehet igazan foganatos és ezért
ennek megfeleléen rendezkedtek be s miutdn &t voltak hatva a kérdés életbevagé
fontossagatdl, a megvaloésitas érdekében nagy aldozatok meghozatalatél sem riadtak
vissza.

Ami néalunk a szakoktatas lUgyével kapcsolatosan a kuldottkézgyd(lést el6készitd
vitak soran a Typographia révén koéztudomasu lett, az éppen forditottja annak, amit
a németorszagi szakoktatdsi mozgalom eredménye feltiintet. Itt nalunk egyetlenegy
iranyzat all homloktérben, mely abban a hitben él, hogy az ugynevezett mesterszedd-
képzés mindazt kimeriti, amit a szakmai kultdra fogalma ald lehet vonni. Sajnaljuk,
de igazi néven kell neveznink a gyermeket: ez a hiedelem 6nzés, mely barmilyen
tiszteletremélté indokbdl taplalkozik, mégis csak igazsagtalan. A tanmi(helyi nyomda
létesitését tavoli jové zenéjének jelzi a Typographia. A késébbi cikkekben mar némi
engedményt lehet ez iranyban megallapitani, amennyiben elsé fokozatban egy kézi-
sajtdt és egy tégelyes gépet engedélyez. A masodik fokozatban mar egy gyorssajtét
igér motorizemmel és csak a harmadik megoldas kozeliti meg céljainkat, melynek
megvaldsulasa »sok mindenféle koridlménytél figg és csakis a szakkulturalis osztaly
teljes kifejl6dése utan lehetne mérlegelés targya«. Ez a pazar bdékez(iség, amely ben-
ninket, nem mesterszedéket, még évtizedekig tart6 szakkultirainségben akar tartani,
onnan van, hogy a mesterszed6képzéshez tulajdonképen nincs sziikség nyomdara. Az
6 oktatasi metodusuk tulajdonképen majd minden izében gyakorlati, mert papirra
vetik elgondolasaikat és azt Ggy kidolgozzak szinben és formaban, mely legalabb is
megkodzeliti a természetbeni Kivitelt.

Orilunk, hogy mesterszedé szaktarsainknak ilyen kit(in6 oktatastechnikai eld-
nylk van. Ebb&l azt lehet kovetkeztetni, hogy egydaltalan nincs szukségik reank
gépmesterekre. Es ha ez igy van, akkor ki kell jelenteniink, hogy nem mi lazitottuk
a kapcsolatokat, amelyekr6l meggy6z6désiink, hogy mentil szorosabba f(izése minden
nyomdasznak szent kotelessége. De igazsagtalansag volna télink kovetelni, hogy
anyagilag éaldozzunk olyan célnak, melybdl semmi ellenértéket nem merithetlink.
30 filléres hetiilletékemelés van kontemplalva szakkultlrafejlesztés céljaira, melynek
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évi 0sszege 65,520 pengd6t tesz ki. Ebbd8l az ésszeghbl a legszerényebb szamitas mellett
is mi gépmesterek és nyomoék 10,920 pengdt fizetink évenként, mely 6sszegért kapunk
mesterszedd-kultarat, — no meg »Grafikai Szemlé«-t, amely tulajdonképen az el6bbeni
fliggvénye, amennyiben a mesterszedé-iskola termékeinek ad publicitast. Es éppen ez
a koralmény az, mely olyan rettenetesen megdragitja a »Grafikai Szemle« el6alli-
tasat, hogy a tagsagi dijakbdl befolyo jovedelemnek korulbelal a felét emészti fel
egymaga. Nehezuinkre esik ezt leirni, mert végtelen szeretettel és tisztelettel vagyunk
eltelve ez tUgyben szereplé szaktarsaink irant, akik azt hiszik, hogy az altaluk kije-
161t Ut az egyedil udvozité és miutan egy gondolatkérben élték ki eddig Kkifejtett
munkassagukat, talan észre sem veszik, hogy az egyoldalisag hibajaba estek.

NeklUnk azonban szét kell emelnink a legkdzvetlenebb hozzanktartozék érde-
keinek megvédésére, kiulonben érdemtelenek lennénk a bizalomra, amelynek ezid6é-
szerint letéteményesei vagyunk. Nem szivesen tesszik, mert irtozunk az ellenté-
tek szitasatol és a jelen esetben is az a felfogasunk, hogy éppen a szakoktatas az a
terrénum, amelyen a legtestvériesebb egylttmikodés lehetséges, csak tiszteletben kell
tartani minden jogos érdeket. Nem szivesen szolalunk fel azért sem, mert ilyenkor
rendszerint megjelenik egy undok frazis, mely szeparatisztikus tendencidkat akar ki-
mutatni minden becsltletes megmozduldsunkb6l. Ez a csinya ragalomrevolver soha
még célba nem talalt, de allandéan melliinknek szegezve terrorizal, azt gondolvan,
hogy ezzel a szervezkedés egységének hasznal. Honnan taplalkozik ez a ragalom ?
Amiota a nyomdaszok mozgalma a modern szervezkedés terére lépett, a Gépmeste-
rek és Nyomok Egyestllete egyetlenegy példajat sem szolgaltatta annak, hogy kilon
utakon akart volna jarni. Es alig lehet elképzelni olyan szervezett, mivelt nyom-
daszt, aki — latva a szervezet egysége altal eddig elért nagyszeri eredményeket —
megvetéssel ne utasitana el magatél minden ilyen gyanudsitast.

Mi o6hajtjuk az egyuttmikodést a szakoktatas terén is, de ha erre amod és al-
kalom az illetékes tényez6k részérél nem adatik meg, szdamunkra ez nem lesz nagy
szerencsétlenség, mert bécsi szaktarsaink példaadasa nyoman megvalésitjuk a ma-
gunk erejébdl. A ma fennalld nyomaszté gazdasagi viszonyok miatt azonban néze-
tink szerint sem idészer( a szakkulturdlis osztaly létesitése.

Jelen irasainknak informacidés jellege van a kuldottkézgy(iléshez. Lehet, hogy
nem is adodik alkalom a kérdés lényegéhez allast foglalni, mi mégis fontosnak itéljuk
a tajékoztatast. A Gépmesterek és Nyomdok Egyestletének jelenleg 900 tagja van, tehat
egy olyan tekintélyes szamu szaktarsi csoport kivansagairol van sz6, mely az iparban
elfoglalt jelentéségénél fogva is, és folyton fejl6dé nyomastechnikai Gjitasok miatt is, fo-
kozottabban ra van utalva szakismereteinek gyarapitasara és igy joggal tarthat igényt
szakkulturalis érdekeinek kielégitésére. Az a kivansagunk, hogy miutan sem a Typo-
graphiaban lekdzolt reform-tervek, sem a részletezett koéltségvetéstervezet a gépmes-
terek és nyomok szakkulturalis érdekeit nem elégiti ki — mert a tanmd(helyi nyomda
létesitése el6l rendesen elzarkozik —, tehat az esetleg felallitand6 szakkulturalis osz-
taly céljaira befolyo illetékeknek a gépmesterekre és nyomokra es6 részét kalon tar-
talékolva kezelje a hivatal a felallitanddé tanmdihelyi nyomda szamara, vagy pedig
a Gépmesterek és Nyomok Egyesiletének pénztaraba folyjanak be illetékeink, me-
lyekbdl régen vajudé ideankat, a tanmihelyi nyomdat megvalésithatjuk. (—Ny—)

Szaktarsi udvozlettel

a Magyarorszagi Gépmesterek és Nyomok Egyesulete
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A Gépmesteregyesulet korszer( feladata

A nyomdaszszervezetben mikodé alaku-
latok és korék kézul a gépmesterek és nyo-
mok ismerték fel legel6sz6r azt, hogy
specialis érdekeiket csak akkor és csak
ugy tudjak kelléképen megvédeni, ha
kulénistomadrulve, igyekeznek erejuket 6ssz-
pontositva a koz szolgalataba allitani. Ez
a kilon tomorialés nem jelentett és nem
jelent szeparatisztikus torekvéseket. Az az
ut, amelyet a gépmesterek és nyomok egye-
sulete az 1883. évtdl a mai napig megtett,
bizonysdga a fenti megallapitdsnak. Meg-
allapitast kell hogy nyerjen az is, hogy a
gépmesterek és nyomodk egyesiilete mindig
arra tdrekedett, hogy a technikai és szer-
vezeti szempontoknak figyelembevételével
a korszer( fejlédésnek megfelel6 dsvényén
mozogjon. Voltak és vannak kivételes vé-
lemények, amelyek ugy allitjak be a dolgo-
kat, mintha a gépmesterek egyestilete elvé-
gezte volna a feladatat. Sajnosan kell meg-
allapitanunk, hogy ez a felfogas teljesen té-
ves utakon jar. Mert dacara az egészséges
fejlédésnek, azegyestletmikoédése az akada-
lyoktol nem mentes, mert a munkaerék
értékesitésére és érvényrejuttatdsara vonat-
kozé technikai és gazdasagi kérdések nem
lettek egyszerlGbbek, hanem komplikal-
tabbak és komolyabbak mint ezelétt. Ha
az utols6 években a géptechnika fejl6dé-
sét figyelemmel kisérjuk, réa kell jonnink
arra,hogy azujabb gyorsjaratugépekamély-
nyomo-, offset-, sima- és rotaciosgépek be-
vonulasa a nyomdaiparba sulyos teherté-
telt jelent mindazok szamara, akik a mun-
kanélkilipiacon véarjak a lehetéséget az
elhelyezkedésre. Ha pedig a technika fej-
I6déséhez hozzavesszik a munkéltatok ra-
cionalizalasi térekvéseit, megallapithatjuk,
hogy mily sivar kilatasaik vannak azoknak
a gépmester és nyomo szaktarsaknak, akik
a technikai fejlédés, a racionalizalasi torek-
vés és a gazdasagi valsdg kovetkeztében
munkahelyeikrél kiszorultak. Kétségtelen,
hogy a gazdasagi valsag nagyban hozzaja-
rult az elkeseredések kiélez6déséhez, de
azért vétek, s6t bln volna még csak
gondolni is arra, hogy a technika fejl§-
dését a nyomogépeknél megallitani vagy
héatraltatni akarjuk.

Mi a teend6? E korul kell csoportosi-
tani gondolatainkat és ehhez mérten kell
alkalmazni cselekedeteinket. Lehet-e a

szaktarsak részére elviselhet6bbé tenni az
atmeneti id6 alatt a megélhetést ? Arra,
hogy a gépmestereket és nyomoékat a Gép-
mesteregyesilet keretén belGl egybefor-
rasszuk, szikséges, hogy a nyomdater-
mekben még fokozottabb legyen az &rsza-
balyh(iség, annak minden rendelkezésének
szigorl betartdsa, az U0j id6k technikai
fejlédésének kovetelményeihez valo alkal-
mazkodas, kollégialis segités és Osszetartas
az alapvetd feltétele a jobb jové érde-
kében folytatott kiizdelemnek.

Mindenki a maga helyén, a munkater-
mekben egész ember kell hogy legyen és
mindig arra kell gondolni, hogy a nem-
tor6domség, a passzivitas egyértelmi a
kizdelem feladasaval. Vannak géptermek,
ahol az ellendrzés hianyaban Aarszabaly-
ellenesen kezelnek gépeket s ennek ko-
vetkeztében kevesebb az elhelyezkedési
lehet6ség azok részére, akik hoénapokig
kénytelenek a munkanélkiliség keser(
kenyerét enni. A mukanélkiliek szomorud

helyzete Damokles kardjaként lebeg
minden dolgozé szaktars feje folott. Ez
a jelenség annal veszélyesebb, mivel
ez esetben a legjobb munkaerék is en-

nek a rémnek a hatasa alatt vannak. A
gépek &rszabalyellenes kezelése, a tuloéra-
zas, a tanoncok feltiletes és egyoldald Ki-
képzése rendkivil megnehezitik a helyze-
tet. Nem volna szabad elfelejteni, hogy
minden torekvés az kell hogy legyen, hogy a
vivmanyokat meg kell tartani, mert csak a
vivméanyok megtartasaval (amelyek egyet-
len iparban sincsenek oly idealisan szaba-
lyozva, mint a nyomdaiparban) van meg a
lehet6ség a tovabbi kiképzésre.

Ebben a tekintetben"klléndsen' ben-
ninket gépmestereket és nyomdkat nagy
veszélyek fenyegetnek, ezeket a veszélye-
ket a szaktarsak kozul nagyon sokan fe-
lel6tlentil névelik és aki ezen kérdések-
nek alarendelt jelentdséget tulajdonit, az
vétkezik els6sorban 6nmaga ellen, vét-
kezik azonban a gépmesterek és nyomok
0sszessége, valamint a nyomdaszszer-
vezet érdekei ellen. Az arszabalyh(lség, a
szolidaritds és a kollégialitas érdekében
tartatnak meg a személyzeti értekezletek,
a szaktarsi Osszejovetelek, kozgyllések és
a kulfoldi nemzetkozi kongresszusok. Ez
alkalommal hivatkozni kivanok az 1928-ik
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évben Kolnben megtartott nemzetkoézi
gépmesterkongresszusra, amely olyan ha-
tarozatokat hozott, amelyek betartasa min-
den gépmester és nyomo kotelessége kell
hogy legyen. A kiulénb6z6 orszagok sajat-
sagos gazdasagi viszonyai mellett lehetetlen
egyforma munkaviszonyoknak a megterem-
tése. Azonban a szervezés és 0Osszetartés
gondolatat a szaktarsaknal minden or-
szagban egyforméan fejleszteni és mé-
lyiteni kell. Ez a lényege az alabbi hata-
rozati javaslatnak, amelyet a nemzetkozi
gépmesterkongresszus egyhangulag elfo-
gadott.

A masodik nemzetk6zi gépmesterkon-
gresszus, amely 1928 janius 28, 29 és 30-an
Kélnben tartatott meg, behatdéan foglal-
kozott a gépmesterek és nyomok arsza-
balyrendelkezéseivel és a géptermekben
uralkodé viszonyokkal. A kongresszus meg-
allapitja, hogy a gépmesterek és nyomodk
részére a kiléonb6z6 orszagok arszabalyai-
ban lefektetett, gépmesterekre vonatkozo
rendelkezések a viszonyoknak — amint
azok az utols6 években a technika hatal-
mas fejl6dése kovetkeztében alakultak —
nem felelnek meg. Azért a kongresszus
a kulonbdzé orszagok gépmesteregyesile-
teinek kotelességévé teszi, hogy a legszo-
rosabb érintkezésben egymassal oda kell
torekedni, hogy a gépmesterek és nyo-
mok viszonyainak jobban megfelelé ar-
szabalyért lépjenek sorompéba. Egyduttal
felhivja a kongresszus a kilonbdz6 orsza-
gok gépmester és nyomé szaktarsait, hogy
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az érvényben lévé arszabalyoknak agépmes-
terekre vonatkoz6 rendelkezéseit minden
korialmények kozott a legszigorubban tart-
sak be. A kongresszus elitéli azokat a szak-
tarsakat, akik a fennallé arszabalyrendel-
kezéseket nem tartjdk be és akik a
gyakori talérazassal a munkanélkili gép-
mesterek és nyomok nagy tomegével szem-
ben blnt kovetnek el. A kongresszus
azon reményének ad kifejezést, hogy az
illetékes tényez6k a szervezeti fegyelem
ezen kerékkotéi ellen a legszigoribban
fog eljarni. Kimondta még a kongresszus,
hogy a jo szaktars jelz6re csak az a gép-
mester és nyomo tarthat igényt, aki a
fenti hatarozatot magaéva teszi, annak
szellemében munkalkodik, egyben erkdl-
csi kotelességgé teszi minden gépmester és
nyomoé részére a gépmesteregyesileti tag-
sagot.

A nemzetkdzi gépmesterkongresszus ezen
hatarozata is — amelyet mintha raszabtak
volna a mi viszonyainkra — azt igazolja,
hogy az elkdvetkezd id6k eseményeit nem
szabad olhetett kezekkel bevarnunk. Nyi-
tott szemekkel kell figyelni az eseménye-
ket. Sulyos idékben, még sulyosabb kéral-
mények kozepette semmiféle aldozattél
nem szabad visszariadnunk, arra kell gon-
dolnunk, hogy minden &aldozatot 6nma-
gunkért hozunk meg. Szaktarsak! Min-
denki a maga helyén tegye meg a kote-
lességét. Fegyelem és szolidaritas! Es a mi
Egyesiletink mozgalmanak termékenyitd
eredménye nem maradhat el. Weisz Mor.

Az egyengetésrol
és mindarrol, ami vele 6sszeflugg

Ebben afejezetben els6sorban a nyomaé-
henger felszerelésérdl lesz sz6, ami alatt
mindenkor a boritas és egyengetés mu-
veletét kell érteni.

A nyomohenger boritasanak kulonb6z6é
anyagl és min6ségld fajtai ismeretesek,
melyek az egyes munkamin6ségi csoportok
kivanalmai szerint lehetnek puha vagy
kemény jelleglek.

Puha boritads csak silanyabb fajta pla-
katok és olyan lapok eléallitasanal hasz-
nalatos, melyeknél az egyengetési mun-

kalatok gyors lefolyasa a legf6bb szem-
pont. Anyaga kdzépvastagsagu simitott ivek-
bél és simitatlan papirbdl all, mind&ségi
munkak el6allitasara tehat egyaltalan nem
alkalmas.

Kemény boritds megfelelé vastagsagu
kartonlapokbol és 3—4 simitott ivbdél all
s finom mindéségli munkaknal, kuléndsen
illusztraciok nyomasanal alkalmazzak.

Ujabban allandé jellegi boritasnak elé-
szeretettel hasznalunk kalon e célra gyar-
tott szurkosvasznat,melynek kilonés elénye
a kemény boritas felett, hogy nem merev,
szépen alkalmazkodik a nyoméhenger id6-



A GEPMESTER

mahoz és ezenkivil az egyengetés céljai-
hoz kivanatos csekély rugalmassaggal bir.
Az efajta szurkosvaszon beszerezhetd min-
den nyomdai szaklzletben. Vastagsaga meg-
felel a boritas szikséges vastagsaganak,
ugy hogy a szurkosvasznon kivil a harom
egyengetéshez szikséges 9— 10 iv még ren-
delkezésre all. Ha pedig a kell6 er6s-
ségli nyomas eléréséhez ennél is tobb iv
szikséges, akkor célszer(i a tobbletiveket
— esetleg egy kartoték iv vagy Kkarton-
papir alakjaban — a szurkosvaszon ala
ragasztani allandé boritas gyanant. Koz-
ismert allapot ugyanis, hogy a kalonféle
gyartmanyu gépek Kkulonbézé ivmennyi-
séget igényelnek boritas és egyengetés
szempontjabol, Gjabb rendszer szerint
I ¥2 mm-t.

Az UGjabb gyartmanyu gépeken — mint
mar emlitve van — meghatarozé szervek
vannak (a nyomoéhengergy(rd és a nyomo-
alap futolécei), melyek nem engedik meg
a szikséges hatarok nagyobb tullépését:
tehat az egyengetés és boritds mennyi-
ségének majdnem pontosan meghatarozott
korlatok kozt kell maradni. Annal inkéabb
fontos az egyengetdivekkel val6é szigoru
szamolas régi rendszerd gépeknél, kulo-
ndsen nagy nyomast igénylé formak nyo-
masanal, ha az egyengetést a nyomdhenger
allasanak folytonos bolygatasaval végezzik.

Régi rendszerld gépeknél is el lehet ke-
rilni a nyomohenger folytonos bolyga-
tasat, ha az Uujabb rendszerd gépeken

kovetett egyengetési metdédust alkalmazzuk.
Ehhez azonban szikséges, hogy a nyomaé-
hengernek a nyomoéalap feletti kell6 ma-
gassagat megallapitsuk, amihez viszont
olyan nagy nyomast igénylé forma szik-
séges, amely elfoglalja a gép teljes nyo-
masteriletét és nincsenek benne a nyomas
vonalaba esé nagyobb hézagok, amik a
nyomas folytonossagat hosszabb terlleten
megszakitanak. E formar6l — pontos és
tokéletes egyengetés utan — levonat ké-
szul, amelyet 6sszehasonlitunk a formaval.
Ha a levonat képe nagyobb, mint a forma
hossza, akkor a nyomdéhengeren lévé ivek
szama sok, tehat kevesbiteni kell. Ha
kisebb a nyoméas képe a forma hosszanal,
akkor a nyomohengeren lév6 ivek szama
kevés, tehat szaporitani kell. Az termé-
szetes, hogy az ivek szaporitdsa ese'én a
nyomdhengert emelni kell; Kkevesbitése
esetén pedig lejjebb ereszteni, ugy, hogy
a mar eléz6leg jol egyengetett forma
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mindig kell6 nyoméashoz jusson. Széval,
addig kell egyeztetni a levonat képét a
forma hosszaval, ameddig azok pontosan
egybeillé, egyforma hosszlsagot mutatnak
és igy legalabb megkdzelitéleg meghata-
rozhatjuk a nyomohenger magassagi hely-
zetét a forma fellilete felett és biztositjuk
a fécélt: a nyomohenger fliggélyes nehéz-
kedését; vagyis a nyomohenger nyomas-
feluletének menetsebességét a forma felile-
tének menetsebességével, ami végeredmé-
nyében mindegy.

A nyomohenger fogaskoszordjain és a
nyomodalap fogasrudjain lév6 osztovona-
lakat is egyeztessik, hogy pontosan egy-
masba fussanak; hogy sem mélyen, sem
magasan ne kapaszkodjanak egymasba a
fogak. E mdvelet kozismert, ezért feles-
leges irni rola, de fontos azért, mert a
két nyomdtényez6 harmonikus, zavartalan
egyuttmikodésére befolyassal van.

Az idaig elmondottak f6leg régi rend-
szerl, de még elég jokarban lévé gyors-
sajtokra vonatkoznak, melyeken még lehet
nivés munkakat késziteni. De vannak hasz-
nalatban olyan minden izében kihasznalt,
rozoga régi rendszerd gépek, melyek sza-
mara mar alig van fizikai térvény és sza-
baly, és igy van abban is igazsadg, hogy
a helyi viszonyok és eszkdzok bizonyos
esetekben diktalnak a nyomdéhenger keze-
lése tekintetében is. Ha majd a régi rend-
szerl gépek végleg lekeriilnek a szereplés
szinterérdl, akkor nem lesz tobbé kérdés,
vajjon szabad-e a nyomoéhengert allasaban
bolygatni? Nem lesz tobbé halas targy
irni a fluggélyes nehézkedésrél, mert a
modern gépeknél ez mar végleg elintézett
probléma, mely ellen véteni akarva sem
nagyon lehet.

Egyébként az egyengetés lefolytatasa
— a most mar helyzetében allandoésitott
nyomdhengerld régi rendszer( gyorssajtén
— ugyanaz, mint a legUjabb rendszer(
modern gyorssajtokon: a szikségelt iv-
mennyiség 0sszességét két csoportra osztva,
az egyikben meghatarozzuk az allando
boritds mennyiségét azaltal, hogy a masik
csoport szamara Kkuléon kezdink 8—10
ivet az egyengetések céljaira.

Az egyengetés aprolékos leirdsa a szak-
embert nem érdekelheti, f6bb vonasait
azonban, melyek a nyomohenger fuggélyes
nehézkedése szempontjaboéltdorvényszerlek,
érdemes megtargyalni, mar csak azért is,
mert itt talan megtalalhaté az a metodus,
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melyet immar sokan kévetnek, de amelyet
mindenki magaéva tehet.

Az a kérdés, hogy a fécél (a nyomo-
henger fliggélyes nyomasa, illetve a két
nyomdtényez6 nyomasfeliletének egyenld
gyorsasagu menete) érdekében 1. hogyan
hasznaljuk fel az egyengetés céljaira fen-
tartott iveket; 2. hogyan disztingvaljunk
er6s és gyenge nyomas kozott: 3. mik a
karos kovetkezményei annak, ha a f6célt
figyelmen Kkiviil hagyjuk.

Az els6 kérdés mar az el6z6 fejezetben
érintve van, mindazonaltal megbocsathato,
ha a Kkiegészilés és a kérdés tokéletes
kimeritése érdekében némi ismétlésbe
bocsatkozunk. Mindenekel6tt tudni kell,
hogy az egyengetés kezdetétél annak be-
fejezéséig mindig az egyengetés céljaira
fentartott ivek d&sszességével dolgozunk,
vagyis a nyomohengeren (az alland6 bo-
ritdson hivlil) az egyengetés kezdetekor
ugyanannyi az ivek szama, mint az egyen-
getési munkalatok befejezte utan, azzal
a kulénbséggel, hogy — a szikséghez
mérten — 2, esetleg 3 fehér ivet ugyan-
annyi egyengetdivvel cseréljik ki az
egyengetési munkalatok folyamata alatt.
A kilénbéz6 nyomaserfsséget igényl6
formarészek, valamint az er6sen vagy
gyengén kinyomo6 formarészek tehat az
egyengetéiveken hozatnak rendbe. Az
egyengetéivek szama, 2 egyengetésre sza-
mitva 7—8 iv, 3 egyengetésnél 9—10 iv.
A jobb attekinthet6ség érdekében a hely-
zet kialakulasat képletesen is bemutatjuk,
3 egyengetést véve alapul:

k e k e k e k o ny

A vonalak &sszes szama 9. A vizszintes
vonalak Kkisérdiveket (k), a fuggélyes
vonalak egyengetdiveket (e) jelképezik;
ezeken kivdl (o) = olajiv, (ny) = nyo-
mas folyamata alatt berakott (auflag) iv.

Amint a jelképek mutatjak, az egyen-
getett ivek kiséréivek kézt vannak el-
helyezve. Ez igy helyes, de nem &thag-
hatatlan szabaly, mert el6adodhat eset,
amikor 2 egyengetett ivet ragasztunk egy-
mas folé akiséréiv mell6zésével. Ezt azon-
ban nem szabad gyakorlati tanacsnak
venni, inkadbb c¢sak mint szikségmegol-
dast kell tekinteni. Ennél sokkal helye-
sebb, ha az el6szdér felragasztott 1 kiséré-
iv helyett 2 Kkisér6ivet ragasztunk fel,
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igy az 6sszes egyengetésre szant ivek szama
9-r6l 10-re emelkedik, ami &ltal moédunk-
ban van a nyomaéasnak olyképeni szabalyo-
zasa, hogy nyomaserdsség esetén a legalso
ivet eltavolitjuk, vagy ha sziiksége mutat-
kozna, esetleg egy potegyengetés céljaira
felhasznalhatjuk.

Harom egyengetést véve szamitasba, a
nyomoéhengernek az egyengetéshez vald
el6készitése a kovetkez6kép torténik: 2
fehér ivet kisérdiv gyanant felragasztunk,
7 fehér ivet aladjuk dugunk, ez d&sszesen
9 iv; a 10. iven késziul az els6 egyengetés
levonata. Az els6 egyengetés és a foléje
ragasztott Kkisérfiv utan 2 ivet az ala-
dugott 7 ivbdl eltavolitunk. Illyenképen
tehat az ivek szambeli alloméanya anyoma-
hengeren nem valtozott. A masodik egyen-
getés és Kisérdiv felragasztasa utan a még
megmaradt 5 aladdugott iv teljesen elta-
volitandé. A harmadik egyengetéshez a
levonat 4 ivnek egyszerre valé berakasaval
készitendd, melyeknek a kovetkezé sze-
repet kell betdlteniok: 1 iv a harmadik
egyengetés, 1 kisérdiv, 1 olajiv és 1 iv,
melyet mar a tovabbnyomas folyamata
alatt raknak be. A helyzet tehat a kdvet-
kez6kép alakult ki: volt a nyomohengeren
az el6készités alkalmaval 9 iv és kdlén
1 iv, melyre az els6 egyengetés levonata
készilt, osszesen tehat 10 iv, melyek a
kovetkez6kép hasznaltattak fel: 2 Kisér6-
ivet felragasztottunk, foléjuk jott valta-
kozva 3 egyengetdiv és 3 kisérdiv, 1 olajiv
és 1 iv, melyet a nyomas folyamanya
alatt beraknak; mind 0sszesen = 10 iv.

A fuggélyes nyoméas szempontjabol nem-
csak a nyomohenger helyzete és felszere-
lése jén szamitasba. Fontos szerepe van
ebben a forma magassagi nivéjanak is,
tovabba a gyengébb vagy erésebb nyo-
mast igénylé formaknak. Itt tehat a maso-
dik kategoériaba sorozott kérdésre kell
valaszt adni.

A fentebb leirt egyengetési rendszer
muavek, illusztralt mivek és mas egyéb
nagy nyomast igényl6é, gyakorta el6for-
dulé formak nyomasanal igen j6 megfelel;
de kevés kiulonbozettél megfelel minden
egyéb formak nyomasanal is. A gyengébb
nyomast igénylé forméakrdl nem sok a
mondanivalonk. Példaul tablazatoknal —
melyet sok Ures térséget tartalmaznak
— egyszerlien a kiséré és egyengetdivek
redukéaldsaval szabalyozzuk a nyomaser(s-
séget. De azért a flggélyes nehézkedés
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torvényén csorba alig esik, mert a nyomo-
tényez6k felliletei csak gyengén érintkez-
nek és csak minimalis nyomaserdsséget
fejtenek ki. llyen esetekben — mint mar
el6z6 kozleménylnkben is emlitve van —
ha 1—2, s6t ha 3 ivvel is kevesebb van
a nyomoéhengeren, ennek karos kdvetkez-
ményei nem mutatkoznak.

De vannak normalisan erfs és rend-

kival erés nyomast igénylé formak is.
llyen esetekben — kulénésen nagy pél-
danyszam nyomasanal — karos kovetkez-

mények felidézése nélkil a nyomodhen-
gert tdlterhelni az ivek talsagos meg-
szaporitasaval nem lehet. 1—2 ivvel, s6t
néha 3 ivvel is tébb a megengedettnél
talan nem idéz fel nagyobb bajokat, de
egész hatarozottsaggal és minden esetben
jotallani err6l nem lehet. A tdler6s nyo-
mast nemcsak a forma karaktere idézheti
elé, hanem a papiros mindsége is. Durva,
érdes, merev, kemény természetl papiroson
nyomni csak er6s nyomassal lehet. Az ilyen
papirosok csaladjaba tartoznak a legtobb
finomanyagu offsetpapirosok, a bankpostak
s az ugynevezett vajcsomagolé és perga-
men fajta papirosok.

Ha ilyen papirokra aztan olyan karak-
terG format kell nyomni, amely kilénben
is er6s nyomast igényel, e két kellemetlen
kéralménynek nem éppen szerencsés talal-
kozasa aztan alig kiegyenlithet6 helyzet elé
allit benntnket. Illyenkor a nyomoalap
emelése valik szikségessé, hogy a nyomo-
tényezék flggélyes nyomasat biztositsuk,
mert hisz a nyomdéhenger kell6 és meg-
engedett megterhelése dacara sem jutot-
tunk a szikséges er6sségld nyomashoz.

A nyomoalap emelésének sziikségességét
nem kell kételkedéen furcsasdgnak venni
csak azért, mert ennek lehet6ségét alegtdbb
Uj gyartmanyu gép semadja. Amintanyomaé-
henger magassagi allasabol folyolag a
boritdas (kaschierung) és egyengetdivek
mennyisége, illetve vastagsdaga adva van
a fluggélyes nyomas szempontjabdl, ugy
adva van a nyomoédalap magassagi nivéja
is szintén a flggélyes nyomas szempont-

jabdl. Ennek a tdérvényszer(i igazsagnak
bizonyitéka az, hogy egy a forma sik-
jabol magasabban kiemelked6 forma-

részlet hamarabb ér a nyoméas vonalaba,
mint a forma tébbi része, hamarabb talal-
kozik a nyomoéhenger nyoméasfeltletével;
vagyis a forma sikjab6l magasabban ki-
emelkedd formarészlet gyorsabb meneteld,
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mint ugyanazon forma tébbi részei. Tehat
a forma felUletének menetsebessége —
aranyitva a nyomoéhenger nyomasfelileté-
nek menetsebességéhez — aszerint lehet
gyorsabb vagy lassubb, amint magassagi
szintje magasabb vagy alacsonyabb.

Ebb6l az alapigazsagbdl kiindulva, a
modern gépgyartas mar 20—25 évvel ez-
el6tt és még ma is hoz forgalomba olyan
gyorssajtokat, melyeknek nyomoéalapja a
sziikség szerint emelhet§ vagy sulyeszthetd,
anélkul, hogy a futdlécek (melyeken a
nyomoéhenger atgordil) helyzetiket valtoz-
tatnak.

A taler6s nyomast a fliggélyes nehéz-
kedés, illetve figgélyes nyomas szempont-
jabol azaltal lehetne egész precizitassal
elérni, ha a nyomaser6sség fokozasat fele-
részben a nyomoéhengerrel, felerészben a
nyomoalappal eszk6zéljuk, vagyis; ha 1—2
ivvel gyarapitjuk — a megengedett ha-
taron tal — az ivek szamat a nyomo-
hengeren, ugyanakkor emeljik a nyomo-
alapot is, mig kell6 er6sségli nyomashoz
nem jutunk. igy biztositva van a két
nyomotényezd nyomasfeliletének egyenld
gyorsasagu menete, ami tudvalévéén egy-
ben a fliggélyes nyomast is jelenti.

Itt bemutatjuk vazlatrajzban a nyomo-
tényez6k egyuttmikodését, mikdézben a
figgélyes nyomast valésitjak meg:

A nyomohenger fliggélyes atmérdje pontos derék-
szdg alatt talalkozik a nyomas érintdvonalaval.

Roviden jellemezve, ez
nyomas lényege.

Mikrométerrel pontosan lemérve, 1 mil-
liméter 12 fehér iv vastagsagot foglal ma-
gaban, tehat az er6sebb nyomas kovetkez-
tében szikségelt — mondjuk 2 iv tobblet
a nyomoéhengeren alig /10— 2io milli-
métert tesz ki a réja rakott egyengetéssel

a flggélyes
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egyutt. Ez az ivgyarapodas a nyomohen-
geren kilondsen Kkis példanyszam nyoma-
sanal nemigen okoz bajt. Eppen ezért
fenti megallapitasoknak szamunkra csak
elméleti értékuk van, mar csak azért is,
mert az ennél is er6sebb nyomast igényl6
formak, melyekbdl nagy példanyszamot
kellene produkalni, nalunk ismeretlenek.

A harmadik kérdés: Mik a ké&ros kovet-
kezményei annak, ha a fécélt, a fuggélyes
nyomasra vald torekvést figyelmen kival
hagyjuk.

A nyomotényezék egyike (a nyomoalap)
vizszintes, a masika (a nyomohenger) kor-
forgast végez. Hogy harmonikus egyitt-
miikddésik biztositva legyen, szikséges,
hogy nyomasfeliletik egyenl6é gyorsasagii
menetet nyerjen. Hangsulyozni kell itt
tehat ismételten, hogy a tokéletes szép
nyomas, mely mentes a nyomas kozben
bekodvetkezhetd ké&ros tinetekt6l — mint
példaul smicc, spisz, rossz regiszter, a
forma nyomaskozbeni megdélése sth. —,
féleg anyométényez6k harmonikus egyutt-
muikodésétél fugg. Ezzel azonban semmi-
esetre sincs az mondva, hogy az emlitett
tinetek Kkizar6lagos eredfje a nyomo-
tényezdék helytelen egyuttmikodése lenne,
mert ezek a tinetek még sok egyéb okokra
is visszavezethetdk.

De mar az eddig elmondottak utan sem
lehet kétséges tobbé, hogy olyan nyomo-
tényezdék, melyeknek nyomasfeliletik kozt
munkajuk koézben kisebb-nagyobb surlo-
das all be, nagyon karos visszahatassal
van els6sorban' a formara.

A sudrlédas intenzitasatoél fuigg, hogy a
karos tinetek el6bb vagy utoébb jelent-
keznek. A Kkisebbmérvd sarlédas hatésat
csak nagyobb példanyszam, 10—20.000
nyomas utan észleljuk, kulénésen kliséken,
amikor is hamar kész vagyunk a véle-
ménnyel s azt mondjuk, hogy »smiccel a
gép«. Hat igen, smiccel, az is meglehet,
hogy a gép hibajabol, melyet semmiféle
tugyeskedéssel eltiintetni nem lehet. De az
is lehetséges, hogy a nyomaserdsségnek a
nyomohenger és nyomoalap kdzti megosz-
tasaval nem helyesen gazdalkodtunk. Pél-
daul: egy formaban a klisé (a kell6 erds-
ségli nyomas szempontjabol, de nem tény-
legesen) alacsonyabban fekszik és a szik-
ségelt nyomderdsség elérése céljabol csak
anyomohengeren eszkézlék nagyobbmérvi
alarakast, akkor a nyomdéhenger nyomas-
feliletének menetsebességét a klisé feletti
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részen (de csakis a klisé feletti részen)
felfokozom, kovetkezéskép aklisé felllete
és a nyomohenger nyomasfelllete kozt
egyenlétlen menetsebességet idézek el6,
midaltal surlddas all be és igy kész a smicc.
Tehat a nyomotényez6k flggélyes nyo-
masat a forma egyes részein is befolyasol-
hatjuk kilonb6z6 menetsebességre és csak
azaltal biztosithatjuk az egyenlé menet-
sebességet, ha a relifegyengetés felragasz-
tasa révén a nyomoéhengeren egy karton-
lappal mar amugy is kimagasodé nyomas-
feliletet, a klisé talpa alatti alarakassal,
a klisé emelésével hozzuk dsszhangba,
vagyis a magassagi nivét — mely altal er6-
sebb nyomas elérésére toreksziink — mind-
két nyomotényezén egyenléen osztjuk meg.

A smiccelés tinetét minden kérilmények
kozt anyomdétényez6k nyomasfeltletén be-
allott csiszolddéas, surlodas idézi eld, csak-
hogy a két felllet kozdtti sdarlédas nem
minden esetben az itt targyalt okokra
vezethetd vissza. Oka lehet ennek (egye-
beken Kkivil) a gép kopottsaga és ebbdl
folyéan a fogaskoszoruknak a fogasrudak-
kal valé laza kapcsolata, amit altaldban
fogasrudsavoknak neveziink. Ezeknek az
okoknak bévebb targyalasa azonban kivil
esik targyunk Kkeretén.

A nyomasfellletek kozti intenzivebb
surlédas karos hatasa mar a nyomas meg-
kezdésénél jelentkezik azaltal, hogy a ko-
lumnaszélek er6sen nyomédnak ki és el-
mazolédnak, a forma egysége megbomlik
spiszek jelentkeznek, a klisé cslUszni kezd
a faalaprél, a betik megd6élnek (még
akkor is, ha nem szed6gépsorok), végul
pedig az egyengetés is csuszik, s6t le is
szakad.

Az természetes, hogy a nyomofeliletek
kozti sarlodas akkor is el6all, ha a nyomo-
hengeren az ivek szama kevesebb. Ebben
az esetben a nyomoalap nyomasfellleté-
nek menetsebessége gyorsabb a nyomé-
henger nyomasfeliletének menetsebességé-
nél, kovetkezéskép az elébbi viszonylat-
hoz meérten forditott tinet all eld, mert
mig a nyomoéhenger ivekkel valé talter-
heltsége kovetkeztében a surlédas iranya
a nyomohenger forgasi iranyat Kkoveti,
addig a kelleténél kevesebb ivekkel fel-
szerelt nyomdhenger suarlodéasi iranya a
nyomohenger forgéasi iranyaval ellentétes,
mert ez esetben a nyomoalapon elhelyezett
forma fellletének menetsebessége gyorsab b,
mint a nyomoéhenger felluletének menet-
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sebessége. Egy ilyen esetnek érdekes pél-
dajat szolgaltatta egy régi rendszer(i augs-
burgi gyorssajtdé, melyen éppen egy nehéz
nyomast igénylé klisés forma volt nyo-
mand6. Itt az a helyzet Aallt eld, hogy
az egyengetések folfelé, az ivfogok felé
csusztak. A mindenkép szokatlan eset
felett konziliumot tartottunk és megalla-
pitottuk, hogy a nyomas képe Kisebb, mint
a forma, kovetkezéskép a nyomoéhengert
emelni és rajta az ivek szamat szapo-
ritani kell, hogy a nyomasfeliletek menet-
sebessége egyenlé legyen.

lyen eshetéség csakis régi rendszer(
gépeken allhat elg, ahol a nyomohenger
allasanak bolygatasa lehetséges és ahol ezt
(a févarosban ma mar igen kevés helyen)
még kultivaljak.

A nyomofelUletek surlédasa természet-
szerlien idézi el6 a forma kopasat és
ugyancsak a formara hatdé surlédo er6
kovetkeztében délnek meg a betlk és je-
lentkeznek tomegével a spiszek.

A tdbbszinben nyomott képek regisz-
terét is karosan lehet befolyasolni azzal,
ha a nyomdtényez6k nyomofeltletei nem
figgélyes nyomast fejtenek Kki. Ha pél-
daul egy haromszinnyomasos kép nyoma-
sanal hol tobb, hol kevesebb ivvel egyen-
getnénk a kulénbézé szinben nyomando
kliséket, vagy ha a kell6sitésnél nem tore-
kednénk arra, hogy a klisék egyforma és
kelld magassaguak legyenek, akkor anyomas
irAnyaban valtoz6, minden szinb6l mas és
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mas nagysagu nyomatokat nyernénk, ami
kizarna a kulonb6z6 szinek pontos talal-
kozéasat, az 6ssznyomat képe zavarossavalna.

A rossz soregyen (regiszter) gyakori
példajatfigyelhetjuk meg lemezek nyomasa
alkalmaval, amikor is az egyengetés el6tt
pontos soregyenbe hozott forma egyen-
getés utan elvaltozik és nem all. Ez a
jelenség akkor nyilatkozik meg szembe-
o0tléen, ha mell6zzik a lemez alatti egyen-
getést, vagy csak hianyosan hajtjuk végre.
A lemez alatti egyengetés mell6zésének
fékelleke — amint koéztudomasu az,
hogy a jol és pontosan beallitott alsé hen-
gerek mindendtt jol felhordjak, jol be-
festékezzék a format. Mégis az egyenge-
tésnél az er6sen atnyomo részeket gyakran
kétszer is ki kell vagni, viszont a gyen-
gének mutatkozoé részeket csak tobb egyen-
getd folttal lehet kell6 nyomashoz juttatni.
A nyomoéhengeren tehat domborulatok és
mélyedések keletkeznek, melyek a nyo-
mando6 papirnak mar mas elhelyezkedést
adnak, mint volt a sima nyomdhengeren.
Jobb munkéaknal, melyektdl j6 soregyent
is kovetelnek, minden esetben célszerli a
lemez alatti egyengetés.

Cikksorozatom jelen kézleménnyel véget
ért. Célzata az volt, hogy elmélyedjink a
nyomtatastechnika rejtettebb misztériu-
maiba és kiindul6 bazisaul szolgaljon a
jovébben még megirandé és a nyomtatas-
technika kilénbéz6 agazatait targyald cik-
keknek. Illyésy Istvan.

A szinnyomasrol

El6ljar6ban meg kivanom jegyezni, hogy
tisztara az autotipklisékrél valé szinnyo-
massal kivanok foglalkozni azért, mert
az egyéb egymasmellé nyomott szinek
technikaja (a szinek helyes megvalaszta-
san kivil) nem szabad hogy kulén gon-
dot okozzon annak a szinnyomoénak, aki
az autotipszinyomas teljes birtokaban van.

Nem lennék egészen &szinte, ha be nem
vallanam, mi volt az oka, hogy eddig is
nem foglalkoztam szakmank eme egyik
legszebb és legkdérilményesebb agaval.
Lehet, hogy ma sem id&szer( ezzel a téma-
val foglalkozni — fogjak mondani azok,
akik minden tekintetben az olcs6sagok hi-

vei lettek. Lehet, hogy bln ma tébbre tani-
tani, mint amennyit a sablon megkivan.
Tortént is legutébb ilyen megéllapitas.

Ennek dacara irok e kérdésrél. Legyen
az én blnodm.
Magyarorszagon ezen a téren sem a

héaborus években, sem ezen éveket kovetd
idékben, szemben méas orszagok e tekin-
tetben szépen fejlédé nyomdaiparaval,
nemhogy tokéletesedés, fokozatos fejlédés,
hanem sajnalatos visszafejlédés, elkorcso-
sodas kovetkezett be egynéhany, szami-
tasba alig vehet6 munka Kkivételével.
Szomoruan kell megallapitanom, hogy
az a megallapitdas, amelyet német szak-
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emberek tettek a kozelmultban, bizony
fennall nalunk. Azt mondtak ugyanis,
hogy az a munka, ami a szinnyomas te-
rén ma folyik Magyarorszagon, az kontéar-
munka,..Ha a koézelmult idék produktu-
mait szembeallitjuk a békeévek legutdébbi
produktumaival és ha még ezek mellé
odaallitjuk Németorszag mai produk-
tumait, latnunk kell az o6riasi kulonbsé-
geket, fogyatékossagokat munkainkban.

Ha nem latnam kézenfekvd okait mind-
azon korulményeknek, hogy ez a helyzet
nalunk idaig jutott, azt kellene monda-
nom, magamat sem Kkivéve, hogy bizo-
nyos fokU szellemi renyheségben, vagy ha-
sonlo fogyatékossagban szenvedink mind-
annyian, akik ezen a téren a mai napig
munkalkodtunk. Es ez az oka annak, hogy
nem tudunk Iépést tartani masokkal.

Nem! Egészen mas okok jatszottak
kozre véleményem szerint. Es ezen gon-
dolatok, tobbszdéri alapos megfontolasa
utan, bizva az Ugy érdekében kivanatos
nekibuzdulasban és targyilagos hozzaszo-
lasban, szantam rda magam soraim meg-
irdséara.

Tehat: mi volt az oka annak, hogy a
békeévekben csak nagyon lassan, manap-
sag pedig egyaltalaban nem fejlédink a
szinnyomésban ?

Mi az oka, hogy a németek (annak da-
cara, hogy ugyancsak végigélték mindama
gazdasagi megrazkodtatadsokat, amelyeket
a hosszU haboru idézett el6) mégis foly-
ton elére jutnak, jelen esetben a szin-
nyomasban ?

Abban, azt hiszem, mindannyian egyet-
értink, hogy a szinnyomas terén uttérék
sohasem voltunk. Ha igyekezet volt is an-
nakidején, amikor iparunk anyagiak dol-
gaban még jobban allott, sohasem volt ez
az igyekezet olyan aldozatkész, mint len-
nie kellett volna.

A hazai cinkografiak, ugyancsak kell§
felkészlltség hianyaban, sohasem tudtak azt
produkalni, amit a kulféldiek; nem al-
doztak experimentalasra, de legtdobbszor
kapzsisagbol azt sem adtak, ami egyéb-
ként tehetséglikben allott volna. igy aztan
a jok sem tudtak produkalni. Uzemeink
sohasem adtak id&ét, anyagot experimenta-
lasra. Marpedig enélkiil ezen a téren
nem lehet fejlédést elvarni. Nalunk alta-
ldban az a szokas, hogy a cinkografus
lesz(iri az eredeti képrél a szineket, asze-
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rint ahogy kivanjak, vagy ahogy jénak
latja, harom vagy négy szinben. Préba-
nyomasokat csinal; a legjobbnak mutat-
koz6 szineket dsszenyomja és igy kelet-
keznek az uGgynevezett skala-levonatok.

Mar itt egy igen nagy hibaba esnek.
A sarga szint valasztjak Ggyszo6lvan minden
esetben kezd8 szinnek. Tekintet nélkal
arra, hogy az 6ssznyomaton milyen szin-
nek kell a szinek dsszenyomasa utan domi-
nalni.

A gépmester — lévén a cinkografus ska-
laja nalunk szent és sérthetetlen valami —
az utan megy. A helyes munkalkodas, abiz-
tos eljaras — kuloéndsen akkor, ha elkép-
zelheté hd reprodukciorél van szé6 —
az lehet, hogy a példanyszam nyomasa-
nak megkezdése el6tt prébanyomatokat
készitsen a gépmester is. Nem olyan pro-
banyomatot, amellyel a cinkografust uta-
nozza, hanem olyat, amellyel az eredeti
képet vagy a reprodukalni kivant dolgo-
kat eredeti szinezéstikben leghlbben vissza
tudja adni.

Ehhez persze els6sorban kell, hogy a
nyomo szinérzékkel birjon. Meg kell tud-
nia allapitani azt is, miként rakja pa-
pirra a szineket, hogy végeredményben
egy teljes szinharmoénia, tokéletes han-
gulat keletkezzék.

Hogy példaval illusztraljam: egy harom
szinben nyomandé, reggeli hangulatot ab-
razolé kép sikerllhet a sarga, voros és
kék szinek egymasra valé nyoméasaval,
ilyen sorrendben; de ha egy napsutotte
déli hangulatrél van sz6, a szinek ilyen
sorrendben val6 felrakasa sohasem vezethet
a kivant eredményre. Espedig azért, mert
az ilyen képeknél, ha zold keletkezd szin-
rél van szd, a kék szinnek utoljara val6
nyomasa altal vadabb a z6ld. Viszont, ha
a sargat nyomjuk utoljara, z6ldink me-
legebb lesz.

Es igy van ez az osszes keletkezd szi-
neknél. Mas az ibolyank, ha a voroset
nyomjuk eldre, vagy a kéket. Mas a bar-
nank, ha a vordés van alul és utoljara jon
raja a sarga. De ami a legfontosabb, a szi-
nek helyes felrakdsa altal tudjuk csak
egyedil megkapni a kivant hatast.

Eppen ezért vagyok lelkes hive a német
iskolanak, amely azt mondja: azzal a szin-
nel kell a nyoméast kezdeni, amelyet jo-
nak latjuk. Igen am ? Csakhogy ezt tudni
is kell. Ez az, amihez nyomoéink csak el-
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vétve vagy ratermettség, vagy hallomés
Gtjan jutnak hozza. Es ez az, ami a né-
met reprodukcidkat sikerultté, tetszetdssé,
a szemnek kellemessé és versenyképessé
teszi vilagszerte.

Hogy az elmondottak alapjan adott
esetben el tudja egy nyomé biralni, mi-
lyen Gaton kell jarnia, hogy munkaja si-
kertljon, nehéz dolog azok mellett az ide-
ges viszonyok mellett, amelyek most szak-
méankban uralkodnak, toékéletes, kiforrott
tanaccsal szolgalni, de azért megkisérlem.

Nem beszélek kis alakok nyomasa-
rél. Témam a nagyalakd szinnyomasok
koral mozog. Mivel elkerulhetetlen ilyen
esetben arra gondolni, hogy festékezés
szempontjabdl hogyan helyezzik el a
kliséket s ha mar foglalkozunk ezzel a
kérdéssel, ne legytink restek arra is tgyelni,
hogy a nyomas er6ssége szempontjabol
a kliséket hova helyezzik. Mert példaul
egy 70X100-as nagysagu ivnél a sor-
egyen szempontjabél nem mindegy, ha
a nagy nyomast igényl6 kliséket a nyo-
mas kezdetén vagy végén helyezzik el.
Tanacsosabb a nyomas kezdetén elhe-
lyezni, ha lehet. Ha sok ilyen van, ak-
kor a gyengébb nyomast igényléket he-
lyezzik a vége felé fokozatosan. Ugyel-
junk a pontos zarasra. Miel6tt beegyen-
getnénk formankat, gyézédjink meg gé-
pink allapotarol. Ha lehet, javitsunk Ki
mindent, ami a soregyen szempontjabdl
kivdnatos. Gondos egyengetést végezzink.
Keriuljuk a gépies (sablonos) egyengetést.
Vegyuk figyelembe a példanyszamot. Az
atmeneteket szigortan tartsuk. Indulés
elétt gy6zédjunk meg arrol is, hogy nem-e
kerilt véletlentul egy masik szin kliséje
formankba?

Festéklinket ugy készitsik el6, hogy az
a papir struktiradjanak megfeleljen. Lehe-
téleg egyszerre keverjik meg azt amennyi-
séget, amelyre el8relathatélag sziukségink
lesz. Végul: nyoméas kozben ellen6rizzik
az adagolast, a soregyen tartdssagat és a
nyomas egész fellletének tisztasagat.

Az igy toméren felallitott mdveletek
volnanak f6bb el6feltételei annak, hogy
tokéletes munkat végezhessiink. Most tér-
junk vissza egészen a zarasig. Habar
abrazolas nélkul nehéz, mégis megkisérlem,
két zarasi mddozatot szoéban visszaadni. Az
egyik mddozat szdéveggel, a masik pedig,
ha szdveg nélkil kell nyomnunk. Mond-
juk, 16 darab haromszinlG képrél van szé*
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Ha szoveggel (alairasok a kék szinben)
kell nyomnunk, elkertlhetetlen, hogy tel-
jesen kordl ne hataroljuk az akar vasra
vagy fara erdsitett kliséket, zaréanyagok-
kal. Ezt a zarasi modozatot tamasztékos
zarasnak nevezzik. Azt jelenti, hogy a
zarasnak a forméaba helyezett nagyobb Gr-
pétlokra (stégekre) kell tAmaszkodnia, ami-
kor azarasunkteljes. Azért hasznaljuk ilyen
esetekben ezt a moédozatot, mert az ilyetén
korulzart, alairasokkal ellatott kliséken,
ha arra szikség van (minthogy a legtdobb
esetben van), modunkban all, ferditéseket
eszk6zdlni a szedett sorokkal egyutt. Csak
annyival vegyuk akitdltést er6sebbre, hogy
az oszlopokként behelyezett CGrpotiokra
zarasunk végeredményben ra is nehezedjen.-
Arra is dgyelni kell, nehogy a Kkitoltés
gyenge legyen, mert ez a tévedés, felil-
letesség, minthogy er6szakos fesziltséget
idéz eld, nagyon sok bajnak lehet okozoja.
Lehet ezt a szabalyt akkor is alkalmazni,
ha szedés nélkidl nyomjuk a kliséket. De
erre nincsen sziikség. Elégséges, ha a klisé-
alap sarkait tamasztjuk meg. Sok esetben
jobb is ez a zaras, mert a gyalulas egye-
netlenségei kevésbé jelentkeznek spiszek
alakjaban. Kevesebb anyagot kell hasznal-
nunk és a zarasi m(velet sem igényel annyi
gondot.

Ha azt akarjuk, hogy formank fekvése
biztos legyen, a klisék kérul rakjunk gumi-
lérzéket... Ennek hianyaban 2—3 szelet
térzémagassagu vastagabb itatdspapirszele-
tet. Az emlitett gumianyag hasznalata
Németorszaghdl ered. Hasznalata valésagos
jotétemény a spiszelés meggatlasa szem-
pontjabol. A térz6 magassagaban gyartott
negyedpetit vastagsagl gumiszalag széles-
ségében kettévagva is megfelel az el6bb
emlitett célnak.

Hatehéat az el6bb emlitett mdédon sikerult
formankat el6késziteni, nemcsak a spiszelést
akadalyoztuk meg, nemcsak biztos és szi-
lard allasat értuk el, hanem a nyomas-
kozben el6all6 forma-deformé&lédéastol is
meg vagyunk mentve.

Nagyobb példanyszamok nyoméasanal, ha
nem kelléen preparalt keményfarél nyo-
munk, el szokott fordulni a faalapok
O0sszeszaradasa. Egy reggelen azt vesszik
észre, hogy beékelt formankban I16tydégnek
a zarbanyagok. Ez azt jelenti, hogy ujra
kezdhetjik a soregyen beallitasat minden
szinnél. Ha nem a kell6 gondossaggal
kezeljuk ilyen esetben soregyeniinket,
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sulyos bajok allnak el6. Viszont, ha for-
mank ruganyos, gumival van zarva, ha a
faalapok 0sszeszaradas folytan kisebbednek
is, elkertuljuk formank deformalédasat,
Hogy feszit6é (zard) anyagaink kozul
melyik a legajanlatosabb? Azt kell mon-
danom, hogy mindannyi, érzékkel kezelve
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lehet jo is! Ha azonban érzéketlenul ke-
zeljuk, a tokéletes matador is rossz lesz.
Eppen ezért a szines formak Kki- és be-
zardasa kell hogy a legnagyobb gonddal
torténjen. r.,

Hornyeky Kalman.

(Folytatasa kovetkezik.)

A relif-klisérol

Minden Gjdonsagnak az elgazolas vesze-
delmével kell megkizdenie. Meg kell alla-
pitanunk, hogy leginkadbb a feltalalé hi-
bajabol, mert a feltalalt Gjdonsag egy Uj
irany megszabasanal rendesen a munka-
er6nek nem a megkénnyitésére és az el6-
allitand6 munka kvalitdsanak elényére
hivja fel az érdekeltek és az érdeklédék
figyelmét, hanem els6é és legfontosabb kel-
Iék talalmanyanak ajanlasanal annak az
értékelése, hogy hasznalatbavétele altal
mennyi munkaerd takarithaté meg, beve-
zetése hany munkast tesz foloslegessé. Sok
életrevalé taldalmany, amelyek egyéb-
ként tényleg munkamegtakaritast ered-
meényeznek, s6t esztétikai elé6nylk is van,
a talzott igéretek miatt, amelyek a gya-
korlatban nem tudnak 100°/0ban érvényre
jutni, ellenszenvesekké valnak s nem tud-
nak uGgy elterjedni, amint arra hivatott-
saguknal fogva szikség volna.

Amiota a fényképészetet a sokszorositd
eljaras céljara mindinkabb tokéletesiteni
iparfepdtak, amidéta a pontrendszerd rasz-
terklisé, az autotipia, mint a legtdkéle-
tesebb és leggyorsabb illusztraciés sokszo-
rositas alkalmazast nyert, kilonféle kisér-
letek torténtek, hogy a klisének nyomasra
valo el6készitési munkalata megrovidittes-
sék. E kulénféle eljarasokra is a fényké-
pezés fejlédése adta az impulzust. A zse-
latin fényérzékennyé tételével nyertik az
els6 fitomechanikai relifet, amely a kézi-
kivagasokat célozta potolni s a megmun-
kalasi id6t roviditeni. Azota e relifek,
amelyek kulonféle elgondolasokon keresz-
til tokéletesedtek a gyakorlatban, mint
mechanikai vagy maratott kivagasok —
relifek nyertek alkalmazast és hasznos szol-
galatot teljesitenek a kliséegyengetés gyor-
sabb megmunkalasanal.

A relif-klisé, amellyel napjainkban
mindinkabb taladlkozunk, mintegy negyed-

szazaddal ezel6tt latott napvilagot s el6-
allitdsa a cinkografiaban kimarandé Kkli-
sének két példanyban valé készitésében
rejlik. Az egyik példany csak annyiban
szabad hogy kiulonbdzzék a nyomasra
kész klisétél, hogy egy kartonvastagsagu
alatétet még elbirjon. E kartonvastagsagu
cinkalatét olykép készil, hogy a sotét
tonusbdél a fokonként vilagosba atmend
részek — kontrasztok — maratas Gtjan
gyobngittetnek. A két cinklemez egyike

a maratas utan a vékonyabb cinkle-
mez hatulsé felére pontosan fel lesz
illesztve és bizonyos hémérsékletre fol-
hevitve, egymasra, illetéleg egyméasba
préselve. A cinknek megvan az a tu-
lajdonsaga, hogy a hevités folytan fél-
vett alakjat a kihdlés utan térfogat-

ban nem valtoztatja. A két cinklemez
egymasba préselédésének eredménye, a

nyomasra megfelel6 ellentallassal biré
relif-klisé, amelynek felllete konnyen
szembeodtld, kézzel tapinthatdélag észlel-

het6 dudorodasokkal és mélyedésekkel bir.
Ezzel be is fejezédik a relif-klisé elé-
allitasanak eredeti formaja, amely Albert
E. dr. eljarasa alapjan készul. Ezen elja-
rast megel6zéleg is torténtek Kkisérletek
relif-klisék el6allitasara, mégpedig Kku-
lonféle modok szerint, mint ahogy toértén-
nek ma is kisérletek a tokéletesitése terén.

Az ujsagnyomtatas elmélete, gyakorlata
és esztétikaja rovid idé alatt Gj iranyo-
kat, uj format és 0j izlést teremtett. Egy-
séges kialakulas ugyan nincsen, de meg-
allapithatjuk, hogy az ujsag illusztralasa
mindinkdbb tért hddit s itt taldlkozunk
leginkabb a relif-klisé alkalmazasaval.
Targyilagosan meg kell allapitanunk, hogy
e célnak nagyszerlien meg is felelnek.

De a célt, amelynek elmélete életre
hivta a relif-klisét, hogy t. i. az egyen-
getés szikségessége altala megszintethetd
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legyen, a mai napig el nem érte. Nem-
csak tokéletlen volta a relif-klisének, ha-
nem egyéb okok is kozrejatszanak, hogy
e cél vele el nem érheté. llyen a gépek
mai épitési rendszere, amely még Kizarja,
hogy a nyomoalap és a henger kézé ke-
rtlé anyagbol el6készités nélkil egyenld
nyomast lehessen elérni. De a relif-kli-
sének mai készitési mddja sem alkalmas
még arra, hogy egyengetés nélkil tokéle-
tes nyomatot adjon. A cink anyaganak
merevsége, de maga a cinkografus sem bir
olyan érzékkel az edzésnél, mely altal a
kalénféle tonusu arnyalatoknak megfelel6
emelkedd és mélyebben fekv6 részeket
tudna létrehozni olyanképen, hogy azok
anyomasnal a kivanalmaknak megfeleléen
érvényesiljenek. Tagadhatatlan, hogy a
klisén el6hivott domborulatok kell6 ma-
gassaga vagy mélysége 0Osszhangban kell
hogy legyen a papir mindéségével is. Az
illusztralt md kulénféleképeni eléallitasa
szedés, keretezés, a szinek mevalasztasa
stb. mind oly kérdések, amelyek a relif-
klisé készitésénél okvetlen tekintetbe kell
hogy jojjenek s ezt hozzaérté gépmester
utasitasa nékul cinkografus el nem tudja
végezni.

Marmost nézzik' az el6nyét a kell6

figyelemmel Kkészilt relif-klisével vald
nyomasnak. Mindenekel6tt az a koril-
mény, hogy a klisén egy egyengetésbeli

felszinkllénbség van, a sotétebb részletei
magasabban, vilagos részei pedig mélyeb-
ben fekszenek, a festék felhordasara oly
kedvez6 hatassal van, amely semmiféle
felulrél torténé egyengetéssel el nem ér-
het6. El6nyét a relif-klisének még ak-
kor is tapasztalhatjuk, ha nagy példany-
szamot kell valamely munkabél nyomni,
mert a relif-klisé gyengébb  nyomast
igényelvén, nem megy olyan hamar tonkre.
EgySb elénye még a relif-klisével valo
nyomasnak féleg akkor mutatkozik, ami-
kor egy iv szedésében szétszorva 15—20
darab klisé is el6fordul. Famentes papi-
rosnal néha a gépmester tanacstalan, vaj-
jon arra torekedjék-e, hogy éles nyomast
érjen el a képekkel, mikor is kemény
boritast kell alkalmaznia s ezaltal a betlk
kopasa er6sebb, vagy kimélje az anyagot
s alkalmazzon egy puhabb boritast, ak-
kor meg a képek élessége nem lesz olyan,
amilyet éppen elérni kellene. A relif-
klisénél e probléma magatol oldédik meg,
mert a relif-klisén addédott domborulatok
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kemény boritassal nem adnak oly szép
nyomast, mint félkemény boritassal. Vi-
szont a puha boritas altaldaban alkalmat-
lan, mert a klisé domborulatai a bori-
tasba bedgyazddnak és a tiszta nyomashoz
szilkséges ruganyossagot nélkulozik.

A szépen nyomandé illusztraciék meg-
munkalasanal elkertlhetetlen a kivagasok
vagy mechanikai relifek hasznalata, amely,
taldan mondanom sem kell szaktarsaimnak,
annyi bosszisagot okozott. Eltekintve
attél, hogy semmiféle kivagas vagy relif
nem oly tokéletes, hogy utansegitést ne
igényelne, de maga a kivagas minél toké-
letesebb, annal nagyobb nyomast gyako-
rol a klisére, aminek kdvetkezménye, f6-
leg nagyobb példanyszam nyomasanal,
hogy a klisé, vagy a kivagas eltolodik az
eredeti helyérél. Ez azutan vagy a klisé
idéel6tti tonkremenésére vezet, vagy an-
nak eredeti helyére allitAsa iddrablé
munkat jelent.

Itt tdnik azutdn ki a relif-klisének
elénye. A klisén domborodd sotét részletek
feltlr6l megkozelitéleg sem kivannak oly
er6s kidolgozast, mint a sima klisék s
ezaltal a gép jarédsa is konnyebbé valik,
mialtal még arammegtakaritas is érhetd
el, de gyengébb épitményld gépeken is
ugyancsak szépen lehet vele nyomni.

El6nye még a relif-klisének, hogy oly
ismétl6dé munkaknal, ahol a klisé tobb-
szor is hasznaltatik, mindig nyomasra kész,
minden kdlon hozzakésziltség nélkil
megfelel6 nyomast adnak.

Hatranyai, amelyek nagyobb haszna-
latbavételét nem teszik lehetdvé, gazdasagi
okok. Készitésénél arban olyan differencia
mutatkozik, amely a mi kevés példany-
szamU nyomtatvanyainknal nem fizetd-
dik Kki.

El6z6leg emlitettem, hogy a képekkel
illusztralt ajsagoknal talalkozunk legin-
kabb relif-klisével, amellyel szép és tiszta
nyomast lehet elérni. Az Gjsag illusztra-
lasara képek, klisék azonban egy héat-
rannyal birnak, amely ma még elkerul-
hetetlen éppen a tiszta nyomas elérése
szempontjabél. Itt t. i. a cinkografus
25— 30-as raszterrel dolgozik. Mivel pedig
a napi események nem igazodhatnak az
Ujsag illusztralasahoz, igen sokszor a leg-
nagyobb gonddal készilt klisé és gondos
nyomas sem képes oly képet adni, amely
kénnyen szemlélheté volna. Nem ritkan
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talalkozunk oly képpel az Gjsagok hasab-
jain, amely elmosodott, vagy egy fekete
pacni. Ennek oka az (jsag idéhoéz ko-
tottsége, mely nem enged meg retust, a
a gépben valé megmunkalast. De a gyors
nyomas még azt sem engedi meg, hogy
oly kotéanyaggal ellatott festékkel lehes-
sen nyomni, amely illusztraci6 nyomasa-
nal a fed6képesség szempontjabdl szik-
séges. Ugyancsak hatrany az Ujsag szép
és tiszta illusztralasara a simitatlan, poros
papiros. Beszélhetnénk még arrél is, hogy
az Ontésnél el6fordulé munkalatok, a
matrica, a matricalas, az ezt megeldzé
kellésités mily befolyassal vannak a tiszta
nyomasra.

Uj soregyen

Lépten-nyomon talalkozunk ajitasokkal
szakméank terén. Minden tdrekvés oda-
iranyul, hogy tokéletesebb eszkdzokkel
célszerlibbé, gyorsabba tegyik munkank
lefolyasat,hogy végs6 kifejlédésében szebbé,
jobba, tokéletesebbé tegyik munkank ered-
ményét.

A gépmester munkakdrének lényeges
alkotdérésze a soregyen (regiszter), mely-
rél joggal lehet mondani, hogy munkank
nagy hanyadanak elengedhetetlen tarto-
zéka. Vannak ezek kozt egyszer(i megoldast
igényl6k, amelyeknek modozatai onként
adodnak, de vannak olyanok is, amelyek
helyes < tokéletes megoldasara a puszta
érzékel6 szervek nem elegenddék.

A nehézségek leklzdésére kulonféle
mesterfogasokat alkalmaztunk és igy temér-
dek faradsaggal és idébefektetéssel vala-
melyes elfogadhaté eredményhez juthat-
tunk. Ez a kordlmény valtotta ki a szik-
ségérzetet olyan segédeszkdz irant, amely
idéveszteség és nagyobb faradsag nélkil,
a tokéletes siker minden biztositékaval
atsegitsen benniinket a nehézségeken.

Az id6k soran tobb kisérlet tortént a
soregyenkérdés megoldasara, kuléndsen
olyan szaktarsak részérdl, akiknek sok
dolguk volt stereotipia-lemezekkel és
gyakran A&llottak nehéz feladatok elétt 32
kulonb6z6 nagysagu lemez megzarasanal
és soregyenbeallitasanal. igy Kump szak-
tarsunk is forgalomba hozott egy altala
szerkesztett soregyenkésziléket, amely ak-
koriban egyszerlGbb lemezformak zarasa-
nal eléggé jol bevalt.
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Hogy relif-klisével napjainkban oly

sdrin taldlkozunk, féleg hetilapok nyoma-
sanal, ez onnan van, hogy a fontosabb
napieseményeket napilapjaink képekben
is az olvas6 elé tarjak s ezeket a képe-
ket hetilapjaink olcsébban tudjak meg-
véasarolni.

Még sokat lehetne a relif-klisé ismerte-
tésével kapcsolatban irni, a lényeget, a
vele valé megismerkedést azonban e cikk
feldleli. Oromiunkre szolgalhat, hogy a
célt, amelynek érdekében megteremtdddtt
a gondolat, hogy a munkat az illusztracio
nyomasanal kikiuszobdlje, bar negyedsza-
zad oOta kisért, de maig még el nem/érte.

Berké Antal.

allit6é mdszer

Oromiinkre szolgal, hogy ma ismételten
hirt adhatunk egy uj, ezuttal teljesen tokeé-
letes soregyendllité készulékrél, melynek
létrehozéja, feltaldloja Tik Jézsef szak-
tarsunk, aki Ugyes, tokéletes és tetszetls
szerkezetet adott annak az egyediul helyes
alapelvnek, amelybdl kiindult.

A mdszer leirdsat és alkalmazasat az
aldbbiakban ko6zoljik és mellékletink ré-
vén rajzban is bemutatjuk:

A miszer, amint a mellékelt rajzon is
lathaté, két részb6l all: egy jobb- és egy
balrészb6l. Mindegyik rész egy-egy alapall-
vanyra van felépitve, melyeknek alsé-belsé
részén derékszogbhen megmunkalt felllet
van, a kils6 részén megfeleld csavarokkal,
amelyeknél fogva a mdszer a bezart for-
makeret sarkaira raer@sithet6. A forma-
zaro6 keret mindig pontos derékszdgben van,
sokat hasznalt ramanal lehetnek gdérbule-
tek, azonban a sarkon nincs elvaltozas,
tehat midszerink pontosan mutathatja a
derékszoget, mert a folfekvési felilet 20
mm-nél nem nagyobb, tehat egyéb gorbi-
let a mlszert a mérésben nem gatolja.
Ezen alapallvanyokon van egy-egy gémbfej
az 0sszekdt6ecs6 befogadasara, illetve rog-
zitésére. A fels6 merev, az als6 az alap-
allvannyal egyutt csUsztathatd, kialonbozé
nagysagii formazaré raméanak megfeleléleg.

Az 0Osszekodtécsé fényezett varratnélkili
Mannesmann-acélcs6, egyharmadéan lapi-
tott idommal, melyre lapos rézszalag van
felerésitve, s ezen a rézszalagon van a
Typograph-konkordanz, illetve durchschus-
sos prezicios beosztas. Mindegyik részén
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két-két csuszd ors6 van, egy-egy sullyeszt-
heté mutatdcsavarral, melynek az als6 vége
fecskefarokszer(ileg van kiképezve a fehér
cérnaszal befogadasara.

Jobboldalan a cslUszé orsok horoggal,
baloldalan megfelelé csiptetével vannak
ellatva, tehat a jobboldalan a cérnaszalra
kis hurkot kotink, a baloldalan feszesre
becsiptetjik a fonalat. Ha nemcsak derék-
szoget,hanem pontossagot isakarunk mérni,
ugy a térbeosztasunkat, valamint az oldal-
magassagot egyuttvéve, cslsz6 orsOnkat
beallitjuk mindkét oldalan egyforma ma-
gassagban, s a vékony cérnaszalat kifeszit-
juk, s mutatévonalunk pontosan mutatni
fogja az egyes oldalaknal fennall6 kalon-
bozeteket. A mérés mindig bezart forma-
nal toérténjen, vagyis a forma teljesen
bezarand6 s azutdn erdsitend6 fel a md-
szer. Megfigyeljuk a differenciakat s a
forma Kkinyitasa utan megfelel6leg beoszt-
juk s Ujboél zarjuk. Ez a m(velet annyiszor
ismétlédik, mig formank teljes pontos
regisztert mutat bezart allapotban, s ha e
mivelettel kész vagyunk, a mdszer leve-
endd s a forma beemelésre készen all.

A soregyenbeallitd6 mdszerrel mindkét
irdnyban eszkozélhetink méréseket, tehat
allo és fekv6 helyzetben. Egy munkanal
kétiranya mérés csak stereotiplemez-for-
maknal fordul eld, mert ott az dntvények
rendszerint nélkuldzik a nekiink kivanatos
pontossagot.

E mdszer j6 szolgalatot tesz visszatérd
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munkéaknal, tehat heti, vagy havi lapoknal,
folyodiratoknal, vagy a folytalélag nyomott
iveknél. A méretek feliranddk, ismétiédés
esetén a mutaté beéllithaté s ujbdl meg-
kapjuk apontos derékszdégl soregyent. Téves
beosztasok, vagy ha formank valami oknal
fogva elzarodik, visszatérd formaknal hi-
anyzik az anschlag, vagy ugyanazzal meg-
hosszabbodik az oldal, ezt is mutatni fogja
mdszerink.

Minden nyomandé forma fékelléke, hogy
pontos derékszégben nyomaddjon, e mivelet
konnyen keresztllvihetd e mlszerrel, mely-
nek szerkezete a lehet8ségig egyszerd, pon-
tossag szempontjabdl tokéletes, konnyen
kezelhetd, rovid gyakorlat utan kdénnyen
elsajatithato, s elengedhetetlen segitfesz-
koze lesz a gépmesternek, ki munkéajat nem-
csak gépiesen, hanem egy Kis hozzaértés-
sel és szeretettel végzi.

Anyagi elényt is jelent af6ndknek, mert
a formabedllitds a zardlemezen torténik
14— 13 6ra, kényesebb esetben még ennél
is tobb idébe kerdl, mig regiszterink a
gépben rendbejon, s ez az eset minden for-
manal ismétlédik. A konyvkdété munkaja
lényegesen megkdnnyebbedik, akar kézzel,
vagy géppel hajtogat; a munka simabb
mederben haladhat. A soregyenbeallitd
mUszer okszerl hasznalataval megtakarit-
hatunk elég tekintélyes papiranyagot, a
nyomogépnél szamottevé id6t, a konyv-
kotészetnél nyugodt munkamenet mellett
tobb és pontosabb termelést.

A mélynyomas
fejlodéese és jelentdsége a nyomdaiparra

A mélynyomas, amely az utébbi idében
géptermeinkbenismindinkabb nagyobb tért
hodit, nem Ujkeletd nyomasi eljaras, amint
azt annyiszor hallottuk és olvastuk. A mély-
nyomas a maga egyszer( eljarasaban mar
igen régi keletli. Mélynyomast mar 1040
kérul Kinaban Pi-Cheng készitett. Annak-
idején faformakba és fémlemezekbe vésve
a mély részeket festékkel toltotték meg és
igy sokszorositottak. 1464-ben pedig a
Németorszaghbdl kivandorolt Schwemheim
és Pannartz nyomdaszok Rémaban készitet-
tek mélynyoméast. A mai mélynyomasi el-
jarast két évtizeddel ezel6tt az angol
Klietsch talalta fol. 1910-ben a német Mer-
tens és Rolffs a mélynyomast a rotacios-

nyomasra alkalmaztak éspedig els6é izben
a »Freiburger Zeitung«-nal. 1912-ben a
berlini Rudolf Mosse cég vezete be a mély-
nyomast és ma mar alig van nagyobb
nyomda, ahol a rotaciésrendszeri mélynyo-
mogépek nem volnanak képviselve.

Magyarorszagban 1914-ben az Athe-
naeum-nyomdaban volt az els6 mélynyomo6-
gép folallitva, a habord utan azonban itt
Budapesten is a legtobb nagy nyomdalizem
mélynyomasra rendezkedik be.

Jelen sorainknak az a célja, hogy a gép-
mester szaktarsakat necsak a nyomassal
ismertessiik meg, hanem a mélynyomas elg-
munkélataival is.

A mélynyoméas harom munkaszakaszban
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torténik: 1. fényképezés és retusirozas; 2.
montirozas vagy szerelés, masolas és mara-
tas; 3. sokszorositas vagy nyomas.

A fényképezés

A sokszorositand6 szoveget vagy képet
el6szor is lefényképezik. Erre acélra kulén
eléallitott lemezek szolgalnak. Ezt a fél-
vételt »negativ«-nak nevezik. Ezutan kdvet-
kezik a negativ retusirozdsa. A retusirozott
»negative ismét fényképezés ald keridl s
ebbdl lesz az uUgynevezett »diapozitivg,

ivberakasra készilt mélynyomé
rotaciésgép

amely ismét retusirozas ala vétetik. A retu-
sirozott diapozitiv lemezek azutdan a nyo-
mandé papiralaknak megfeleléen, vagy
rotaciosnyomasnal, a hajtogatészerkezet
nagysaga szerint allittatnak 6ssze oldalakka,
vagyis szakszer(ien kifejezve, »montirozvac«
lesznek.

A masolas

Erre a célra ugynevezett »pigmentpa-
pirt« hasznalnak. Miel6tt ezt a papirt hasz-
nalatba veszik, még preparalasra szorul,
azaz fényérzéklvé teszik s csak azutan ma-
soljak ra4 a »rasztert«. A raszterlemez egy
tukoriveglemez, amely egyik oldalan at
nem latsz6 alapzaton, &atlatszé vonalakbol
alkotott halézatot mutat fol. A raszterle-
mezt és a pigmentpapirost olykép foglal-
jak a masolokeretbe, hogy a zselatinréteg
és a raszterhaldé oOsszekertljenek. Miutan
a raszter a pigmentpapirra ramasoltatott,
ez utobbi az dsszeallitott diapozitiv leme-
zekre helyeztetik, amelyek a méasoldkeretbe
kerilve, a masolélampa besugarzasanak
vannak Kkitéve. Azok a részek, amelyekre
a fénysugarak leger6sebben hatnak, a
»diapozitiv« vilagos helyei és azok a részek,

A GEPMESTER

ahol a fénysugarak kevésbé hatnak be, a
mély és er6sebb helyei lesznek a képnek.

Most a pigmentiven, a diapozitiv lemez-
b8l negativ lemezt kapunk. Ez a maso-
lat hideg vizzel és spiritusszal oldva egy jol
tisztitott rézhengerre lesz atnyomva, hogy
azutan meleg vizben, folytonos forgas altal,
kifejlesztése megtorténhessék. Oldasra ke-
ral el6szoér a védépapir, azutan a festék-
anyag és igy tiszta masolatot kapunk aréz-
hengerre. A nedves és lagy masolat hideg
vizben keményitve és spiritusszal cserezve
lesz. Mindazok a helyek, amelyek nem ke-
rilnek maratasra, tehat nyomasra sem,
raszfaltlakkal« bevonatnak és csak ezutan

A rakelkés elhelyezése az ivberaké mélynyomé
rotaciésgépen
kezd6dhetik a tulajdonképpeni maratasi
eljarés.
A maratas

A maratas vaskloriddal térténik, amely
nem egyéb, mint vaskldérkristaly és vizben
oldott réz vegyilete. A réz a sav tompita-
sara szolgal. A savat kilénb6z6 erdsségek-
ben készitik el. A maratast a leger6sebb
savval kezdjuk, azutan fokrél fokra gyon-
gébbekre térhetiink at. A maratasi eljaras
15— 20 percet vesz igénybe. A rézhengert is-
mét megtisztitjuk az aszfaltlakktél, megsza-
ritjuk és ezzel nyomasra kész. Ha — mint
ez folydiratoknal van — Kképet és szdve-
get egyszerre akarunk nyomni, akkor a
szbveg diapozitiv el6allitasa a kovetkez6-
képpen torténik: A szedést flérpostapapi-
rosra nyomjak le és a szovegbetlk fedé-
erejuk emelésére bronzirozva lesznek. Ezek
a bronzirozott levonatok azutan egy lUveg-
lemezen megrogzittetnek és kész a szdveg-
diapozitiv. El6szér masoljak, atviszik és
marjak a szbveget, azutdan a képeket. Az
utobbi idékben kisérlet tétetett a szoveg és
képek maratdsdnak egy munkamenetben
valé elvégzésére, ami teljes sikerrel jart. De
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mar a masolatoknak a rézhengerre valo
atvitelénél is elég jo eredménnyel alkal-
mazzak a »pigmentatvivégépetc.

A nyomas

A nyomasra kész vorosréz formahengert
beemelik a gépbe. A rézhenger alatt he-
lyezkedik el a festékszekrény, ebben flr-
dik egy ruganyos festékkozvetitéhenger,
amely allandé érintkezésbenvan aréz forma-
hengerrel s azt olymo6don latja el, hogy a
festék minden mélyedésébe behatol. Van
olyan elrendezés is, ahol a forméat ma-
gabafoglalé rézhenger kozvetlen firdik a
festékben. Egy a rézhenger folott alkal-
mazott festékkaparokés (rakel) lehtzza a
folos festéket a rézhengerrél Ugy, hogy
kizarélag csak a mélyedésekben marad
festék, éspedig a mélyebben maratott he-
lyeken tébb, a kevésbé mély helyeken ke-
vesebb. A rakelkés mindkét oldalan sulyok-
kal van nehezitve, hogy jobban folfektd-
hessen. A rézhenger folott, kevéssel a rakel-
kés mdgott van egy gumihenger elhelyezve,
e kozott és a rézhenger kézott szalad a
papir.

A nyomas egy vashenger altal torténik,-
az ugynevezett »presseur« altal, amely a
gumihengerre gyakorol nyomast. A nyomas
egy oldalt elhelyezett »skala« segitségével
pontosan szabalyozhaté. A gumihenger
pontos beallitasa a fékovetelmény, mert
maskulénben a nyoméasnal akadalyok ta-
madnak. Az Uj Frankenthali gépeknél ez
a kdzbens6é gumihenger mar nem szerepel
és a»presseur« gumibdl van készitve, amely
a nyomast kozvetlen eszkozli. Az elsényo-
mas megtorténte utdn a papir egy gézzel
vagy villannyal f(toétt fGtédobon szalad ke-
resztil. Az Gjabb gépeknél mar itt is val-
tozasok torténtek, minthogy a papir az
egész palyan fltélemezeken szalad, mial-
tal az elsényomas (Schdndruck) gyorsabb
szaritasa érhet6 el. A papir a hatnyomast
(Widerdruck) végz8 késziulékhez Kkerdl,
ahol ugyanannak a nyomasi eljarasnak van
alavetve, mint az els6ényomasnal. Innen a
vago- és hajtogatomhoz keril, ahol a meg-
hatarozott alakjat elnyeri.

A festékek

Altalaban kétféle festéket kulénbozte-
tink meg amélynomasnal: az olaj- és viz-
festéket. A vizfestékek olcsébbak, de az a
hatranyuk, hogy kénnyen eltérélheték, ami
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az olajfestéknél nem all. Az olajfestékek’
mar nagyobb igényeket tamasztanak a gép-
mesterrel szemben. Hideg levegé hozzave-
zetése egyik fékovetelménye a gyors szara-
dasnak.

Ajanlatos még a festéktartalyt nem tel-
jesen megtolteni, mert az olajfestékeknek
benzoltartalmuk miatt erés kig6zolgéseik
vannak. A festék alland6 pétlasa és jo fol-
keverése mindig szép, tiszta munkat ered-
meényez. Okvetlen sziikséges, hogy minden
festék, legyen az viz- vagy olajfesték, hasz-
nalat el6tt le legyen szlirve. Erre a célra
megfelel amusszelin-vagy a drétszita. Csak a
jol atszlirt festék akadalyozhatja meg, hogy
a rézhengert por vagy piszok 6ssze ne kar-
colja.

Fontos tényez6 a nyomasnal még a
rakelkés allasa a formahengerhez. A rakel
hatasa attol figg, hogy milyen szégben fek-
szik a formahengerhez. A merdlegesen
érintkez6 rakelkés tobb festéket enged el
maga alatt, mig a kissé hegyesszdgben
érintkezd rakelkéssel tisztdbban torténik a
festék levakardsa. A rakelnél arra kell
tgyelni, hogy mindig atkoészorilt allapotban
legyen, de vigyazzunk, hogy ne élesre ko-

szOrialjuk, mert maskulénben nagyobb
példanyszamoknal a maratdas szenvedne
miatta.

A szines mélynyomas

A szines mélynyomasrél még nem lehet
azt allitani, mint az egyszind mélynyomas-
rol, hogy mar véglegesen meg volna oldva,
de azért ezen a téren is kivalé eredménye-
ket értek el. Ivberakokkal ellatott gépeken
ma mar harom- és négyszinG mélynyoma-
sokat harom vagy négy munkamenetben
allitanak eld, valamint rotaciésgépeken is
nyomnak tdobb szineket egy munkamenet-
ben. Mint Ujszerliség megemlitendd ezek-
nél a gépeknél, hogy a papir anyomoémibe
valo bevezetése el6tt ivekben megvagva és
ivenként ivfogétdl ivfogbhoz megy az
egyes hengereken at. De mas gépeknél is,
ahol a papir megvagasa nem szikéges, a
papirpalya »vandorldsa« mar tdalhaladott
allapot és igy a pontos regiszter bealli-
tadsa teljesen biztositottnak tekintendd. A
probléma tehat Ggy a gépek, mint a pa-
pir és festék szempontjabol a szines mély-
nyomasnal megoldottnak veend6.

Nehézségek még mindig azon henger-
nyomoformak elballitasanal adédnak, ame-
lyek sarga, voros, kék és fekete szinek
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nyomasara szolgalnak. Hibas maratasok
itt gyakran fordulnak el6 és igy a tobb-
szind mélynyomas gazdasagossagat kétessé
teszi. De ez is csak id6ék kérdése és ép-
pen az utols6 eredmények mindinkabb
arra utalnak, hogy a tdbbszinl mélynyo-
mas problémaja nemsokara a végleges
megoldas felé halad.

A mélynyomas jelent8sége

Azok a munkak, amelyek a konyv-
nyomdatél a mélynyomashoz mentek
at, a legjobban bizonyitjAk a mélynyomas
jelent6ségét. Képes folydiratok, pros-
pektusok és arjegyzékek garmadaval
kerilnek ki a mélynyomdsajté alol és
éppen ez a kordlmény kényszeriti a
gépmestereket, hogy ezt az eljarast, vala-
mint a gépeket is, a legnagyobb figyelem-
mel kisérjék. Sajnos, a mi gépmestereink
elmulasztottdk a kell6 figyelmet, mert mi-
kor a mélynyoméas 1910— 1912-ben bevo-
nulasat tartotta, a gépmestereink a gépek-
kel szemben szkeptikus allast foglaltak el,
s6t olyan hangokat is lehetett hallani,
hogy ez a munka részikre nagyon piszkos.
De midén lattak, hogy a mélynyomas
mindinkabb nagyobb teret hdédit és a ké-
nyomok a mélynyomast éppugy, mint az
offsetnyomast, maguknak ki akartak saja-
titani, csak akkor kezdett a gépmesterek

szeme folnyilni. El kell ismerni, hogy a
berlini gépmesterek kozponti bizottsaga
1914-ben a leipzigi gépmesterkongresszu-

son a mélynyomas Kkérdését targyalasai-
nak homlokterébe allitotta és a mélynyo-
moszindikatussal oly egyezményt létesitett,
amely szerint utébbi kotelességének tartja
gépmester szaktarsainkat az 4j eljarasban
kiképezni. Sajnos, a vilaghaboru halomra
dontotte ezt az egyezményt is.

A mélynyomas habordutani rohamos
fejlédése gépmestereinket is jobb bela-
tasra szoritotta, mert folismerték azt a
veszélyt, amit magaval hozott s igy az
1926-iki berlini gépmesterkongresszus mar
beszamolhatott arrél, hogy majdnem min-
den mélynyom¢é rotaciés mellett nyomdai
gépmesterek foglalnak helyet.

A németorszagi gépmesterek és nyomok
kdzponti bizottsdga a fonti cim alatt tar-
tott el6adast kuldonlenyomatban bocsatotta
tagjai rendelkezésére. Orommel ragadjuk
meg az alkalmat, hogy ezt a nagyon ér-
dekes és tanulsagos el6adast szaktarsaink-
kal is megismertessik. Cs. F.
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Tanitani
szaktarsi kotelesség

Csemegeszamba megy, ha a gépmester
kivételesen az altalanos szokasoktdl eltérd
nyomtatasi feladattal lesz megbizva és
ilyenkor tobbnyire a sajat leleményességére
van utalva. Munkajanak eredménye ez
esetben rendesen att6l figg, hogy mennyi
az intelligenciaja és a szakirodalom ered-
ményeit figyelemmel szokta-e kisérni. Aki
e két fontos feltételnek nem felel meg,
attol,barmilyen igyeskez(i gépmester legyen
is az illetd, j6 eredményt nem varhatunk.
Kilénésen a szakirodalom rendszeres és
gondos olvasasa bir dontd fontossaggal. Nem
szikséges ma mar indokolni, hogy miért,
mert mindenki ligyis tudja, hogy a szak-
maban elért gyakorlati eredmények a szak-
irodalomban lesznek megoérokitve. Ezaltal
mindenki szdmara hozzaférhetévé vannak
téve, nem agy, mint a mualtban, amikor
minden gépmesternek »titkai« voltak. Egy
ilyen »titkos« dologrdél igen pompas, ma mar
nevetésre ingerld, de mindenesetre nagyon
jellemzd torténetet mesélt nekem alkalom-
adtan egy id6sebb pozsonyi gépmester
szaktars. Ebben a torténetben elmondta,
hogy j6 30 évvel ezel6tt nyomdajuk, az
Eder-féle nyomda megrendelést kapott ko-
pirnyomas elvégzésére. Ez akkoriban szen-
zacio volt, mert a masolhaté nyomast a
pozsonyi gépmesterek még hirbdl sem is-
merték. A fé6ndk ur Beécsb6l sajatkez(ileg
hozott kopirfestéket, de minden hasznalati
utasitas nélkil. Igaz, hogy nem is gondoltak
valami kulénleges eljaras szikségességére.
Feketén igazitottak be a format, majd ter-
pentinnel jol megmostak a hengereket és
utana beddrzsdlték kopirfestékkel. Ez reg-
gel tortént és délig még csak egyetlen hasz-
nalhaté j6 lenyomatot sem tudtak produ-
kéalni. A festék »nem fogott«. A déli sziinetben
felkereste az Angermayer nyomdaban dol-
goz6 egyik gépmestert, aki hires bécsi szak-
ember volt és annak segitségét, illetve ta-
nacsat kérte szérnyl nagy bajaban. Ez a
szaktars kijelentette, hogy elétte nem titok
a masolhaté nyoméas moddja, de becsilet-
szavat adta a f6noknek, hogy azt senkinek
ebben a varosban »elarulni« nem fogja. Az
illetd erés jellem volt nem is arulta el
szaktarsanak anagytitkot. A délutan nagyon
kinosan telt el. Tomérdek selejtet raktak
be, a format rongyokkal leddrzsolték, fés-
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téket kentek a hengerekre, majd pedig a
festéket lehuztak és ilyforman nagy Kkin-
l6das utan ugy-ahogv kinyomtak a format.
A nehezen kicsikart »gy6zelem« felséges
érzése dagasztotta szaktarsunk keblét, ami-
dén este a nyomdabol tavozott. Masnap
reggel azonban iijabb gyodtrelem vart rea.
Nagy meglepetésére azzal fogadta segéd-
munkasa, hogy az este képtelen volt a
hengereket lemosni. Mar megprobalta nem-
csak terpentinnel, hanem petréleummal,
s6t még tiszta olajjal is, de a festék nem
enged és nem jon le. Nagy fejtorés és
tanacskozas kovette a segédmunkasnak ezt
a bejelentését és ki tudja meddig tartott
volna ez az allapot, ha a nyomdaszok ha-
gyomanyos humora véletlenil nem vezetett
volna arejtély nyitjara. Az egyik »szomjas«
szaktars odaallt kozéjuk, kezében az ak-
koriban elengedhetetlen szlivovicas tvegé-
vel és koszontotte a hengereket, amiért nem
engednek a negyvennyolcbdl, majd a ba-
ratkozas jeléul lefrécskdlte a hengereket
szlivovicaval. Es ime csoda tértént. A hen-
gerek méltanyoltak ezt a baratkozast és
»elengedték« a festéket. Ez a nemvart
eredmény egyenesen extazisba ejtette a
korulallékat s a legkdzelebbi percekben
mar egy Uveg jo er6s palinka kertlt elé
a hengerek mosasara és a torkok &blo-
getésére.

Ma mar persze minden gépmester tudja,
hogy a kopirfesték festéanyaga anilin
és hogy az anilin zsiradékban nem oldédik,
de annal jobban alkoholban. Abban az
idében, amikor ez a térténet Pozsonyban
megesett, még Budapesten is voltak »ko-
pirspecialistak« s jol emlékszem, hogy pl.
a Czettel és Deutsch-féle nyomdaban csak
olyan gépmestert akceptaltak, aki a ko-
pirnyoméasban birt jartassaggal.

Egy masik annakidején ugyancsak sokat
firtatott és hét pecsét alatt &rzétt nyom-
tatdstechnikai titkot a betegség leplezett
le. A bronzolasrél volt szé. Ugyanis az
tortént, hogy Viktéria angol kiralyné ko-
rondzasanak napjan egy angol Gjsag, a»Sun«
arany betlikkel nyomtatva jelent meg. Az
egész vildg nyomdaszsaga lazba esett ettdl
a meglepetésél. Senki sem tudta, nem is
sejtette, hogy miképen nyomtak az arany-
betlis Ujsadgot s ezért minden energiat szi-
vesen aldoztak arra, hogy ebbdl az G j
nyomtatasi eljardsb6l minél tobbet meg-
tudjanak. Csakhogy a »Sun« tulajdonosa
a konkurrens szakembereknek ezzel az ért-
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heté kivancsisagaval szamolt és a bronzo-
lassal foglalkoztatott legmegbizhatébb 40
munkasat eski alatt kotelezte titoktartésra.
Nem is lehetett ezeket az embereket semmi
maoédon megkdzeliteni, sem igéretekkel, sem
pedig pénzzel. De a véletlen, az életnek
ez a nagymestere kozbeszélt és megol-
dotta ezt a rejtélyt is. A bronzolassal fog-
lalkoztatott munkasok egy id6 mulva sor-
jaban megbetegedtek. Sulyos és kibirha-
tatlan bérbajt kaptak. Minden porcikdjuk
viszketett és égett. Testik minden részén
daganatok és kelések tamadtak és szép
sz6ke hajuk csillogd zold szint nyert. Keze-
I6orvosuk rogton arra gondolt, hogy ezek
az emberek valamely mérges anyaggal
dolgoznak, de minden igyekezete, hogy
err6l valamit megtudjon, eredménytelen
maradt azért, mert a munkésok az eskire
valé hivatkozassal megtagadtak minden
felvilagositast. Az orvos belatta, hogy eze-
ket a puritan embereket semmiféle ha-
lalos ijesztgetéssel sem birja ravenni arra,
hogy felvilagositast adjanak s azért az angol
orvosok lapjaban cikksorozatban foglal-
kozott a kiilénods esettel. Csakhamar jelent-
kezett is egy francia orvos, aki Montpel-
lierben kezelt hasonlé bajban szenvedd
munkésokat. Ezek a munkésok szélémdve-
sek voltak és ecetsavas rézzel, tehat réz-
rozsdaval dolgoztak. Ez a megallapitas
képezte kiindulasat a kezel6orvos tovabbi
kutatdsanak. Egyizben az egyik munkas
keze valamilyen sarga anyagtél igen ma-
szatos volt s az orvos megkérdezte tdle,
hogy mivel keni a kezét. Erre az illetd
elmondta, hogy nem keni semmivel a kezét,
csak a nyomdabdl valo tavozaskor az egyik
gépnélvéletlenil é6sszemaszatoltamagatnyo-
mofestékkel. Ez az Oonkéntelen leleplezés
nagyon fontos szerepet jatszott a tovabbi
kutatasoknal. Az orvos elétt nyilvanvalé
lett, hogy a nagyon rosszul olvashat6 sarga-
nyomason kell, hogy végezzenek valamilyen
procedlrat, amelynél a francia orvos altal
emlitett rézrozsda jatssza a f6szerepet. Egy
masik alkalommal az egyik munkas az or-
vosnal felejtette sapkdjat s az orvos éles
szeme apro6 csillogé fémszemcséket fedezett
fel rajta. A kutatads izgalma most mar tel-
jesen hatalmaba keritette a kérdést meg-
oldani kivané orvost. A legkdzelebbi lato-
gatasnal azt kérdezte ettél a munkastol,
véajjon igaz-e, hogy &6 az, aki benn a nyom-
ddban a sarga nyomasokat arany-porral
bearanyozza. A varatlan kérdés villamcsa.



21. oldal

pasként hatott erre az egyenes-gondolko-
zasu munkasra és ezért nem is mondhatott
mast, mint azt, hogy tényleg végez ilyen
munkéat. Az orvosnak arra a szemreha-
nyasara. hogy mért végzi ezt a munkat
csupasz kézzel, sértéddtten védekezett. EI-
mondotta, hogy ez nem igaz, mert finom
kefével rakeféli az aranyport a még nedves
sarganyomasra. A kutat6 orvos csakhamar
azt is megtudta, hogy a bronzport, mert
hiszen errél volt sz6, melyik gyar késziti
s ezzel az aranynyomas le volt leplezve
és kozkinccsé valt.

De nem okvetlentl szikséges olyan
messzire visszanyulni szakmaitérténelmink
lapjain, hogy a technikai titkok egy-egy
érdekesebb példajat megismerjik. Tudok
egy olyan esetrél (Budapesten tértént vagy
hasz éve), amelyet szintén nagy eredmény
maddjara kezeltek. A Légrady-féle duplexnek
elnevezett nyomasrél volt sz6, amely kés6bb
koznevetség targyat képezte. Ennek a dup-
lexnyoméasnak, amelynek elgondolasa nem
gépmester koponyéajabol pattant ki, az volt
a magja: értékpapirokra a szamokat ugy
nyomni, hogy azok a papiros mindkét ol-
dalan lathaték legyenek. Ebbdl a célbol
oriasi ovintézkedések mellett nagyon nagy
titoktartasra kotelezve mindenkit, kulén-
b6z6 vegyi dsszetételld indigolapokat raktak
a nyomandé ivek ala és sok egyéb tech-
nikai abszurditasokat csinaltak. Pedig ez
aprobléma valéjaban nem is volt probléma.
Minden gépmester tudja, hogy az esetben,
ha a nyomogépet egyszer lresen engedik
keresztul szaladni, a kozvetlen ezutan be-
rakott iv, az alsé oldalan lehuzodik, vagyis
kozvetetett nyomast kap. Fuchs Zsigmond
szaktarsunk, amikor a »talalmany« lénye-
gérdl értesilt, a téle megszokott malicia-
val jegyezte meg: »Adok Légradynak egy
slendrian berakdéndét és bamulni fog, milyen
duplexnyomasa lesz«. A titkol6dzé és fon-
toskodd szaktarsak késébb nagyon restel-
ték ezt a nagy titkot.

Még ma, a fejlett szakirodalom ellenére
is taladlunk szaktarsakat, akik egyes a koz-
érdekl6désre érdemes technikai eredmé-
nyeket gondosan elrejtenek a szakmai
nyilvanossag el6l. Ezeknek irtam féként
ezeket a sorokat, egyrészt azért, hogy az
»Oroktitok« értékérél képet nyerjenek,
masrészt, hogy belassak, mily rat halat-
lansag az, amitilymédon mdvelnek. Minden
ma él6 nyomdasz o6rok halaval tartozik
azért, amit az el6dok, sok-sok kivaléan kép-
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zett nyomdasz szakember az utédok jobb
boldogulasa érdekében tettek azaltal, hogy
tapasztalataikat a kodznek ajandékoztak.
Ezekhez appellalok: ébredjen fel lelkiis-
meretik és 6k is specialis technikai tuda-
sukat az dsszességnek ajandékozzak. Ez nem
csak jotétemény, hanem szaktarsi kote-
lesség is!
Werner Jen6
Bratislava—Pozsony

- - Ve
Stein Lipot

Egy sirdombbal ismét népesedett a temet§ azok-
nak a sorabdl, akik életik munkéassagaval mara-
dandd nyomot hagytak szervezeti életiinkben. El-
temettuk Stein szaktarsat és amit élete munkas-
sagarol feljegyzett Klio, abban foglalhaté 6ssze,
hogy igaz, béator és o&nzetlen védelmezdje volt
kuléndsen a gépmestertarsadalom ugyének. Sze-
rette azokat, akikhez tartozott és mindenkor kész
volt temperamentumos fellépésével sikraszalni
igazaink érdekében. Hogy ezenkdzben voltak té-
vedések és tulzasok, ezek nem indokoljak azt a
rideg részvétlenséget, mely a végtisztességtételnél
megnyilatkozott. A tévedés — melynek nem rossz-
hiszem(iség az alapja — ©énmagaban kell, hogy
hordja a megbocsatast; akiknél pedig az ehhez
sziikséges lelki emelkedettség hianyzik, azok sz&-
méara nincsenek érveink.

Mi szeretettel fogjuk apolni emlékét abban a
tudatban, hogy élete tevékenysége érték volt, ugy
a nagy nyomdaszszervezet, mint szlikebb szak-
tarsai szamara és igy a végelszamolasnal nem ma-
radt kiegyenlitetlen tartozas. Stein szaktars 76 évet
élt s az utobbi 16 év 6ta nem volt aktiv nyom-
dész.

Tanay Jozsef

Lapunk zarta utan kaptuk a szomora hirt, hogy
Tanay Jozsef szaktars elkdltozott az él16k sorabol.
Halalaval egy dics6ségesen megfutott nyomdasz-
palya zardédott le, maradandé nyomot hagyva
maga utan a magyarorszagi nyomdaszok torténe-
tében. A koz javara kifejtett munkassaga érintette
a nyomdéaszkdzélet minden terrénumét; mégis,
azt hisszuk, hogy élete kimagaslé munkéssagat
szakkulturank fejlesztése képezte. 1882-ben Tanay
Jozsef, Acs Mihaly és Firtinger Karoly megala-
pitottdk a Tarsaskort. Ez képezte bolcsékorat
szakmai muvel6désuinknek. Ebb6l alakult ki 1890-
ben a Szakkér, melynek Tanay Jézsef 20 éven at
elnoke, lelke, mozgatdereje volt. A Szakkor kultar-
munkaja emelte hazai nyomdaszatunkat olyan
nivora, mellyel Iépést tudott tartani a kulfold
nyomdaszataval. Tanay Jozsef szaktars nagy érté-
keink egyike volt. 1922-ben tartottdk meg otven-
éves nyomdéaszsaganak jubileumét, amelyen meleg
unneplésben részesitették. 1928-ban ment nyuga-
lomba s ezen a bucsuUestélyen résztvett a nyom-
dasztarsadalom szine-java. Nem is hittuk akkor,
hogy ilyen kozel a vég. Elmulasat fajlaljuk, emlé-
két hiven é&rizzuk.



Mellékleteink

A »Gépmester« mai szamahoz két melléklet van
csatolva. Az egyik Ilk Jézsef szaktarsunk altal
feltalalt soregyenallité m(iszer rajza, melynek rész-
letes leirdsa a 15-ik oldalon taldlhaté. A masik
Gebruder Hartmann amendorfi festékgyaranak két
szép festéktermékét mutatja be.

A szerkesztd Uzenetei

Tobb szaktars megnyugtatasara koézoljuk, hogy
bekildétt dolgozataikat helysziike miatt nem hoz-
hattuk mai szdmunkban. Minthogy mindannyi
szedve van, jové szdmunkban ko6zélni fogjuk.
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