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A szakkultira tigye nemzetkdzi vonatkozasban

A Bildungsverband der Deutschen Buch-
drucker és a Nyomdasz-Oktatasiigyi Inter-
naciondle kongresszusai augusztus utolsé
hetében zajlotiak le a tiiringiai Erfurt
virosiban s amint varhaté is volt: értékes
tuthaigazitast adtak szakképzésiink tovabbi
foladatai tekintetében.

Mindazt a sok szép, becsiiletes és okos
gondolatot, amit ott 6t nap leforgasa alatt
szoba Gntottek: lehetetlen volna egy-két
cikk keretében elmondani s igy inkdbb esak
arra szoritkozunk, hogy a nyomdaszati
oktatisiigy néhiny vezeté eszméjét ismer-
tessiik meg olvaséinkkal. Csak tgy innen-
onnan kiragadva a sok kiziil azt az egyet-
kettét, amely a mi viszonyainkhoz mérten
legaktualisabb.

Itt van mingyart a toviabbképzé szak-
oktatds sziikségességének a kérdése,

A tovabbképzé szakoktiatas sziikségessé-
gét elsésorban a technikai eszkézok gyors
valtozasa okolja meg. Ha jé emlékii Hess
Andrasunk, az elsé budavari kényvnyom-
tato, 1473-iki eltfinése utan haromszazitven
évig aludt volna: 1823-ban valé folébredé-
sekor minden fonnakadas nélkiil folytat.
hatta volna tevékenységél az ugyancsak a
varban lévé egyetemi nyomda kézisajtéin.
Mert a tipogrifia arculata szazadokon at
alig valtozott. Aki azonban most alszik tiz-
hiisz esztendeig: akar bicsiit is mondhat
mar a szakmaijinak. Képzeljiink el egy
olyan 6reg gépmestert, aki, mondjuk, 1885-
t6l 1895-ig nagyszeriien praktizilta a fog-
lalkozdsat, de azutan valahol a pusztiban
élve, harminest esztendd technikai valto-
zasairol hirt sem hallva, most egyszerre
valami kéttiras, automatas nyomdaterem-
ben akarna folytatni a régi foglalkozasat!
Amulattél dermedten csodilna a gépeket,
az onberakét, a hiromszines meg egyéb

kliséket, a mechanikus egyengetési médo-
kat, a gépszedéses format, a mindenféle
uj eszkozt és anyagot. Esztendék szorgos
tanuldsival tudna esak utélérni modern
szakképzettségii kollégdit.

De nem kellene éppen pusztaban tsl-
tenie két-harom évtizedet e szaktarsunknak,
hogy lemaradjon a mindinkabb tornyosodé
technikai valtozdsok mdgdtt. Lemaradhat
ugy is, hogy valami kisebbszerii vagy spe-
cialis nyomdéaban egyforma munkakirben
tolti a napjait hosszi idékén at s e mun-
kajan til nem érdeklédik semmi egyéb,
sem mas nyomdabeli 1jitdsok, sem szak-
irodalom, sem toviabbképzé tanfolyamok
irant. A tajékozatlansagnak, szakmai elma-
radottsagnak pontosan ugyanarra az ala-
csony fokéra csuszhat le ilyenforman, mint
ahova cstiszna a legelhagyatottabb pusata-
ban.

Kondiciobél kiesés esetén kinek a baja
ez? Elsosorban a sajat magaé, masodsor-
ban a szervezetéé. Az 1ij fonikéé semmi-
esetre sem, mert az egy kis mérgelodés
utan mast allit be a helyére.

A konyvnyomdai gépek és a nyomtatéi
technika gyors atalakulasa parancsolé sziik-
ségességpé teszi tehdt, hogy a nyomdasz
tigyszélvan holtdig tanuljon.

*

Elavult, de itt-ott még mindig fol-f6lesat-
tan6 szélamok szerint: »Ha a munkaltaté
j6 munkat akar, gondoskodjék is a mun-
kasok kiképzésérél.« »A fénoké a haszon,
legyen az 6vé a kiképzés kiltsége is.«

Ennek a felfogasnak volt talan valame-
lyes értelme a régi patriarkalis-manufak-
tirds korszakokban, de most a nyomdaszat
roppant elterjedisége és miiipari érvénye-
sillésének lehetésége idején: gyokeréig
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hamis. S6t veszedelmes is, mert f[atalisz-
tikus tunyasagra és magamegnembecsiilésre
biztatja az embereket, ami végsé ered-
ményben elarvultta, mind alacsonyabb szin-
vonaliva tehetné Gutenberg szép miiveé-
szetét.

Elmultak az idék, amikor a hat-hét
esztendei tanulassal s tobbévi vandorolga-
tassal minden akkori szaktudast magaba
szitt konyvnvomtatomester ura volt az
irodalmi termékek piacanak s teljes becs-
vagyat helyezhette abba, hogy ami a saj-
toja alol kikeriilt és az impresszumat
magan viselte: hibatlan, j6 munka legyen
minden porcikajidban. Ma mar csak szor-
vinyosan latjuk kévetni ezt az elvet. A
nyomdak szama megsokasodott; a régi
csekélyszami nyomdaszmester helyét a
nnyomdatulajdonosok« nagy témege fog-
lalta el, akiknek egy részérél a legjobb
akarattal sem allithatni, hogy valami igen
kivilé szakemberek volnanak. Bizonysag
erre a képtelen szennykonkurrencia, a
nyomtatvanyok egy részének ecsupa-hiba
volta és minden esztétikai érzést arculverd
kiallitdsa, meg az a sok-sok szerencsét-
len ifjii ember is, akiket négyesztendei
ntanulas« utdn foélszabaditva az ueccara
loknek.

Vilagjelenség ez. ha egyebiitt talan nem
is olyan fékevesztett mértékben. mint
nilunk. A nyomdaszat szent csarnokaiba
mindentitt betolakodtak olvan kufarok is.
akik minden kiilénosebb szakképzettség és
a kotelezé tipografus-erkéles hijan esak
egy célt ismertek: mentsl tébb munka-
alkalmat elhabzsolni a tisztességes nyom-
dak el6l. S mert ez csak az drak jelentds
leszallitdsa 1tjén volt lehetséges: nyomtat-
vanyaikat a legkontaribb 6sszehevenyészett-
séggel és talnyomérészben inasmunkaval
allitottik elsd.

A kontirok tudatlansaga és lelkiisme-
retlensége nagy erkélesi és anyagi kardra
volt az egész nyomdaiparnak: megtépdeste
magasztos rendeltetésének régi nimbuszat
s leszallitotta a kizmeghecsiilését. Mar-mar
ngy latszott, hogy e gyonyori miivészet az
ebek harmincadjara fog keriilni.

Csakhamar oda is jutott volna, ha egy
hatalmas nivellalé tényezé, a nyomdai kal-
kulacié bazisa: a munkasok bérszabalyzata
nem lett volna a rohamos és talan végleges
elhanyatlas fékezéje.

Barmily jétékony hatasa is azonban ez
az eszkoz a nyomdaipari rend fonntartasa
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szempontjabol: a nyomdaszat szinvonala-
nak megtartasara egymagaban nem ele-
gendé még akkor sem, ha a fénskiok egy
része komolyan ragaszkodni igyekszik a
becsiiletes, jo tipografusi munka elvéhez.
Sziitkség van tehat arra is, hogy a nyom-
tatvany tulajdonképpeni létrehozéja, a
munkas, szeretettel s gondossaggal végezze
a munkajat, allandéan tudataban legyen
amaz esztétikai meg egyéb kételmeknek,
amelyeket a tipografia multja és rendel-
tetése szah eléje & ne adja oda magat
eszkoziil a nyomdaszat ziillesztéséhez és
lealacsonyitasihoz.

A szakszervezetek vezetéségei eurépa-
szerte [6lismerték ennek a sziikségességét.
A szakkultiranak dpoldsa a szakszervezeti
politikanak mihamar integrans részévé lett
s a szakszervezetek kebelében vagy legalabb
is azok tamogatasaval mindeniitt olyan
alakulatok keltek életre. amelyek a nyom-
daszati szépnek, jonak és helyesnek kul-
tuszat, a nyomdaszmunkdssag szakképzett-
ségének emelését tizték ki célul

Fzek az alakulatok a kiilféldon mar
nagyszerii szolgalatot tettek az egész nyom-
dasziparnak. A német, osztrak, holland,
svajei, svéd sth. varosokban szaz meg szaz
szaktanfolyam dolgozik azon, hogy a nyvom-
daszatot tartalmasabba. esztétikai és egyéb
tekintetben magasabb nivéjuva tegye. A
nyomdaszszakkultiranak nalunk valé £6-f4
istapoléja: anvaegyvesiiletiink is dicséretre-
méltéan veszi ki részét ebbdél a mun-
kahél.

A szakkulturdlis munkat végzé egyesii-
letek most hirom esztendeje Nyomdasz-
Oktatasiigyi Internacionalét alakitottak,
amely kozos eszkozokkel igyekszik a
nyomdaszmunkassiag szakbeli miiveltségét
fokozni s ilyenforman donté befolyast
nyerni a termelés minéségének iranyita-
sara, Figye]emmcl kiséri tovabba a nyoms-
déaszati technikaban félmeriilé tjitasokat,
talalmanyokat, racionalizalé lehetéségeket
sth., hogy igy egyrészt az ipar altalanos
érdekeit a leghathatésabban szolgalja, mas-
részt pedig az esetleges technikai atala-
kulasokhoz tagjainak tomegével idejekoran
alkalmazkodhassék.

A most lefolyt erfurti kongresszus bésé-
gesen foglalkozott ilven targyud kérdésekkel.
Ha a »Gépmester« nagyrabecsiilt szerkesz-
tosége helyénvalonak talilja, a kovetkezé
szamban kész 6rommel mondok el egyet-
mast roluk. Novak Laszlo.
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A mult, a jelen és a jovd

A munkassag szamara mindenkor kiiz-
delmet jelentett, de mar elmilt idék utan,
a minden idé6knél sivarabb jelenben, nagy
és megoldatlan problémik kozepette ado-
dik, hogy barmily bizonytalan, mégis min-
denki onkénteleniil a jovd felé menekiil.
Azok a nagy és idészerii kérdések, amelyek
az egesz vilag kapujat dongetik, megdib-
benté képet tarnak elénk. A vilagvalsagnak
nevezett kaoszban a ma él6 embereknek
tekintélyes hanyada itt all tétovan és kérda
tekintettel mered maga elé, hogy meddig
birjuk eés hova jutunk, ha ezen az tton
nem lesz megallas.

Végsé megallapitasképpen a vilagvalsig
reviziojat sirgetjiik. ngy politikai, mint
gazdasagi vonatkozashan, mert csak ezen
keresztiil jut el a munkassag hivatlottsa-
gahoz.

De a vilagviszonylatban megoldatlan
problémikon tal, vessiink egy tekintetet a
nyomdai munkassig mai helvzetére is,
amely minden elképzelhetét feliilmul. gy
a munkahiany dacara fennall6 termelési
rendszert, mint a szaktarsak egy részének
erkélesi fogyatékossagat illetGen. A nyom-
dikban, de kiilonésen a géptermekben fenn-
allo termelési rendszer inkabb hasonlit
egy lazfoltos beteg testhez, mint norma-
lisnak nevezheté munkafolyamathoz. A
munkanélkiiliek szima pedig folyton né-
vekszik. Mégpedig nem is olyan aranyok-
ban, mint amilyen mértékben jutott val-
sagha a nyomdaipat, hanem azon joval
feliil.

Tudvalevé dolog, hogy a racionalisnak
nevezett termelési rendszer éz ennek kavet-
kezménveképpen eléallt helyzet bensé
elvaltozasokat idézett elé az idésebb szak-
tarsaknal éppen 1igy, mint az ifjabbak
soraiban. Igy a kenyérféltés soha nem
tapasztalt mértekben mutatkozik meg. Ezt
a helyzetet igyvekeznek sokszor sikerrel
kihasznalni azok a munkaltaték, akiknek
az arszabaly mindenkor terhet jelentett.
A ymunkaszabadsag« elvénél fogva kisik-
latjak magukat az arszabaly kereteibdl s
az agyonkombinalt munkabeosztassal elyan
munkalkodast kévetelnek, amely nemcsak
arszabalysértést jelent, hanem az tizemben
ujabb f6lés szamban levéket idéz elé.
Sajnos, gyakran akadnak. akik tilzott kon-
diciéféltésbal hajlandok egy kis arszabaly.

sértésre, nem szamolva azzal, hogy koz-
vetve a sajat kondiciéjukat is gyongitik
az ilyen munkilkodassal. Erre szamtalan
példat sorolhatnank fel.

Az ilyen kirivo jelenségekkel a szervezet
minden féruman, igy a gépmesterek intézo-
bizottsaganal is gyakran foglalkozunk.
Minden okunk megvolna a jové irant kétel-
kedni, ha ez a folvamat meg nem sziinik.
Ehelyett azonban a nyomdai munkassag
jovéjéért folytatando kiizdelemben a kiilso
nehézségek és a belsé korilmények elle-
nére az emelkedett gondolkozasu szaktar-
saknak kell vallalni a felelGsséget. Ennek
megfeleléen 6rkédni kell azon, hogy olyan
kisiklasok ne torténjenck, amelyek meg-
szerzett jogainkat veszélyeztetik.

E helyrél figyelmeztetjiik a magukrél
megfeledkezetieket, hogy a mai helyzetet
nem fogadjuk el véglegesnek, mert adott
esetben megszerzett jogaink kiszélesitésére
is toreksziink. Ennek a torekvésnek tar-
talmi értékét a becsiiletes gondolkodas
adja meg. Ezért valik sziikségessé, hogy
vegye revizié ala folfogasat minden hely-
teleniil gondolkodé. ha nem akarja, hogy
a becsiiletes torekvés elsoporje az iton
allokat.

=

A jovoért folytatandé kiizdelmiinkben
a mai termelési rendszer leendé megval-
tozasabol még nem kovetkezhet az, hogy
felelgsség nélkiil bizzuk magunkat a jovére
anélkiil, hogy ennek alapjat megteremtsiik.
Ha a mult egyik eredendé oka a mai
helyzet sivarsaganak, akkor kettézott
okunk van a jovoben elharithaté bajokkal
foglalkozni. A mult és a jelen kritikai
szemléletén til a tények ismerete gyakor-
lati allasfoglalasra kell hogy késztessen
mindenkit. Amig az idésebb nemzedék
nevelése a haboru elétt az akkori viszo-
nyoknak megfeleléen maradéknélkiili volt,
addig a mai fiatalsdg nemecsak nevelés
hianyaban van, hanem elég gyakran rossz
példakat is kell latnia és kovetnie. Kiilon
teher a mai fiatalsignial az a szellem,
amelyet az iskolakban és egyéb kurzus-
intézményekben oltottak belé.

A fiatalsag kellé nevelés hianyaban nem
tudhatja tisztin, tilzasoktol mentes reali-
tassal, hogy mi a teendéje. Ezt csak a
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neveléd korban levd, johiszemii szaktarsak
tarhatjak fol elétte. Ezek a szempontok
talaljanak megértésre a nevelésre hivatott
idésebb generacio lelkiiletében. Meg kell
végre indulni annak a folyamatnak, hogy
a szervezeti életet stabilizalandé, valésagos
életre neveljiink. Eminens érdekiink kony-
nyiteni azokon a terheken, amelyek a
siilyos gazdasagi helyzeten kiviil nehezed-
nek reank, A csiiggedés és megalkuvas
helyett bizakodassal nézziink a jové felé.
A mindenkori igényességiink alakité hatas-
sal lesz a jovére, ha mindannyian ngy
akarjuk.

A vilaghaborit kévet6 években szervezeti
nevelés hianyaban szazak néttek soraink
kozé. Ma mint egy dilemmaval allunk az
ij ifjusaggal szemben. Mi tehat a nevelé
korban levék kételessége ©nmagukkal és
az ifjusaggal szemben? Figyelni kell a
tényekben megnyilvanulé cselekedeteket
és felelfsségteljes szeretettel kell 6rkidni
azon, hogy az ifjusig ne a ténvek konts-
sét félremagyarazok, vagy 6nzéshél fakado
magyarazataikat kdvesse.

Ezért nagy fontossaggal bir, hogy a jo-
voben milyen legyen a nevelés szelleme-
nek mindsége és alkata. A jovoért folyta-
tandé hatalmas kiizdelemnek elsé vona-
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laiban kell lennie az ifjusagnak, amely
azonban csak olyan arinyban lehet segit-
ségiinkre, amilyen mértékben folvértezziik
erkolesiséggel és hivatottsiaggal.

Fs ha megindul a rendszerbe foglalt
nevelés, akkor nemesak azokkal kell fog-
lalkozni, akik osztalyhelyzetiik folismeré-
sénél fogva eddig is készséget mutattak a
mozgalomba valé bekapesolédasra. Deazok-
kal is foglalkozni kell, akik bar a szer-
vezethez tartoznak, a szervezeinél minden
fontosabb a szamukra. :

Az ifjusag tulajdonsdgainak ismeretében
tudni kell, hogy az ifjiisag nem szereti a
tekintélyeket, de szomjazza a szeretetel.
Aki Gszintén, joakarattal kbzeledik hozza,
azt kbveini és balvanyozni is tudja. Ha
csalédik benne, elfordul téle, vagy képes
dsszetorni balvanvat. Ezért minden értel-
met tiilhaladé szeretettel és joindulattal
kell foleszméltetni az ifjasagot.

Ha az elmiilt években a nevelés koriil
elkdvetett hibakat kikiiszébolve késziiliink
megmenteni a menthetét a jovo szamara,
akkor az ifjhisaggal karbltve, meguijult
erdvel, a szervezet erdsitésén keresztiil
hamarabb jutunk az emberibb, kollektiv
tarsadalom felé. '

Ostermayer M.

A hengeranyag kimélése

Nem mindenben mondunk el uj dolgo-
kat az alabbiakban, de minthogy mindig
ij nyomdasznemzedékek jonnek, nem art
e tanulsigos utmutatasok terjesztése la-
punkban is.

A mai beszerzési nehézségek arra kény-
szeritik az iizemeket, hogy a leheté leg-
nagyvobb kimélettel banjanak a nyomdai
anyagokkal. Es ez all a hengeranyagokra
is. Meg kell vizsgdlnunk, vajjon megnyujt-
haté-e a foladohengerek élettartama bizo-
nyos hatarig, mert féként ezekrél lehet
itt sz6. A vizsgalat azt mutatja, hogy ez
lehetséges, ha a hengert gondosan kezelik
é8 megfeleléen apoljak. Ha uj henger-
készletet vesziink hasznilatba, nagyon ta-
karékosan kell azzal banni és igyekezziink
az iijak kozott itt-ott a régieket is hasznalni.
Mar egyetlen Gijonnan 6ntott foladohenger
— az elsd — elegendé ahhoz, hogy a
nyomadst megjavitsa. Ezzel mar sokat nyer-
tiink és a tébbi henger tartalékban marad-

hat, mert fokozatosan elérkezik az ideje,
hogy a tovabbi hengereket is meg kell
ijitani. Ebben a tekintetben gondoljunk
csak a mar-mar kiozeledé hideg idészakra
és ezzel kapcsolatban a nyomdagéptermek
fitésére. Tulfités kovetkeztében a legjobb
hengerek mar rovid hasznalat utan is be-
szaradnak, amit a nyomtatas megkezdése
elétt viligosan mutatnak az iireges helyek.
Ilyenkor jé, ha mindig van legalabb egy
kifogastalan henger kéznél, amely a legna-
gvobb nehézségeken atsegiti a gépmestert.

A gépteremben levé hengerallomany
ugyan nagyon eértékes objektum, mégis
kellene a pincehelyiségekben is egy-egy
olyan allvanynak lennie, hogy a kiszaradt
hengerek azon folfrissiiljenek. A pincében
valé néhanyhetes tartézkodas elegendé a
hengereknek, hogy a massza ruganyossa-
gat visszanyerje. Azért nem szabad figyel-
men kiviil hagyni a megkérgesedett hen-
gereknek glicerinnel valé szokasos meg-
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kenését sem. Ezailtal szintén kitiiné hatas
érheté el, csak nem szabad ezt a kezelést
tiilkésén alkalmazni.

Ujonnan 6ntitt hengerek elébb néhany
napon at allva hagyvanddék, azutan meg-
tisztitandék és a gépben dvatosan be-
igazitandok. Kiprébalasukhoz a megfelelé
hosszusaghan betiimagassagi vas- vagy
aluminiumstéget hasznilunk és nem az
elavult hengerfat, amely az iddjaras vi-
szontagsagainak van alavetve. Ha a félado-
henger helyes beallitasat elvégeztiik. akkor
ajanlatos a henger dllasat még a szedés.
formaval is ellendrizni. Itt tinik csak ki,
hogy minden egyes henger minden ponton
pontosan takar-e. Egy, az egész gépet el-
foglalé forma a legbiztosabb prébakéve
a tokéletes festékezésnek. Ugyanez ajanl-
haté a tégelysajtonal is. mert itt az Osz-
szes foladohengerek aimérdjének egylor-
manak kell lennie. miutian a henger-
gorgok allithaté sineken siklanak. Minden
egyes henger kiprébalasara aldozott idé
kifizetddik, mert azutan a gépmester vagy
a nyomd legalabb biztos benne, hogy nem
kell majd a nem kielégité nyomast rosszul
fedd hengerek szamldjara irni. A nyomo-
gépek ezabvanyozasi térekvéseivel egyben
a gyors- és tégelyes sajtok osszes henge-
reinek egvforma méretii almérojére is to-
rekszenek. Egyes géprendszerekre nézve
maris régen megvan ez. Ilyen normalizalt
esctekben kénnyen félvalthatok az egyes
hengerek.

A hengermoséanyvagokkal is bajok van-
nak. A hengerekre nézve nem egy karos
keveréket hasznalnak. mert hiszen nincsen
éppen vegvész kéznél, aki az ilyen pro-
duktum értékét illetGen felvilagositassal
szolgalhatna. A békebeli tiszta terpentin-
olaj. sajnos, régen eltiint a lathatarrél.
Ez nagvon hasznos volt a hengereknek,
mert bizonvos tapadé ruganyossigot kol-
csonzott nekik. Ma ugy latszik, mintha
a hengerek kezdeti frissességét az artalmas
mosoanyagok megtamadnak, (Legkbze-
lebbi cikkiinkben errdl lesz sz6.) A nyo-
mas sikeriilt volta nem annyira a kiilén-
féle egyengetési metédusoktsl, mint inkabb
a valéban hasznalhaté hengerektsl fugg.

A hengerek olvadasa erés talheviilés
kivetkezménye, amelyet a gépterem szaraz,
meleg hémérséklete vagy a hengerek szo-
ros allitasa idéz elé. Uj hengereket ebben
a tekintetben kiilénts ovatossaggal kell
kezelni, éspedig elsésorban a nyomdéhen-

gerhez valé meglehetésen kinnyi hozza-
allitassal, A hengereknek a csapagyaknal
levé allitécsavarok segitségével valé leg-
pontosabb szabilyozasa tehat f6feltétele a
hengerek hosszi élettartaméanak. A to-
vibbiakban arra kell figyelni. hogy a fes-
ték a hengerek végeire ra ne szaradjon,
ami mar néhany csopp vazelinnel is meg-
akadalyozhaté. Ez a szer fokozott mérték-
ben ajanlhaté, kiilonosen ha a szedésforma
a nyoméalap kozepét foglalja csak el. A
festékezémiinek 4dllandé figyelmet kell
szentelni. Egy foszlasnak indulé henger
spongyaszerii allapotban van, az ilyen-
médon veszélyeztetett hengereket azonnal
ki kell cserélni. Jol berendezett nyomdak-
ban a gépmesterecknek olyan késziilék all
rendelkezésre. amely lehtités céljabél a
hengerekhez allandéan friss levegdt vezet
és a hengerek szinét, amely tudvalevéen
fokozédé melegnél elfakul, ujbél a ren-
des fénnyel latja el. Masik kitiing készii-
lék is van, amely lehiitési célbol tetszés-
szerinti idén at hideg vizet vezet egy
festékcilinderen at. Alacsony hé esetén a
nyoméalap formastul. hengerestiil és fes-
tékestiil villanyos fiités segitségével [olme-
legithetd, hogy nyomtatastechnikai tekin-
tethen minden munkavaltozasnak meg-
feleljen.

A hengerorsokat allandéan ellenérizni
kell, hogy a hengerck egyvenletes feliilete
mindenkor biztositva legyen. Hogy a hen-
gerek orsoesapjai a csapagyakban némi-
képpen tartast talaljanak, az termeészetes
kivetelmény. A esapok elkopisat szorgal-
mas olajozassal meg kell elézni. Alacsony
héfoknal és behorpadt hengerek esetén
nem tanacsos mingyart kiilonésen szoros
allitassal a hianyos nyomast pétolni, hanem
ilvenkor a nyomas elétt hosszabb ideig
miikodtetni kell a festékezémiivet, hogy
a bajt elharitsuk.

A hengerek kénnyen megsériilnek, ha
elfelejtik éjjelre a hengereket a nyomé-
hengertél eltavolitani. A dorzséléhenge-
reknél ugyan idével 1ijbél elérheté bizo-
nyos gombolybdés, de annal rosszabb a
helyzet a laposra nyomott féladéhenge-
reknél.

A hengeranyag morzsolédasanak, letore-
dezésének oka foként alkatrészeinek régi-
ségében és a festékmek a hengerek végein
mar emlitett elszaradasaban rejlik. Ebben
a tekintetben sok megfigyelésre van alka-
lom, mégpedig abban az iranyban, hogy



A GEPMESTER

6. oldal

ha dérzsbléhengerek sokdig futnak egymas
mellett a festékez6hengeren, idével bizo-
nyos egyenetlen kopas észlelheté rajtuk.
Az egyik koziilik megtartja sima feliiletét,
mig a masik az Gsszes hengerbetegségeket
tiinteti f6l. Hogy csak egy-két példat em-
litsiink : a massza tioredezése és kopasa,
ami a hengeranyag kiillonbozé alkatrészei-
ben leli magyarazatit. Nagyon kétes
nelényok« szarmaznak abbdél is, ha taka-
rékossagi szempontokbél elhanyagoljik a
hengerek rendszeres mosdsat és ezaltal
nem lehet megakadéilyozni az erésen sza-
radé festéknek a hengerekre valé folyto-
nos raszaradasat.

Minthogy a hengerek beszerzése kiza-
roan a hengeriontédék utjan ajanlatos, itt
a haziontést csak nagy vonasokban érint-
jilk. Hogy a hengerontés jol sikeriiljon,
ahhoz a hengermassza kielégité olvadeé-
konysaga sziikséges. Uj masszanal az ontés
biztosan )6l sikeriil. Kis kockdkra kell
vagni és be kell tenni egy wvizfiirdében
isz6 edénybe, a hengerfézé-késziilékbe. A
fézésnél allando foliigyeletre van sziikség.
Az olvasztas ideje alatt a hengermatricat
rendbe kell hozni, megtisztitani és atme-
legiteni. A matrica belsejének boséges, de

nem tilsagos olajozasa utdn az ugyancsak
jol megtisztitott és sziikség esetén fonallal
attekert orsét beletegszitk és a henger-
csillaggal ellatjuk. Mindezeket az alkat-
részeket kevéssé at kell melegiteni, mert
ellenkezé esetben a hengeren lyukak és
hélyagok tamadnak. Ugynevezett olaj-
kigyok tamadnak viszont az oOntépalack
tilsagos olajozasatol. A gondos elGkészités
utan megkezdédhet az ontés, ha a massza
teljesen folyékonnya olvadt. Az anyagot
ontés elétt engedjiik kissé kihiilni, azutan
azt minden kiilonos sietség nélkiil az orsé
hosszaban ontjitkk fokozatosan, hogy az
ontés kézben folgyiillemlé levegonek ideje
legyen fokrél fokra tavozni. Frissen ontitt
hengereknek tébb idé kell a kihiilésre,
miel6tt a matrica kihizasdhoz hozzifog-
nank. Régi hengerek atontésénél a hazi-
ontének sok nehézséggel kell szamolnia.
Ontés elstt a hengerek felsé kérgét le kell
hantani, mert az egyaltalaiban nem, vagy
ecsak nagyon nehezen olvaszthato.

Egyik kozelebbi cikkiinkben, mint fon-
tebb emlitettilk, a hengermosészerekral
lesz sz6 a gvakorlati hasznalhatésig és
azok vegyi osszetétele szempontjabol.

Némethaol: H. S.

A mesterséges szaritas szerepe
a mélynyomasban

A mélynyomasban rendkiviil nagy sze-
rep jutott a mesterséges szaritisnak, mely
nélkiill mélynyomtatast elképzelni alig
lehet.

Amint elébbi cikkeimben mar emlitet-
tem, a mélynyomtatas mint szambajovd
termeléeszkéz csak akkor vonult be a
nyomdaiparba. amikor kiilonbh6z6 moddo-
sitdasok révén mint tomegtermelés wvalt
lehetové és ezen modositasok és eszkozok
kozott nem utolsé sorban jott szamba a
szaritae. A mélynyomtatdasi processzus a
konnyen szarado és erdsen illané festék
miatt, a forgé formacilindernek egy bizo-
nyos sebességét kivanja meg. A festéknek
a megkivant illapotban valé formabanma-
radasihoz csak rovid idé kell, hogy a
rasztergbdriocskékbal a festék, a rakel
alél kikeriilve, a papirra keriiljon és ott
tokéletes nyomasképet adjon, megfelelot
a forma edzésének.

Eppen ezen kivianalmakbél folyéan a
festéknek teljes egészében meg kell Grizni
frissességét, mivel a halvany tonusok rasz-
tergodroeskéi annyira sekélyek, hogy egy
gondolattal is hosszabb ideig valé tartéz-
koddsa a festéknek a formaban., kiénnyed
parolgasat figyelembe véve, beszaritja, il-
letve eltiinteti onnan. Eziltal veszit a
nyomaskép tonusértékébdl.

Tehat a festék teljesen frissen keriil ép-
gy a papirra, mint teszem f6l a magas-
nyomasnal is, de joval nagyobb mennyi-
séghen. De hogy a mélynyomas tilszar-
nyalhassa a magasnyomast egyrészt, mas-
részt pedig hogy lehuzédasat vagy elke-
nédését megakadalyozhassik, kellett gon-
doskodni arrél, hogy a nyomat a leheté
legrividebb idé alatt szaraz legyen.

Mig az ivnyomogépeknél, ahol esak
szépnyomas keriil egy menetben a papirra,
nagyobb lehetéség van a természetes sza-
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radasra, addig a szép- és hatnyomast végzé
ivnyomégépeknél vagy rotaciésoknal tel-
jesen lehetetlen mesterséges szaritas nélkiil
dolgozni. Teljesen lehetetlen pedig azért,
mivel a mélynyomdfesték természete igen
sokban kiilonbizik a magasnyomdfesték-
t6l. Tapadoképessége joval nagyobb és
szaradé allapothan, de a teljes szaradas
bekivetkezte elétt, oly erdsen ragad, hogy
a papir raragadna a nyomdcilinderre és
rengeteg bajt és iizemzavart okozna, mely-
nek bekovetkezte illuzériussa tenné a

Igaz azonban az is, hogy a mesterséges
szaritasnak hatranyai is vannak és nem
csekély hatranyai, melyek a nyomat szép-
séget, tokéletes tonusértékét befolvaselja.

Eddigi kiézleményekbél ismeretes a fes-
téek erds illanéképessege, amit kiilonbozé
vonatkozasokban siiriin targyaltunk.

Ezen erds illanéképességre van f6lépitve
a mesterséges szaritas elve is.

Az ivnyomogépeknél mindinkabb arra
torekednek, hogy az iv dtjat mennél
hosszabba tegyék a kirakasig, hogy igy a

A legiijabb rendszerii «Palatian mélynyomdgép ivberakisra. A 10. szimmal megjelilt exhaustorbal
az 1., 2. és 3. szamii févezetékeken és a nyillal megjelslt cséveken dt dramlik a levegé a friss nyomatra

mélynyomast mint témegtermelé eszkozt.
Meg kell jegyeznem, hogy ezen erds ta-
padoképessége a festéknek a mostani,
mondhatnam tokéletes mesterséges szarité
eszkozok mellett is elég siirtin tamaszt
iizemzavart vagy egyéb kellemetlenséget.

Itt kell megemlitenem, hogy olajfesték-
rél van sz6, mivel lehet mélynyomast viz-
festékkel is eszkizolni. A vizfesték azon-
ban messze mogotte marad az olajfestéknek.
Nem ad szép nyomasképet és beszaradas
utan a nyomtatasi kép a legtokéletesebb
edzés utan is lapossa lesz, plassticitasabol
veszit. Tudomasom szerint Budapesten
nem is hasznalnak sehol sem mast, mint
olajfestéket, éppen azért cikkemnél az
olajfestékkel t6rténé nyomtatist veszem
figyelembe.

Tehat az erds tapadasi tulajdonsag teszi
foltétlen sziikségessé a mesterséges sziri-
tast, hogy igy az oOsszetapadas legkisebb
lehetésége is ki legyen zarva.

mesterseges hefolyas sziikségességét a mi-
nimalisra csikkentsék és lehetélég pusz-
tan hideg uton oldjik meg.

A szaritas ugyanis meleg és hideg iiton
torténik, melybél a meleg rész az ivnyomé-
gépek legtobbjénél ki van kapesolva,
illetve nincs alkalmazva, mig a rotacios-
gépeknél, ahol a szépnyomast a hatnyomas
nyomon kéveti, mindeniitt alkalmazzak,
dacara annak. hogy a papir utjat a lehets-
ségig meghosszabbitjak.

De térjiink ra magara a szaritasra.

A rotaciésgép szaritéberendezése rend-
szerint mind a két, illetve mind a harom
szaritasi lehetéséget igénybe veszi. A ter-
mészeles, a meleg és hideg mesterséges
szarilast.

Amint a papir a nyomast elhagyja, egy
villannyal fatott dobra fut. A fitédob
héfoka szabalyozhaté. Ezen szabalyozasa
a héfoknak azért sziikeéges, mivel til-
heviteni a papirt nem szabad. Nem sza-
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bad azért sem, hogy a festék szaritasat
tiulgyorsan ne erészakoljik, de azért sem,
hogy a papir teriileti valtozasat, defor-
malédasat tilsagos mértékben elé ne idéz-
ziik. Tehat a fiités hofokat szabalyoznunk
kell. illetve 6sszhangba kell hozni a papir
futasi sebessézével. Mennél lassabban [ut
a gép, annal kisebb, menrél gvorsabban
fut a gép. annal nagyobb héfokot alkal-
mazhatunk. mivel a papirnak a dobon
valé tartozkodasi ideje és igy atmelege-
dése valtozik.

Ugvanakkor a dob félstt elhelvezett
szivonyiliasok az atmelegitéssel folidézett
parakat igyekeznek elnyelni. A fitédob-
rol a papir egy hitédobra fut. Ebben
a hiitddobban allandéan viz cirkulal. Ennek
foképpen az a hivatasa, hogy a melegités
altal okozott teriiletvaltozast eliminalja és
nedvességlecsapodast is okozzon a hirte-
len hdvaltozassal és igy alkalmasabba
tegye a papirt a hatnyomasra és csok-
kentse a papir, kiillonosen a sok faanva-
got tartalmazé papir ilyen esetben jelent-
kez6 rossz tulajdonsagait. A tilszaraz
papir, vagy a hidegrél melegre atvitt
(és nem forditva), vagy hideg papirnal,
ha dorzsblésnek van kitéve — kiilonosen
erds fatartalmunal vagy erds féldanyagi-
nal —, nagyfoku elekiromossag, delejes-
ség fejlodik ki. Gyakorlatlan mester ilyen-
kor tanacstalanul szenvedi azt a rengeteg
bajt, ami ebbdl szarmazik. Tehat a hiitédob
szerepe ennek a meggatlasat is szolgalja.
A papir tovabbi iitjan erés légaramlas-
nak, fiivasnak van kitéve, olyannyira, hogy
a hatnyomas mir tokéletesen beszaradt
szépnyomasra torténik.

Mig a rotacidsgépeknél ez a fokozott
mesterséges szaritas van alkalmazva, iv-
nyomogépeknél a meleg szaritas rendesen
elmarad.

Bar térekszenek arra, hogy a papirnak
a kirakasig mennél hosszabb utat kelljen
megtenni, hogy a természetes szaradast
leheté legkevéshé kelljen mesterségessel
fokozni, mégis azt nélkiillézni nem lehet.

Mert hiszen a mélynyomasnal, ellentét-
ben a magasnyomassal vagy akar sik-
nyomassal is, joval tobb festék keriil a
papirra. Figyelembe véve a festék font-
emlitett erds ragadoképességét, mely a
fényes festékeknél még fokozottabb, teljes
beszaradas nélkiill nem volna ajinlatos
egymasra helyezni. Eppen ezért a mester-
séges szaritast itt sem lehet nélkiilozni,

de a rotacidoséval szemben erdsen lehet
csokkenteni,

fvnyomogépeknél a mesterséges szaritas
leginkabb abban all, hogy a nyomatot a
kirakasig qrjaban erdés fuvasnak teszik
ki s tekintve., hogy ezen ut elég hosszi
és ujabb konstrukeicknal mindig hosz-
szabbra igvekeznek csinalni, elégnek is
bizonyul. Igaz wugyvan. hogy vannak iv-
nyomdk flitédobbal is, azonban a gyakor-
lathan nem ajanlatos alkalmazni, amint
azt alabb latni fogjuk a mesterséges sza-
ritas hatranyainak ismertetésénél,

Aki megfigyeli, illetve akinek alkalma
van megfigyelni a rotaciés- és ivnyomast
a mélynyomasban, foltétleniil észreveszi és
latni fogja, hogy a két nyomat kozott az
ivnyomas javara kiilonbség van. Az iv-
nyomas mindig plasztikusabb, ténusbhan
gazdagabb. ennélfogva a kép kifejezébb
s kiilonésen dtmeneti arnyalatokban joval
tobbet produkil mint a rotacios nyomat.

Ez a kiilonbség pediz ha nem is egész-
ben, de tilnyomérészben az intenzivebb
mesterséges szaritasnak a koévetkezménye.
Itt ismét a festék erés illancképességére
kell utalni. Maga a festGanvag teljesen
oldott allapotban kell hogy a festék
ezvéb vegyi alkatrészeiben legyen. mely-
nek igen tekintélyes hanyadat a tulol,
illetve xilol képezi, melynck elparolog-
tatasa a leghamarabb kovetkezik be, de
ezen elparolgias nemesak a tulolra, vagy
xilolra hatarolédik. hanem az altala fel-
oldott minden mas anvagra, mely anyagok
parolgasa melegitéssel fokozottabb mérték-
ben all el6. kiilonosen azon anyagoknal,
mely anyagok jelenléte a nyomat, illetve
festék szinhatasara nagy befolyassal van-
nak. Maga a festdanyag, ha egyaltalan
kot6- és fényezbanyag nélkiil hasznalhato
volna, arnyalati Gsszhatasra nem volna
alkalmas, csekély fénytorési képességénél
fogva. Tehat mennél inkabb kivonjuk
ezen anyagokat, illetve elparologtatjuk,
annil gyongébbé tesszitk annak drnyalati
osszhatasat, letompitjuk a gvengébb tonu-
sokat, fénytorési képességét is csokkentjiik.
A melegités tehat egyenesen hilranyira
van a mélynyomatnak ezen anyagok el-
parolgasi lehetéségének fokozasaval. Errdl
barki meggyozodhetik, csak levonatot kell
készitenie melegitéssel és anélkiil.

Ugyanezen lehetdségek megvannak a
hideg mesterséges szaritasnal, a nyomat
fuvattatasanal, de jéval kisebb mértékben,
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azonban elég észrevehetéen ahhoz. hogy
szakember egy természetes titon beszaradt
és egy fuvassal szaritott nyomaton elsd
pillantasra meglassa a kiilonbséget.

Mindezek utin megallapithatjuk, hogy
a mesterséges szaritas cgy szitkséges rossz
a mélynyomasban és annak kifejezé érté-
két csokkenti.

De nemesak a nyomatra, hanem a mély-
nyomaésnal dolgozékra is kiaros hatassal van.
A tulol, melynek alkalmazasat kikapcsolni
nem lehet, amennyiben erds oldé hatasi

a kiparolgasi helyekrél az elvezetésére
kénnyebbé valna.

Itt kell megemlitenem a mesterséges
szaritasnak azon kombinaciéjat, amit mint
ujitast vezettek be a mélynvomégépeknél.
Ugvanis nemcsak a nvomatnal, hanem mar
a festékkel felhordott és rakellel nyomasra
alkalmassa tett formianal alkalmazzik, a
nyomast koézvetlen megelézéen. Ez az ugy-
nevezett kifivas. Itt mar magat a forma
képét belolyaseljik a szaritassal tgy, hogy
a favas hatdasara a festék egy részét egy-

Mann-féle roticiésgép. A nvillal megjelilt hengerek a fiitédobok

a festéknél. Rendkiviil artalmas a szerve-
zetre, elsézorban a gyomorra, de nem utolsé
sorban az agyra. A mesterséges szaritassal,
barmennvire igyvekeznek is a parakat el-
vonni, a levegdvel valé fokozottabb keve-
redést idézziik el és igy a levegdvel nagy-
meértekben keriill a tiidébe, tgvhogy az
allandéan mélynyomassal foglalkozékon
mar messzirél érezhetd az athatd szag,
még akkor is, ha a munka utan teljesen
atoltozkodik. A tulel a  belsérészeket
ugy atjarja, hogy a mélynome lehelletén
a munka abbahagvasa utin 10—12 érival
is erdsen érezheté.

Az agyra torlénd befolyasa éppen olvan
hatast valt ki, mint az alkohol élvezete.
Bar a szervezet megszokja, mégis csendes,
de biztos rombolé munkat végez a szer-
vezethen.

lgaz ugyan. hogy ezen parolgas akkor
is megvolna, ha az természetes aton tor-
ténne. de a terem levegdjével valo keve-
redése nem lenne olyan intenziv, illetve

szeriien eltiintetik, elsésorban természete-
sen a sekélyen maradt, tehat a legvila-
;_an-‘r:hI'r tonusokat. Bar a kozvetlen u:'élja
ennek az tdgynevezett piszkito tonusnak
eltiintetése, azoké, amelvek a formakozok-
ben akdr marasi, akar mas egyvéb hibak
folvtan tamadnak, amelyekrél mar nem
egyszer beszéltiink. De bar esak a piszkito
tonusokat akarjak kifavatni, veliik egy-
forma drnyalata és vilagosabb ténusokat
is kifujjak, kiszaritjak és igy t6bb kar,
mint haszon szdrmazik beldle.

Mindezen hatranyok ellenére meégis al-
kalmazni kell a mesterséges szaritast. Igaz
ugvan, hogy a mélynyomdéfesték termé-
szeles 1ton is igen rovid 1dé alatt szarad,
de ha teljesen kiszaradva nincs. a folyta-
télagos nyomas szinte lehetetlen.

A mesterséges szaritas mindenképpen
hatranyos, mégsem keriilheté el, mert a
mélvnvomas racionalis termeléképessége
egyelére szorosan hozza van kotve,

U. B.



A GEPMESTER

10. oldal

A szakmai tovabbképzésradl

A gazdasagi élet nagyfoki leromlott-
siga és a nyomtatastechnika, tovabba a
gépek szédiiletes fejlodeése hatalmas ara-
nyokban alakitotta 4t nyomdasztarsadalmi
viszonyainkat. Az egyik oldalon a munka-
nélkiiliek megdibbenté nagy szama, a
masik oldalon az egyelére még dolgozdék
bizonytalan helyzete. Ennek a kornak =
az ebben éléknek volt fenntartva, hogy
tizenhat éve viseljék mar minden iranyban
a heroikus harcot.

De a nyomdaszok e harcok kozepette
sem vesztették el onbizalmukat, mert ma-
gasabb képzettséget kivané életpalyajuk
maga adja meg a likést, hogy elvegyék
az élét minden olyan torekvésnek, amely
rajuk nézve sérelmes. Becsiiletes ember
egy pillanatiz sem gondolhatja réluk azt,
hogy anéha semmiféle szempontokkal sem
igazolhaté feltételekbe bele tudnak vagy
fognak nyugodni.

Kétségtelen az is, hogy a nyomdaszok
nemcsak a harcokban tudnak példamuta-
tok lenni, hanem szocialis céljaik és fel-
adataik terén is. Itt van a hihetetlen
nyomorral kiiszkédé munkanélkiiliek, to-
vabba a betegek és rokkantak segélye-
zése; e feladatok mnagysagatol még az
allam is megtorpan. Mindezen kotelezett-
ségek mellett a szakmai tovabbképazéssel
is behatéan foglalkoznak.

A szakmai tovabbképzést nalunk épugy.
mint kiilf6ldén, az anyagi sziikség terem-
tette meg, de amig kulfoldon allam és
varos egyiittesen intézményes grafikai
szakiskolakat valésitanak meg, addig na-
lunk a nyomdaszok még ma is csak sajat
erejitkre tamaszkodhatnak. A szakmai
tovabbképzés az eddigi gyakorlat szerint
hat szedd-, egy ©nté-, egy nyomo- és
harom gépmestertanfolyamra oszlott, Az
egyes tanfolyamok levezetését kivila szak-
tudasu kollégak végezték. A gépmester-
tanfolyamok, amelyek kozel egy évtizeden
at sziineteltek, két évvel ezel6tt kizohajra
nyiltak ismét meg és oktéber elejétél
marcius végéig tartottak. A gépmesteri
tanfolyamok, dacdra, hogy oly driasi fon-
tossaggal birtak, csak nagynehezen voltak
megvalosithaték. Mert amig szedé kollé-
gaink ceruzival, papirral és ecsettel a
kézben végezhették tanulmanyaikat, addig
a gépmester eléadéknak ragaszkodniok

kellett legfébb szerszamukhoz, a géphez.
E kivansagnak csak igen nehezen lehetent
eleget tenni, mivel konkurrencialis szem-
pontok, esetleg eléallhaté konnyebb vagy
nehezebb természetii gépzavarok és egye-
bek, mind oly okok, amelyek ugy foénoki
mint eléadoi részrol figvelembe veendok
voltak. A legutébbi gépmestertanfolyamo-
kon a hallgaték két csoportra oszlottak.
Az egyik csoporthoz tartoztak azok, akik
valéban rd voltak utalva arra, hogy a
szukma egyik vagy masik agaban magukat
tokéleteshitsék, a masik csoport az, amelyik
magasabb szakmai képesitést akart sze-
rezni, hogy elényosebb anyagi helyzetet
biztositson maganak. Es csak egy igen kis
rész, talan a negyvede volt az, amcl}-el. a
szakma szeretete vezetett a tanfolyamra.

Hogy a gépmestertanfolyamok milyen
sikerrel zarultak, vajjon az elért ered-
mény egyaltalan megfelelt-c a virakoza-
soknak, annak mérlegelését nem e sorok
iréja akarja eldonteni.

Az eléadds modja és alakja.

A hallgatok kiilonb6z6 foku eléismerete,
egyik vagy masik stidium irinti hajla-
mossiga, tehetsége, oly tényezék, amelyek-
kel individualisan szamolni kell. Még a
leggyengébb hallgaté sem érezze magin
visszahelyezve, kiilinben az oktaté irant
elvesziti a bizalmat. Minden hallgatot a
gvengéjénél kell megfogni és feltlinés nél-
kiili formaban, erejének teljes mértékeé-
ben az elvégzendé munkiahoz tartani. Az
eléado segitGkeze mindig idejében avat-
kozzon a raszorulék munkajaba.

Az egyes munkalatokat bevezeté eld-
adas el6zze meg, de az nem szaraz. hosszara
nyujtott teoretikus médon, hanem mint-
egy megheszélés formajaban térténjen.
A tanfolyam hallgatéit ra kell szoktatni,
hogy a munka meneterol jezyzeteket ké-
szitsenek, de nem egyes lapokra, hanem
kiilon e célra fenntartott fiizetekbe. A
gyakorlati tanitas tamogatasara a hallgaték
koziil egy kijelélends, aki a kovetkezd
6rian a lefolyt munka menetét rovid vo-
nasokban ismétli.

A gyakorlati munkakat az alkalmas
pillanatokban a kells magyarazatokkal
tamasszuk ald. A magyarazatok ne okos-
kods, hanem minden koériilmények kozt
lakonikus formaban tartandék.
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Az egyes tanfolyamok anyaganak ossze-
allitasinal figyelembe veenddk a hallgaték
képességei, a nehezebb munkakat mindig
az altalanos, a mindennapi munka elézze
Kiilonés figyelmiinket képezze a
nyomoégépek szerkezetét és kezelési modjat

meg.

targyalni.

tokra osztjuk.

Most pedig kovetkezne a gépmester-
tanfolyamoknak egy egységes iranyt ado
tanmenete, amibe nemesak a févarosban,
hanem a vidék nagyobb centrumaiban
dolgozé kollégak is beleilleszkedhetnek.

A tanmenetet 4), B) és C) csopor-

A) csoport

B) csoport

C] csoport

dogas 1 -—32.ig.
Beforditas. Buktatas.
Tomlemezek alaépitése.
és kezelése,

boritis minemisége.

kin, angolbér, gumi,
felhaszndlt
m.: ivfogdk,

lesziekek, ivkirakok.
6. Az egyengelés.

Torznyomas (smice).
képzidés. Lehnzodas.
dés. Szaradasi nehezségek.

getések,

fénvtelen miinyomd sth.

nyilds, Attetszoség.

vegyl

Tés,
papir

1. Kilovés dltalinossaghan. Egy-
szeritbb é: nehezebb formak
kilévése. Hardint és egymisha-

Atforditas.

2. A formdék =zirasa, helyes fol-
épitése és soregyenbe allitdsa.

3. A hengerek anyaga, ontése

4. A nyomdéhenger boritisa, a
Puha.
félkemény és kemény boritas.
ivek, karton, vdszon, molesz-
para-
gumi és viaszon vastagsiga, a
anvagok hatdsa.
5. A ovomogép beigazitdsa, 1.
szalagvezelés,
szalagnelkiili ivkivezetés, il-

Az egyvenge-
tésral altalaban. Alulrol valé

egyengetés. Arnvékolds utin
(Schattierung) wvalé egyen-
getés.

7. A tovibbnyomas, A nyomais

kozben elofordulé =zavarok.
Rane-
Kend-

8. Vonalas és félténnszos formak
anyaga, i, m.: fametszet. foto-
tipia, autotipia, galvinaé. cel-
luloid, sargaréz és viordsréz.
A képdacek kellositesze, le-
fejtése, nlaépitése,alulrdl valé
egyengelése, megerosilése,

9, Erdegyengetések. Keézi kiva-
gas, Mechanikai és erdegyen-

10. Egyvengetés kiilonbozo papi-
rokra, i.m.: kréta, minyoma,
11. A papir anyaga. A papir fizi-

kai tulajdonsagai, 1. m.: sily,
meéret, vastagsag, feliiler, ta-

tulajdonsdgai,
enyvezés, felszivoképesség.

11.

12.

13.
14.
Ia.
16.
17.

18.
19.

20,

21.

22.
23.

. Alap-,

. A szinek befolyisa az em-

beri kedélyre.

. Tarka és nem tarka szinek.
. Goetheféle szinkorong, Ost-

wald szinkorongja.
masod- és
rendii szinek.

harmad-

. A szinek keverése.
. Meleg és hideg szinek.
. Kiemelkedé és

bemélyedi
szinek.

. A kontraszt hatasa, fokozasa

és besziintetése, a szinek egy-
miasmellettisége.

. A semlegesek.
. A rosszul harmonizalée kis

intervallumok.

A szinek érzéki és erkolesi
hatéasa.

A szinek jelképessége (szim-
bolum).

A szinek elrendezése.
Kettds és hirmas szinkotések.
A festékek anyaga.

Fedo és attetszo festékek,
Gybngytzés, szakitis, kend-
des, keveshé és erosen szarado
festékel.

Koto. és potanyagok.
Gyakorlati  kivitelek, egy-
szeriibb és tihbszinid akei-
dencidk nyomaisa.
Alnyomatid ténusok nyomisa,
Bronz-porzds, bronzfestékkel
valé nyomds.

A festékek kiaddssaga.
Specialis festékek.

e |

10.

11,

12.

13.

14.
15.

16.

. Az egyszerii gépek. Ek, csavar,

lejtd, hengerkerék, csiga és
emela.

. Nyugvis és mozgas. Egyen-

letes és viltozé mozgas. Kor-
mozgis.

. A mozgas akadilyai, fékezés,

csnisz6 és gordiilé surlodas.

. A tehetetlenség, inditas, fé-

kezés.

. A gépek anyaga, szilardsaga,

tovabba a szerkezeti anyagok
igénybevétele,

. Gépelemek. Ekek és ekkote-

sek, tengelyvek és tengely-
csapok, csapdgyak, fogas-
kerekek. Forgattvitkar, vond-
rid, tolérid, emeldrudak,
kirhagyok.

. A nyomégépek osztilyozisa.
. A nyomégépek hajtoszerke-

zetel,

. A forgo mozgas atalakitasa

egyenes iranyid mozgassa €s
viszont.

A  nyoméalap egyenlotlen
mozgisa és urduplazasa.

A nyomdéhenger viszonya a
nyomobalaphoz.

A nyomdgépek festékezo
szerkezetei,

A nyomdgépek kezelése és
karbantartiisa.

Onberakék.

Az egyes nyomoégépek szer-
kezeti eltérései.
Visszapillantds a nyomégépek
fejlodésére.

A hiarom csoportra osztalyozott tan-
folyamok anyaga még mnem meriti ki a
gépmester teljes munkakérét, itt csak az

alapismeretekrdl van szo.

Hogy a tanfolyam nemcsak tanulsdgos
és érdekes legyen, hanem serkentéleg is
hasson, a rovid elméleti elbadast a gya-

korlati feladatokkal parhuzamosan tartjuk
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kérdések és feleletek formajaban. Amit
ayakorlatilag nem vihetiink keresztiil, azt
szemléltetoleg ismertetjiik.

A szemlélet minden megismerésnek az
alapja és eldfeltétele.

Az A) csoport 6. pontja az egyenge-
tesrol szol. Ismertessiik meg a hallgatok-
kal az egyengetés céljat, szitkséges voltat
és azokat a szempontokat, amelyeknek
figyelembevételével az egvengetést végre
kell hajtani. A hallgatékat szoktassuk ra,
hogy az egyengetés nem ide-oda kapko-
dassal, hanem mindenkor tervszeriien és
mindenekfslott drnvékolas utan torténjek.

Tandcsos a hallgatokkal elészir 8 oldal
kézi- vagy gépszedés szoveg egyengetését
elvégeztetni, eldszir spontan, minden hall-
gato belatasa és tudasa szerint egyengessen,
az eredmény meglepé lesz, Tiz hallgato
kozt nem lesz ketto, akiknek az egyenge-
tése egvenlo lesz. A hanyag és lompos mun-
kat elitéljiik, ra kell minden egyes hallgatot
gzoktatni, hogy az egyvik a masik munkajat
tudja tovabb folytatni. (Schichtrendszer.)

A B) csoport a szinnel, a festékkel és
a szinnyomassal foglalkozik.

Régente, ha a gépmester egyszer egy
esztendében pirosat nyomott, az mar szin-
nyomé volt és a legnagyobb tekintélynek
orvendett. Ma mar a szinnyomas ugyszol-
van a mindennapi munkikhoz tartozik,
szebhbnél-szebb és pompias munkak lat-
nak napviligot és éppen ezen a téren
latjuk kollégaink kézott a legnagyobb
tapasztalatlansigot és kozdnyl.

A szinek ismertetésénél a gyakorlatias-
sagol tartsuk szem el6tt. Nem arra van
szitkségiink, hogy a fénysugar mily idé és
ut utan érkezik hozzank, hogy az egves
szinsugarak hany billié rezgést végeznek
masodpercenkint, hanem hogy megismer-
jik a szinek torvényeit, sajatsagait és
egymashoz valé viszonyukat.

A szintant bevezetésképpen a hallgatok
vizfestékkel és ecsettel végzik, esak amikor
a megadott anvag 14 pontjat elvégeztiik,
tériink at a gvakorlati munkara, a géphez.

A B) esoport 11. pontja a szinek ér-

zéki és erkolesi hatasirél szol. A szinek
nemcsak a szemeinkre, hanem kedé-
lyiinkre és lelkiinkre is hatnak: ben-

niink kiilonféle érzelmeket keltenek. in-
nen van egyik-masik szin iranti vonzal-
munk vagy ellenszenviink is. Mivel pedig
minden szin mas érzést kelt és mas han-
gulatra ébreszt. nem éppen kiézényos a

tiszta szinek hatasinak ismerete. A4 vérds
pl a legpompasabb és legerélyesebb szin,
telve élettel és eréllyel. A virds szin mint a
vér, tehat az élet szine, csak erds érziiletek
jelképes kifejezésre hasznaltatik, mint pl a
batorsag, hésiesség sth. A szinisszekiotteté-
sekben a nyugodtabb szineket nagyon
emeli, azért minden &sszekottetéshen si-
keresen alkalmazhato. A voros siotét foke-
zataban komoly és méltgsagos, vilagosban
pedig ¢éltetd és orvendetes; hatasa mas
szinnel nem pétolhaté. A voros szin alkal-
mazasa ott van helyén, ahol komoly ¢s
iinnepies hangulat felé toreksziink. A
tovabbi szinek egyvenkint is targyalandok.

Az idérablé., pepecselgeté munkilko-
dist ne engedjilk a hallgaték kozt labra-
kapni, tisztan 2X3 cicerés nagysaghan
kell az egyes szineket a megadott tavol-
saghan lefesteni és alaja iratni a magya-

- razatokat,

Ha ebben az értelemben vezetjik le a
tanfolyamot, gvakorlati értéke elmarad--
hatatlan.

Végiil kivetkezne a C) csoport, mely
a nyomogépek szerkezeteit részekre bontva
targyalja.

IHogy a nyomégépek ismertetésével sike-
resen foglalkozhassunk, nem elég tud-
nunk, hogy az egyik vagy masik gyorssajté
két-, négy- vagy hatpilyis, festékezd-
szerkezetei két vagy harom felhordéhen-
geresek, hanemismerniink kell a mechanika
alapelveit is.

Ahogy a mértan a pontok, a vonalak
és a testek elhelyezkedésével, a természet-
tan (fizika) a természetben eléfordulo
jelenségekkel és tineményekkel foglal-
kozik (pl az ténberaké légszivattyis hen-
gerében keletkezé siiritett és ritkitort
levegs ivlefejtése és iviatadasa), ugy a
mechanika a tér- és idovaltozason kiviil
még a mozgasok fizikai okait is targyalja.

A C) csoport 1. pontja az egyszeri
gépekrdl szol. Ismertessiik meg a hallga-
tokkal, hogy barmily bonvodalmas is le-
gyen valamely gvorssajto. korforgé- vagy
onberakégép, az mindenkor felbonthato
oly gépelemekre, melyeket egyszerii gépek.-
nek mondunk. Hat ilven epgyszerii gép
van: az emeld, a csiga. a hengerkerék, a
lejté, a csavar és az ék.

A legkomplikaltabb nyomégép is arany-
lag igen kevés kiilinnemii részek csopor-
tositasat képezi és komplikaltsiguk ecsak
ezen néhany résznek kiilonb6zé nagysag-
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ban vagy alakban valé ismétlédésében
rejlik. A nyomdgépnek is vannak olyan
alkatrészei, amelyek csaknem minden gép-
nek nélkiilozhetetlen kellékei s viszont
olyanok. melyek a gépek csak egy bizo-
nyos csoportjaban jatszanak f{dszerepet,
mint pl a gyorssajtén a nyoméhenger, a
festékezé szerkezet ¢és ivelvezetd szer-
vek.

Az egyszerii gépeket egyenként és a
nyomogépre vonatkoztatva targyaljuk. Az
egykari, kétkard és szogalaki emels tor-
vényei, valamint valtozatos alkalmazasuk
a nyomogépen a gyvakorlati fontossaguknak
kell6 kidomboritasaval képezze oktatiasunk
legfdbb céljat.

Az oktatas modja itt is legféképpen
szemlélteté legyen, Célszerii az egyes fon-
tosabb szerkezeti részeket és azok Gssz-
miikGdését viaslatosan foljegyeztetni.

Természetesen minél hévebbek. kizvet-
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lenebbek, biztosabbak a mi szakismere-
teink. annal kénnyebben tudjuk az egész
anyagot attekinteni, egyes részeiben fol-
ismerni, azokat egymaisra vonatkoztatni
és hallgatéinknak helyesen atadni. Ossze-
gezve a mondottakat, ezek volnanak azon
iranyelvek, amelyeket a gépmestertanfolya-
mainkon kévetendéknek tartok.

Igaz, hogy a naponként valtozo és egyre
siilvosabban rank nehezedé viszonyok
talain nem éppen alkalmasak, hogy tan-
folyamainkat még jobban kimélyitsik.
mert egyelére még az is kérdéses, hogy
vajjon a meglévoket fenn tudjuk-e tartani
megfelelé terjedelemben.

Mindazonaltal nem végeztem [olisleges
munkat. mert ha a koriilmények benniin-
ket esetlee most tétlenségre is kényszeri-
tenek, ezt a sziineteltetést is a szaktudas
magazabb nivora valé emelésére f[ogjuk
forditani. B. H.

A technika fejlédése és a géptermek
racionalizalasa

A technikai fejlédésnek, amely iparunk-
ban egyik fél részére sem hozla meg a
vart babérokat, sem a remélt eredményt,
kell egy par sort szentelniink. A technikai
iejlodés tempdja maguknak a vallalkozék-
nak sem mindig kellemes, mivel minden
éremnek két oldala van. Nekiink teljesen
mindegy, hogy a villalkozék a gyors fej-
lédéssel szemben milyen allaspontot fog-
lalnak el. A mi szempontunkbél sokkal
fontosabb az, hogv ezen [ejlédés kivetkez-
tében a termelési processzusbél olyvan sok
munkaeré ne legven kénvtelen kivalni.
Az utolsé években a »racionalizalas« szo
igen nagy jelentéségre tett szerl, mellette
az eddigiranyadé jelszo, »Taylor-rendszer,
teljesen elvesztette jelentéségét. Mi gép-
mesterek és nyomok megértjiik azt, hogy
sokkal .gyorsabban és minéségileg jobbat
lehet elGallitani, ha jobb és nijabb gépek-
kel a munkamegosztast helyesen viszik
keresztiil. Mi megértjiik azt. hogy nem az
a legderekabb, aki a legtébbet gondolko-
zik, hanem az, aki kevés gondolkozassal a
legtébbet produkal. Ha a feltalalt eszkdzsk
és eszmék segitségével a praktikusan dol-
gozo ember fogisokat takarit meg és a
folosleges munkat elkeriili (arra nalunk

rafogjak, hogy nem dolgozik és lusta, el
kell bocsatani, mert nem ugral egész nap,
nem »racionalizal«), akkor ez egészséges
racionalizalas, amelynek gyiimélese nem
maradhat el, vagyis helyesebben mondva
kell hogy a dolgozénak javara valjon.
Hogy néz ki a mi iparunk a technika mos-
tani fejlédése mellett és mire fog benniin-
ket a jovée még megianitani? Ki élvezi
racionalizalt munkank gyiimolesét? Mi
gepmesterek és nyomaok eleitél kezdve csak
szenvedé alanyok voltunk. mi nyégtiink
a kiillonb6zé adék és most még nagyobb
adék és levondsok terhe alatt és a gép-
piacon megjelené minden ujitasnal igen
sok szaktarsunk maradt munka nélkil
Nem tudom megallapitani, hogy a racio-
nalizalasbél tulajdonképpen kinek van
haszna. annyi azonban bizonyos, hogy a
gépegyarak a személyvzetet egyharmadira
leredukdlva, szériaépitéssel sokkal tébbet
termelnek, mint hékében. a hatalmas
nyomdapalotak sem lettek puszian a sem-
mih6l és egvik-masik grafikai részvény-
tarsasag osztaléka igen vilagosan beszél.

Ha a grafikai vasarokra és szakkiallita-
sokra visszapillantunk, tigy megallapithat-
juk, hogy a technika fejlédése a helvzetet
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inkabb megjavitotta, mert amig konyv-
nyomogépek vannak, addig sziikség lesz
tanult gépmesterekre és nyomokra is, mert
az 1j komplikalt szerkezetii gépeknél és
késziiléekeknél nem lehet tanulatlan sze-
mélyzetet alkalmazni, mint ahogy ezt a
legtobb reklam hirdeti. Az alapelv mindig
ugyanaz marad. A gyorssajté mindig az
lesz, mindegy, hogy automatanak vagy
gyorsjaratiinak vagy masnak kereszteljiik;
minden évben javitanak, tokéletesitenek
rajta valamit. Egyszer az egyengetéssel,
mas alkalommal a nyomassal akarnak taka-
rékoskodni, tehat karunkra mindig egy
indirekt racionalizalast hajtanak végre.
Az onberakcékésziilék is igen megvaltozott,
mégis lathatjuk, hogy a kiilonbszé papirok
gvartasanal és kidolgozdsanal (amelyek
még mindig gyermekcipében jarnak) oly-
kor-olykor eléfordul olyasmi, ami még nem
tokéletes és a technikai fejlédést csakis
az egyes szaktarsak ligyessége és felfogo-
képessége juttatja érvényre. A tégelyeknél
ugyanaz az eset, mindegy, hogy ringé moz-
gast végeznek, hogy parhuzamosan vagy
fiiggélegesen nyomnak, hogy régi wvagy
az osszes technikai ujitasokkal vannak fol.
szerelve, az esetleg oranként rajtuk beallo
akadalyokat, nehézségeket a racionalizalas
és technikai fejlédés dacara csakis a gép-
mester vagy nyomé munkdja gyézheti le,

akinek tudasatol a hibak kijavitasa fiigg.
Igen jol tudjuk azt, hogy a technika fej-
16dése olyan gépeknek az épitését nem
teszi még lehetévé, amelyek benniinket,
gépmestereket és nyomokat filoslegessé
tennének és hogy a géptermekben olyan
sokat kivetelnek téliink, éppen azért kote-
lességiink, hogy kiharcoljuk magunknak
(kiilénosen a most folyo targyalasok alatt)
azokat a jogokat, amelyeknek azel6tt mar
birtokaban voltunk. Mindenekelétt kote-
lességiink az 1) gépek épitésének az el-
biraliasa és az érdekelteknek kell meg-
allapitani azt, hogy az ijitasok résziinkre
valoban technikai elérehaladast jelente-
nek-e és hogy ezek az Gsszipar és zépipar
javara véalnak-e? A végén meég arra sze-
retnék utalni, hogy a viasarokon és szak-
kiallitasokon, valamint a gyarakban kialon
bemutatott késziilékek mind a két fel erde-
kében ne jarjanak tiresen. Mert az uzembe
helyezett és nyomoformaval beigazitott gép
jobban tudja a vevd figyelmét magara ira-
nyitani, misodsorban pedig az ezeknél a
gépeknél dolgozé szaktarsaknak meglenne
az alkalmuk arra, hogy magukat kiképez-
hessék és egyik-masik kérdésre mingyart
a helyszinen kapjanak felvilagositast.
Remélem, hogy ezek a sorok az illeté-

keseket gondolkozasra késztetik.
Cs. F.

Dobozgyartas nyomdai uton

Ugvanez all fénn akkor, ha a féldolgo-
zandé anyag tilsagosan térékeny, porha-
nyos, repedezé — és ez gvakran fordul
elé —, vagy pedig fabél késziilt kéreg-
lemezt tartalmaz, amely szintén téredezik
és a dobozon izlésteleniil nézne ki a hor-
nyolas. Ezekben az esetekben a hornyolast
mellézziik és a bemetszési modszert alkal-
mazzuk. Cikkiink elején mar bemutattam
ezeket a metszokésziilékeket a mellette
lévé védéléniaval egyiitt. (6. abra.)

Tehat a fontemlitett esetekben, amint
azt ezen cikk bevezetd részében emlitettiik
is, a hornyolo rézléniak helyett a metszé-
kések lesznek mar a forma megszedésénél
alkalmazva. Ebben az esethen az egyen-
getés elott a rézlemezt esak egy rendes
vékony fehér ivvel vonjuk be és ezen
a folilleten semminemii felsé egyvengetést
nem alkalmazunk. Tehat csak a rézlemez

alatt és a forma alatt egyengetink. Ha
a kozepesnél vastagabb anyagot kell fol-
dolgoznunk, akkor a vagovonalakat és a
vagoidomokat a szedés alatt ala kell rak-
nunk, viszont vékony anyag esetén a metszo-
vonalak alulrél valé alarakasa sziikségel-
tetik, s6t rendkiviil vékony anvag esetén
a metszovonal mellett léve véddvonalat is
alulrél kell alarakni, mert ellenesetben
a metszévonal, amely kizarélag a hajto-
gatast van hivatva eléidézni, az anyagot,
épligy mint a vagévonal, atvagna és ma-
kulatirat termelnénk.

Ha a védévonalak kellgsitését vékony
anyag esetén elmulasztjuk, az nyomas koz-
ben is mint tiinet hellyel-kdzzel itt-ott
jelentkezik, majd ujra idészakonként el
is marad, éppen azért ezt az dGvatossagi
rendszabalyt mint miiveletet elmulasztani
nem szabad. Nagyobb mennyiségii nyomas-



15. oldal

A GEPMESTER

nal eléfordul az, hogy a doboz széveg-
nyomasat a vagassal, hornyolassal, illetve a
metszéssel egyidejiileg, azaz hogy egyszeri
miivelettel kell elvégezniink. Ebben az
esethben a széveg szedése bele lesz szedve
a doboz szedésébe, de mindenesetre a sziveg
és a dobozt kiformild szerkezetek, kések,
léniak sth. kizott legalabb egy cicerd, de

(16. dbra.) A tobbi egyengetés ugyan-
lgy torténik, mint a szévegnélkiili doboz
gyartasanal, azzal a kiilonbséggel, hogy
ebben az esetben még a szedést is meg
kell egyengetniink.

A nyomas elején ajanlatos azt gyen-
gébben tartani, miutan 3—400 nyomas utan,
a fokozatosan beigyaz6dé nyomas utén

15. dbra. Kész egyengetés az ivfogdk elhelyezésével

ha lehetséges, akkor még tobb helyet, iirt
kell hagynunk abbél a célbél, hogy a kettds
nyomasmiivelet — dobozkészités és sziveg-
nyomdis — egymdsra valé karos hatasat
kikiiszoboljiikk. Miutan a szedés a vagé-
késeknél magasabb, igy a felhordé hen-
gerek csak a szedést érintik. Minthogy
azonban a szedés és a vagokések kiozotti
magassagi kiilonbséget a nyométégelyven
kell kiegyenlitenunk, sziikséges tehat, hogy
a tégelyre alkalmazott rézlapot azon a
helyen, ahol a szivegnyomas raesik, kivag-
juk. Ezt a kivagasi miveletet olyanforman
a legajanlatosabb végrehajtanunk, hogy a
kész dobozszedést beemelve, egy festék-
levonatot készitiink és a levonatot a réz.
lemezre ragasziva, azt megielelé helyen
kivagjuk olymédon, hogy a szoveg és a
hajtas kozott legalabb 10 tipografiai pont
iir maradjon és a kivagott hely belss
széleit finom reszelovel rézsit lereszel_]uk
és pedig azért, hogy a nyomandé papiron
az ezen a helyen eléfordulé hélyag-, ranc-
képzddést, az anvag torédését megeldzziik.

az kissé eroteljesebb lesz, sot sziikséges.
hogy azt idékézionként megfigyeljiik és
utanasegitsiik. Az illesztékekre és az iv-
fogokra is kiilonds sulyt kell helyezni
(15. abra), hogy a nyomas zavartalansagat
biztositsuk.

Dobozgydrtds gyorssajtén.

Ha a készitendé doboz mennyisége nagy,
akkor azt gvorssajton is szokas késziteni,
miutan ez a termelésnél sokkal elényisebb,
mint a kisméreti Gally-gépeken.

Ennek a termelési médnak a legfon-
tosabb feltétele azonban az, hogy az a
gvorssajté, amelyen ezt a munkalatot el-
végezni akarjuk, rendkiviil erds épitési
legyen,a nyoméhenger belseje siiriin legyen
bordazva, tgy hogy nyomdsunk mar a
nyomohenger onsilyi nehézkedése folytin
is biztositsa a megfelelé eredményt és a
nyomoalap is megfelelﬁen ala legyen ta-
masztva, egyszéval egy jé, illusztraciok
nyomasara is alkalmas, erés szerkezetid
gyorssajté. Egy kevéshé erds szerkezetii
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vagy oreg, kihaszné\t gyorssajto, mely a
a nyomasnak megfelelé rezgésmentes és
sima lefolyast nem képes biztositani, erre
a célra egyaltalan nem alkalmas, részben
mert rovidesen tonkretenné a format és
részben maga a gép is rovid idé alatt
tonkremenne. Az eljaras a forma eléké-
szitésénél — szedés zarasa és az egves
alkatrészek kezelése — ugyanaz, mint a
tégelysajtonal és igy csakis a kiillonbozetek
taglalasara tériink ra.

A nyomdéhengeren levé boritast teljesen
levessziik és a nyoméhengert benzinnel jol
megmossuk, hogy az zsiradékmentes legyen,
ha ez megvan, akkor a nyoméhengert a
mar ismertetett keézihengeres modszerrel
bevonjuk halenyvvel és egy, a formanak
megflelelé nagyon szivés kartont az igy
megkent nyomoéhengerre rafeszitiink.

Természetes. hogy ennek az ivnek a
nyomohengeren mindeniitt ragadnia kell és
sehol sem szabad rancot vetnie. Ezekutan
a nyomoéhengerre szintén sima, hengerelt
rézlemezt feszitiink fel, amelyet szintén a
felsé oldalin csiszolépapirral érdesre csi-
szoltunk, hogyv a raragasztandé ivet joh-
ban megfogja. Magat a felfeszitendé réz-
lemezt legajanlatosabb egy badogfeldol-
gozogyarban vagy mihelyben badoghaj-

litogépben a nyomdéhenger Kkeriiletének
megfeleléen meghajlitani, az el6részen

pedig egy a nyvoméhenger ivszoritojanak
megfelelé derékszogi 2—3 em-es athajtast
eszkizilni, hogy a lemezt az ivszorité ala
megfeleléen becsiphessiik. Ha ez netin
akadalvokba iitkézik, akkor a nyomdo-
henger elejére, vagy magira a boritast
szorito rudra csavarmenettel ellatott lvuka-
kat furatunk a sziikséghez mérten és a
rézlemezt is ennek ardnyiban kifiirva most
mar a lemezt elil csavarokkal erdsitjiitk
meg. A rézlemez elsé oldalira szintén

lyukakat furunk. éspedig ha gémbélyii és
kampokkal elldtott ivieszité van a gépen,
akkor minden kampdval szemben a lemez
alsé szélére egy-egy lyuk jon. mely lvukak-
nak a rud felé esé oldalat laposra reszel-
jiik, ezeken a lyukakon keresztiil gépsza-
lagot vezetiink (vagy erds rézdrotot ). azt
hurokra kitve mindig a szemben levé kam-
pokra kotjitk és ezek segitségével a
lemezt a nyomohengerre folfeszitjiitk. Ha
azonban a nyomdéhenger tjrendszerii, négy-
szegletes, kamponélkiili raddal van ellatva.
akkor a rézlemez alsé szélére egyenes
vonalban, egvmistél 2 em tavolsaghan apré
Iyukakat furatunk és akkor a lemez szélére
a lyukakon keresztiil erés visznat varrunk
fel, a vasznal azutan a szdgletes ridra
szokasos modon [ilfeszitjiik. Ennek meg-
torténtével 1jbol raragasztunk halenyv-
vel az immar folfesziteil rézlemezre egv iv
érdes szuperior- vagy patronpapirt és ha ezt
alaposan radorgilve féloraig szaradni hagy-
juk, megkezdhetjitk az egyengetés mun-
kalatat, amely alapelvben egyezik a tégely-
sajton valé egyengetéssel,

Meg kell azonban emlitenem egy mar
oly sokszor [Glemlitett, de soha eléggé nem
hangoztathaté szabalyt, ama megdénthe-
tetlen alapigazsagot, hogy a nyomohenger
forgasi sebességének a legtokéletesebb ossz-
hangban kell lennie a nyomdéalap moz-
gisi sebességével. Ennek tudataban kell
megvalasztanunk a nyomdhengerre fel-
rogzitendé rézlemezt és megallapitanunk
a rézlemez ali a nyomdéhengerre ragasz-
tandd karton ivvastagsigat. Ha ezt el-
mulasztjuk, akkor mnagyon sok értéket
képviselé anyvagot par ezer nyomassal
tonkreverhetiink. A format bezarva [6l-
emeljiik és minden egyes darabot meg-
vizsgalva, mindent szorosra rogzitiink, ez-
utan a format beemelve festéklevonatot

c

16, dbra. A dobezgyirtis keresstmetszetben. Tiegel-nyomotégelv. a) a késel: kizé beszedeit
szedés. b) dombornyomdé rézvéset, c) metszbkés, d) e) hornyolé rézlémia, vékony és vasta-
gabb, f) g) metszokés rézvonallal aldtimasztva, h) kidobi s:zerkezer. i) iirpdtlék, térzék,

k) ezy iv papir a tégelyre ragasstva, ) az erre

felragasztott rézlemez, m) dombornyomo

véset egvengetése, q) a berakott iv
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készitiink, megallapitjuk a soregyen és
beosztasok helyességét, a hibas és kopott
darabokat kieseréljiik és a format bezarjuk.
Ezutan a format felallitjuk és az aljat
benzinnel lemosva, ragasztéval meghenge-
reljitk és erre egy kemény. szivés papir-
ivet ragasztunk — jé konyvpapirost, vagy
ehhez hasonlét.

Ezutan a zardkeretet f{élig leeresztett
helyzetben a gépbe beemelve, a helyére
csusztatjuk és csak azutan eresztjitk le
egészen a nyomoalapra, ha a zarékeret
mar pontosan a helyén van, mert ha ezt
elmulasztjuk, a forma ald ragasztott iv
nem lévén megszaradva. kinnyen elesiszik
vagy rancot képez. A beemelt format min-
den oldalrél el kell ékelni és rovid szara-
dasutan levonatot készitiink és megkezdjiik
az alulrél wvalé egyengetést, ugyanigy,
mint az a tégelysajton torténik. A készitett
levonaton megjeliljiik az egyes alarakandé
részeket, éspedig nem a szokdsos ceruza-
jelekkel, hanem szamokkal (1. 2, 3. sth.)
aszerint, hogy melyik rész hany papiros-
alarakast igényel és a format ugy egyen-
getjilk, miutan t6bbet kinyitni mar nem
szabad. Az egyengetésnél ligyeljiink arra,
hogy a vagékések a rézlemezt csak éppen
hogy érintsék, mert ellenkezé esetben a
vagok a rezet mélyen bevagjik és ehbe a
bavagasha a nyomandé iv tormelékei nvo-
miaskdzben behurcolédnak és ennekfolytan
az iviinket vagy a felsé szalagok képte-
lenek lesznek egy darabban levenni a
nyomohengerrdl, vagy ami még gyakrab-
ban eléfordulhat. a nvomandé iv a girbe-
idomu metszékések rekeszei kozitt mélyen
beékelédve mintegy bentreked a formaban,
darabokra szakad és még a kiemels rigos

szegecs sem tudja ezt kikiiszobolni. Ha
ez az izemzavar minden elévigyazat elle-
nére is eléfordul, akkor legeélszeribb a
gépbe egy also hengert betenni és ennek
segitségével a format egész gyenge olajos
kencével jaratni. Szérvanyosan eléfordulo
ilynemu akadalyoknal azonban — feltéve,
ha az egvengetés kifogistalan és a kések
nem nagvon tompultak el — aformanak
idénként sikporral valé behintése is ele-
gendd. Kiilondsen a nyomas hossziranya-
han kell a vagovonalakat nagyon gyvengén
tartanunk, éppen hogy atvagjak, miutan
600—1000 nyomas utan oénmaguktél be-
vilgvelédnek. Viszont a nyomas kereszt-
irainyaban futd vagdvonalaknak mar a
nyomas legelején is, bar mérsékelten, de
egeészen vagniok kell.

Osszefoglalasul hozzatehetem még, hogy
ezek a miiveletek a munkanal rendkiviil
nagy figvelmet és tiirelmet igényelnek. az
id6t nem szabad kimélni, mert az elhamar-
kodott munka nagyon megbosszulja magat.

Végiil megjegyzem, hogy amennyiben
a nvomohengeren a renrdes nyomasokhoz
egy allando egyengetésiink volt. amely a
nyomohenger horpadasait avagy a nyomo-
pilya kivolgyel6dését volt hivatva ellen-
stilvozni, ezt az eléegyvengetést [egalira’xlést}
ez esetben is fénn kell hagynunk a nyomo-
hengeren. A gvorssajtén valé tlobozgvar-
tast a miénknél haladottabb teriileteken
azonban mar régebben kikapesoltak a
munkateriiletré6l, miutin meggyvéz6diek
ennek tulhaladott voltardl és azt az erre a
célra épitett nagyformatumii tégelysajtokon
végzik sokkal kevesebhb nehézszéggel és tobb
eredménnyel, mint ha az gyorssajton tor-
ténnek. (Vége.)

Az idei ,,Gépmesternap“-rol

mar mint olyanrél kell beszamolnunk,
amely szerves részévé valt a gépmester-
tarsadalomnak, nem kevéshé a nagy nyom-
dasztarsadalomnak. Amint ismeretes, a va.
lasztmany programjaba vette, hogy a kollé-
gialis kapesolatok kimélyitése céljabol
minden évben megrendezi a »Gépmester-
nap«-ot, alkalmat adva arra, hogy szak-
tarsaink minden gondot félretéve, legalabb
egyszer egy évben csaladias formak kozitt
egyutt legvenek.

Az idén jilius 19-én mar masodizben

rendeztiik meg a »Gépmesternap«-ot, Vac-
pokolszigetre, hajokirandulassal és tarsas-
jatékokkal egybekétve. Az elmilt évben
rendezett »Gépmesternap«erkolesiésanyagi
sikere kivetkeztetni engedte, hogy a siker
az idén sem marad el. Az elért erkilesi
sikeren tiil — mely mindennél fontosabb —
ma jelentésebb anyagi sikerrdol is be-
szamolhatnank, ha a szomorii emlékii négy-
napos munkahét nem a kirandulasunk heté-
ben kezd6dott volna meg. Figye]embevéve
az adott kériilményeket, ma mégis sikerrél
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kell beszamolnunk, mert kozel nyolesziz
résztvevije volt ennek a mindenképpen
kellemes kirdndulasnak, amely idérendben
a kovetkezéképpen zajlott le.

Vasarnap reggel 7 dratél mar siird ra-
jokban érkeztek szaktarsaink hozzatarto-
zoikkal a Petéfi téri hajéallomasra, ahol
a »Carl Ludwig« nevii, kényelmesen be-
rendezett hajo varta a »Gépmesternap«
résztvevéit. Az égholtozaton komor felhék
tornyosultak, mintha a mostani aldatlan
viszonyokat jellemezték volna. Az érkezd
vendégeket fiirge rendezégarda helyeste
el a kényelmes hajon. Nyole érakor jelzi
a gogsip az indulast. Majd a Gutenberg-
Tarsasag zenekara razendit a Gutenberg-
induléra. A hajo siklik 61 a Dunén.
hogy elvigye a szabadba néhany érara a
nyomdai munkassag tekintélyes hanyadat,
hogy er6t merithessen a tovabbi kiizdel-
mekhez ezen a testvéri talalkozon.

Bar az esé probal kellemetlenkedni, a
hangulat mégis kitiing, amit fokoz az,
hogy mindgvakrabban kiabaljik a hajon:
ymegjelent a spisz!« Amint késébb ki-
deriilt, a »Gépmesternap« alkalmabél je-
lent meg »Spiszek« cimen a gépmesterek
joizii vicelapja, amelyet szivesen fogadott
mindenki. s igy bizonyossa valt, hogy ez-
zel az otletes wjitassal célt ért vigy a ren-
dezdbizottsag, mint »Csalan« szaktars, aki
a lapot szerkesztette. Olyan jol mult az idé
altalaban, hogy meglepetéssel fogadta
mindenki, hogy mar Viacon vagyunk.

A hajobol valé kiszallas utan harom
csoportban féléran beliil kelt at métoros
kompon az egész tarsasiag Pokolszigetre.
A Pokolesarda teriiletén volt az elhelyez-
kedés tetszés szerint a dunaparti terraszon,
vagy a nagy teriileten fekvé fiives és ar-
nyas helyen.

Tizenegy orakor vették kezdetiiket a
kiilénboz6 jatékok. Nagy sikere volt az
idén a wszerencsekerékw-nek, mert rovid
idé alatt minden nyereménytargy gazdat
talalt. A kozkivanatra rendezett »szita-
jaték« nyerés esetén médot adott finom
szivar, cigaretta és csokoladé birtokolasara.
A »kécsigtorésc-nek is volt kozonsége. A
ndithéngékonyha« az indulatok levezeté-
sét szolgilia, mert mindenki tetszése szerint
torhetett, zizhatott, kiilonisen az, akinek
eszébe jutott, hogy tavaly milyen sikeriilt
fényképet kapott az esziergomi kirandu-
lason. '

Délutan a Gutenberg-Tarsasag zenekara

adott térzenét s a legujabb »nslagerek«
gvakran tancra perditették az ifjuasagot.
Hogy a sportkedvelsk ne szenvedjenek
hianyt, a helyszinen levé gyonydra sport-
telepen élvezhették a nyomdasz futballis-
tak jatékat. Ugyancsak kivették a résziiket
a lubickolasbél a »pokol-fiirdé« strandjan,
akik a meleg el6l a Duna hiis hullaimaiba
menekiiltek,

A Gépmesteregyesiilet rokkantpénzta-
ranak tulajdonat képezé hazrol késziilt
emléklapot is adott ki a rendezébizottsag.
Ez az emléklap nemecsak helyettesitette a
hasonlé alkalmakkor tudvozleteket haza-
kiildott képeslevelezélapokat. hanem fé-
nyes tamisagot tett arrol is, hogy miként
lehetett Egyesiiletiinkben eredményesen
gazdilkodni a szaktarsak tamogatisaval
az elmilt idékben a jovénk érdekében.

Mert minden elmulik, a folyton emel-
kedé hangulatot az csokkentette egy
kissé, amikor a rendezdség 7 drakor jelt
adott az indulisra. Révid idébe tellett.
amikor mar mindenki elfoglalta helyét a
hajéon, hogy egy jol és wvaltozatos pro-
orammal eltéltitt nap utin a szabadbél
ismét visszatérjen a kérengeteghe, a tik-
kadt levegdjii févarosba.

A hajé elindulasa utan egész Pestig a
fedélzeten néhany klasszikus zenedarabot
adott el a Gutenberg-Tarsasag zenekara
Elsner Béla szaktirs avatott vezetésével
és azzal az igyekezettel, amellyel az idék
folyaman ez a zenekar belopta magat a
nyomdasztarsadalom szivébe.

Az idei »Gépmesternap« egybehangzé
vélemények alapjan sikeriiltnek mondhato,
mert a rendezébizottsig hivatasin tal,
ismét kozelebb vitte egy lépéssel a meg-
valésuldshoz a »Gépmesternapc eszmei
részét. Kozelebb hozta egymashoz mind-
azokat, akiknek kézos céljaik vannak.

A torténelmi hiiség kedvéért meg kell
allapitani, hogy a rendezéség egyben nem
tudott megfelelni, amikor a tébb oldalrsl
tortént érdeklédésre nem tudta megmon-
dani, hogy a szervezet vezetésége miért
maradt tavol ezittal is a »Gépmester-
nap«-rol. 0.

e e e e

A SZERKESZTOBIZOTTSAG TAGJAL:

BEREG ANTAL. CSUVARA FERENC, EPERI ISTVAN,

FISCH JOZSEF, FROALICH SAMU, HORNYEK] KALMAN,

JANOVSZKY JANDS, LAKENBACH ARTUR, OSTERMAYER
MATYAS, SCHREIBER DEZSG, UDVARDY BELA
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O tempora, o mores!

nlesz-e gyiimoles a fin,
Melynek nines wvirdgaZ?a

Régen, mikor valamilyen formaban szé
volt a nyomdaszokrsl, akkor azokat min-
dig mint a munkismozgalom 1ttéréit em-
legették. Legalabb is a multban igy volt,
ma azonban, sajnos, ezek az »uttoréke
pihennek és kézombések a szervezeti
iigyek irant.

A régi jo kollégik, akik kivivtak a
nyomdasz név tiszteletét és becsiiletét, ma
mar vagy rokkantak, vagy elhinytak.
Helyettiik jéttek az utédok. Az idé miilik
és vele egyiitt dregszik az ember is. Gyer-
mekbél ifji, késébb aggastyan lesz, s mig
palyafutasat megteszi a gyarlé ember,
addig a vilag képe is valtozik. Soha még
ilyen vilagvalsig nem volt, mint nap-
jainkban, az eurépai kapitalizmus recseg
és ropog minden eresztékében. Marx egyik
miivében azt mondja: »A gazdasagi hely-
zet szorosan Osszeliigeg a politikai élettel.«
Folmeriil a kérdés, ha a gazdasagi élet
valsighan van, nincs-e valsighan a szo-
cializmussal egyiitt a nyomdaszszervezet
is? Ha tehat valsagban van a gazdasagi
élet, rajtunk mulik, hogy a szocializmus
ne legyen még a veszély arnyékaban sem.

Az Greg kollégik véleménye szerint
mégis szép voll az az id6, amikor fiatalok
voltak és a munka befejezése utan el-
mentek valamelyik vendéglébe és egy
pohir bor mellett szervezeti iigyeket tar-
gyaltak meg, de mégis eredményt értek
el, mert amikor kellett, ott voltak min-
deniitt a gaton és megalltak a helyiiket.

A vilaghaborn alatt és utan folnevel-
kedett generacié gondolkozisbhan eltér elé-
deink gondolkozasatél. Mikor volt az,
hogy egy dolgozé nyomdasznak ilyen ko-
moly létfenntartasi gondjai lehettek,
mint ma?

Keseriiséggel kell megallapitani azt, hogy
az ifjisig elenyészé szammal veszi az élet
csapasait oly komolysaggal, mint amilyen
komolysagot azok megérdemelnek. Mert a
ma fiatalsaga csak a mdnak él és a hol-
nappal nem torédik.

Mikor a mai »fiatalokréla beszéliink,

akkor szem elétt kell tartanunk azt, hogy

az ifjusag kiilonféle kategéridkra oszlik.
Vegyiik sorra 6ket. Elsé helyen vannak
a konnyiivéri, kalandvigyé »nem gondol-
kozok«. Ennek a szérianak nem kell tobb,

mint egy »klassz« ruha és az »isteni
dzsessz«. Szerintiik 6k megtesznek a szer-
vezettel szemben »minden« lehetét, be-
iratkoztak, fizetik a horribilis illetéket és
ezzel végeznek is a szervezettel. Oket
tessék békében hagyni a parttal, a szak.
szervezettel, kiilontsen a munkaskultir-
szervekkel. Ha valamelyik »elszant« szak-
tars igyekszik Sket meggyézni arrél, hogy
rossz tton haladnak, hagyjik beszélni
reggeltdl estig munkasmozgalomrél, mar-
xizmusrol és nevetnek. Végiil, hogy elhall-
gattassaik a kollégat, megkérdezik artat-
lanul, »hat mikor is kell oda elmenni?«
»Oda« alatt a partot értik. A kapott fe-
lelet utén a vilasz a kovetkezé: »nJaj,
nem érek ra, mert akkor van tssztanc is«.

Szoljak a masik gardarel is? Ennek a
tabornak allitélagos jelszava: »Ep testben
ép lélek«. Bator vagyok megkérdezni egy
ilyven sportembert: Mi van abban test-
edzé és lélekemelé, ha 30.000 »sportolé
végigdrukkol és élvez egy mececset por-
ban, esében, azva, fazva, aztian Gsszevesz-
nek azon, hogy melyik csapat volt a jobb.
De vannak aktiv sportolek is. Példaul a
futballistak. Elutazik a csapat drukkerek-
kel egyiitt. Torténetesen legyézik az ellen-
felet, magatél értetédik, ezért a nagy
sportteljesitményért bor, sor jar. Ha pedig
véletleniil veszteni talal a csapat, mas a
helyzet. A gvoztes nerkolesi kitelessége-
nek« kell hogy tartsa mélté ellenfelét
15—20 liter borral »vigasztalnic. Masnap
a nkisportolt« csapat az atmulatott éjszaka
utan ugy néz ki, mint akiket szanatériumba
kell vinni, nem pedig mint spartemberek.

Mikor az atlagfiatalsag részben a mozi
és tanciskola »nevelé« hatasa alatt a foén-
tebb leirt életét eli, egyre jobban né
azoknak a szama, akik a partban ott ta-
lalhaték. Ezek vasarnap nem a kocsmaba,
meccsre, tanciskoliba jarnak, hanem ki a
szabadba. Résztvesznek a szaktanfolya-
mokon, tanulnak, mert tudjak és meg-
gy6zédtek arrél, hogy a tudas hatalom,
tudni annyi, mint hatalmasnak lenni.

A wGépmester« legutébbi szamiban
O. M. szaktars ramutatott az ifjusig hia-
nyos nevelésére. Abban igaza van, hogy
nem notletekkel«, hanem rendszeres terv-
vel kell ezt a neveldmunkat elvégezni.

Ha ez a megallapitas igaz, ami irant
semmi kétség nem lehet, akkor tigy a szer-
vezel vezetdségének, mint minden ténye-
zonek kotelessége, hogy amig nem késé,
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tegye magaéva (). M. szaktarsnak f{5l-
fogasat és haladék nélkiil induljon meg
a nevelémunka olyan programmal, amely
a tanulnivagyokat oktatja, a kézombiaseket
pedig [6leszmélteti. |

A fiatal kollégaimat pedig kérem, pré-
biljak magukat tiltenni a kézombisségen
€5 jojjenek a nagy nyomdaszesaladhoz,
mert van ott minden igénynek megfelels
kulturszerv. Talan az elsé pillanatra ide-
gen lesz szamunkra az »ij kirnvezet«, de
ezt idével felvaltja az a barati szellem,
mely ott uralkodik. Kovdes J. Lajos.

Rovid kézlemények

El6adas a papirgyartisrél tanulminyi kirin-
dulissal kapesolatban. Amint ismeretes, a szer-
kesziébizottsdg programjiba vette, hogy a nyomda-
iparban haszndlatos nyersanyagokat és azoknak
gydridsat dgy eléadisok, mint tanulmanyi kiran.
dulasok keretében megismerteti a szaktarsakkal,
Az elmilt ciklusban a klise- és festékgvartis
bemutatasira volt alkalmunk., A kizel joviben a
papirgvirtasrél tart eldaddst Durant Félix vr, sz
Egyesitett Papirmiivek igazgatéja, Az eléadas
december 6-an (vasarnap) déleldtt 10 érakor lesz
egyesiileti helyiségiinkben. It emlitjiilk meg, hogy
azt kovetileg december 8-in déleldtt tanulmanyi
kiriandulist rendeziink az Egyesitett Papirmiivek
csepeli gydrtelepére, ahol a papirgyirtis technika-
jat lesz alkalmunk lani,

A Csehszlovakiival sziinetelé szerzédéses
viszony a cseh papiripart. de kiillénésen a fel-
vidéki papirgyirakat, igen érzékenyen érintette.
Csehszloviakianak 41 papir- és celluléze-gyira
van, ezekhél dizemét teljesen besziintette 6 gyar,
csbkkentett személyzettel 21 gyar. roviditett
munkaidovel 14 gvar dolgozik. Csehszlovakiabdl
Magyarorszigha a papirbehozatal havonkint dtlag
500 tonna volt.

Szines nyomatok alkalmdval a gépmester
rendesen fekete festékkel dorzsoli be a gépet és
igy egyenger. Eziltal hiztositja a készitendd munka
tokéleles egyengetését. Azonban idémegtakaritas
szempontjibol, az utolsé egyengetés készitése
alatt, mar megmosatja a gépet. hogy ez utdn mar
a4 nyomandé szinnel bedérzsilt levonatot kapjon.
Foleg a sirga szin nyomidsinil elkeriilhetetlen a
fenti eljirds, de még igy is eléfordul, hogy vagy
az egyengelés, vagy a festék tisztasiga, adagoldsa
nem felel meg a kivint célnak. Ezt a sarga
szinnel valé nyomidsnal kénnyen tudjuk ellen-
orizni, ha sotétkék iivegen keresztiil nézziik meg
a levonatot, vagy ellenérizziik a festékadagolast,
mert a sotétkék iivegen keresztiil a sirga szin
feketét mutat és ligy az egyengetés hianyossigat,
mint a festékezés helytelen adagolisit kénnyen
lehet ellenérizni.

A Guienberg-Tdrsasig évadnyitéja. A silyos
idok elsdsorban is a kultirtestiileteknek teszik
kotelességéve, hogy a nyomdai munkasok lelki és
kultirnivéjit ne engedje lesiillyedni. Egy kellemes
kitelességet véliink teljesiteni akkor, ha a szak-
tirsaknak bejelentjiik, hogy az idei szezénunkat
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megkezdjik és az Onok timogatdsit kérjiik azirdny-
ban, hogy olvan sikerrel is végezhessiik. amilven
ambiciéval fogunk a munkihoz. Ez a mind-
nyidjunkra nézve oly kedves jelentoséggel bird
szezonnyitd iinnepély 1931 oktéber 11.én, vasirnap
este fél 9 Grakor lesz a Zenemiivészeti Féiskola
nagytermében (Liszt Ferenc tér). Kiozremiikodnek:
Basilides Maria, operaénekesné. Urméssy Anika,
elondémiivészné, Jemnitz Sdndor, zeneszerzi,
Szeds Miklés, operaénekes, Gellért Lajos, eléadé.
miivész, Szentivanyi Kdlmin, szinmiivész, Bella I,
Erné, orgonamiivész, dr Herz O1t6, zongoramiivész.,
a Gutenberg-Tarsasig zenekara FElsner Béla kar-
nagy vezelésével. A jotékony eélra é= a mai eaz-
dasagi viszonyokra valé tekintettel az iigy sikere
érdekében a jegvek Ardt minimalisan dllapitottuk
meg. Jegyek kaphaték: —.350, 1. ég 1.50 P.s
arban a nyomdik hdzipénztirosainal, valamint az
Egyesiiletiinkben egész nap. Szaktarsi iidvizlettel
a wGutenberg-Tdrsasdg«,

—— e ———

Hivatalos kézlemények

A vilasziminy hatirozata kiovetkeztében a gzép-
mesteregyesiileti pénziari 6rik minden héitfon es
esiitértidkion délutin 4—6 drdig lesznek megtariva.
Kedden, szerdin és pénteken folvilagositas célja-
bol a tagok rendelkezésére allunk,

o

Jegyzdkonyv az 1931, évi szeptember hé 4-én meg-
tartoit szerkesztobizottsagi ilésral. Jelen vannak:
Bawer Henrik, Berké Antal, Eperi Istvin., Fisch
Jézsef, Lakenbach Artir, Ostermayer Mitvis,
Udvardy Béla és Weisz Mor.

Bauer szerkeszto iidvozlio megjelenteket. az iilést
megnyitja €s heszamol a lap eddigi anyagar ille-
Loen.

Weisz ismerteti a vilasztmany azon elhatiroza-
sit, mely szerint sziikségesnek tartja az Egyesiilet
50 éves fennillasinak emlékére egy olyan miinek
a kiaddsat, mely az Egyesiilet 50 éves torténetét
a mai napig magaban foglalja.

Bauer, Udvardy és Lakenbach hozzaszéldsai utan
a Bizottsig ez iigyben tigy hatiroz, hogy legkioze-
lebbi iilésén e mii szerkesztésével meghizott
lilyésy szaktirssal az iigyet megheszélve, részletes
eloterjesztést tesz a valasztmanynak.

Lakenbach beszamol a tervbevett vetitettképes
eloadas és annak megrendezése kiriili teendikral.
Egyattal ajinlja, hogy a magas kiltségek esokken-
tése miatt az Egyesiilet 30 filléres belépadijat
szedjen.

Ostermaver a lanulmianyi kirandulasok sziik-
ségességérol beszél és fontosnak tartani, ha a ta-
valyi eziranya érdeklodést még fokozni lehetne.

Berkoé és Udvardy hozziszélasai utan a bizott-
sig dgy hatiroz, hogy a legkizelebbi tanulmanyi
kirindulds egyik papirgyirba vezet és annak elé-
készitését Ostermayer és Fisch szaktarsakra bizza.

Ostermayer fontosnak tartja, hogy a tanulmanyi
kirandulist egy a papirgydartast targyalé eldadas

.elozze meg, hogy a kirdnduldson résztvevik mar

bizonyos elméleti ismeretekkel is birjanak,

A bizottsig ezt az eliterjesztést elfogadja és
ugyancsak Fisch és Ostermayer szaktirsakat kéri
fel, hogy erre az eldaddsra eléadorél gondos-
kodjanak.

Eperi felveti a kérdést, vajjon a szerkesztd-
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bizottsig mint vélekedik az idei szakianfolyamok-
r6l és milven mértékben kivinja azt fejleszteni.

Bauer bejelenti, hogy tudomisira jutolt az idei
tovabbképzt szaktanfolyvamok leépitése. Ha ez a
hir igaz,ugy szerinte minden tovabbi nélkiil tu-
domisul kell ezt venni, mert mindannyian tiszti.
ban vagyunk azzal, hogy az Anyaegyesiilet veze-
toségét mi készteti erre az — esetleges — elha-
tdrozdasra.

Udvardy a maga részérol csak szivesen litna a
tanfolvamok megsziintetését, abbél az egyediili
okbél, mert az eddig tapasztaltak alapjdn tugy
latja, hogy a gépmesteri szaktanfolyvamok nem
szolgaljik azt a célt, amelyet a Gépmesteregyesiilet
vezetGsége a tanfolyamok meginduldsival elérni
remélt,

Bauer, Fisch, Eperi, Berko és Ostermayer hozza-
szoldsai és vila utam a bizottsdg gy hatiroz, hogy
mielott ebben a kérdésben wégleges allaspontra
helyezkedik, megvarja a kongresszus eziranyi don-
1ését.

Bauer bejelenti, hogy a bizousag két hét mulva
ismét iilést tart, amikor a lap anyaganak éllasarél
mar részletesebb tajékoztatast nyujthat, Ezzel az
iillés véger ért. Fisch Jozsef, jegyzo.

Jegyzokonyv a szerkesztébizottsag 1931, évi
szeptember 19-én megtartott iilésérol. Jelen van-
nak: Bauer Henrik szerkeszto, Eperi Istvin, Fisch
Jozsef, Hornveky Kdalman. Lakenbach Artir,
Ostermayer Matyds és Udvardy Béla.

Bauer az iilést megnyitva, jelentést tesz a lap
anyaganak dlldsirol és bejelenti, hogy a tartalmat
illetéleg a szak. és tarsadalmi ecikkek kozott
50%p-0s megoszlis van. Egyhttal bejelenti, hogy
abban az esetben, ha a vilasztminy dhajinak
eleget kell tenni és a lap terjedelme csak 20 oldal
lehet, akkor egy-két cikket ki kell hagyni.

Ostermayer ajanlja, hogy a lap 24 oldalas legven,
mert a valasztminynak nem az volt az intencidja,
hogy a lap nivdja drin takarékoskedjon. hanem
a nyomdanal kivin az eldillitds ardbél enged-
ményt elérni,

Lakenbach ugyancsak amellett wvan, hogy le-
hetéleg 24 oldal legyen a lap terjedelme.

Eperi igazolju Berko tavollétét és egyben meg-
magyarazza, hogy a vilasztménynak megvolt az
oka illast foglalni a 20 oldal terjedelem mellett.

Bauer hozzaszéldsa utin a bizottsig Ggy hata-
roz, hogy a mostani szam 24 oldal lesz.

Lakenbach azt ajanlja, hogv a szaktanfolya-
mokon résztvevik fizessenek bizonyos Gsszeget
hozzdjarulis cimén, amivel azutin az is elérhetd
lesz, hogy a tanfolyamokrél a hallgatok nem fog-
nak elmaradni.

Ostermayer részben helyesli Lakenbach indit.
vinyil, azonban ezt gy egészitené ki, hogy a
hallgatok az Osszeget mintegy banatpénzt fizessék.
Szerinte elég volna, ha csak egy nyomé- és egy
gépmestertanfolyam lenne és ezeken csak a
valoban raszorulek vennének rész.

Bauer szerint ezt a kérdést most tigyvsem lehet
eldonteni, hanem be kell varni a jelentkezéseket
€s csak annak alapjin lehet koriilbeliil megéilla-
pitani, kiket lehet a tanfolyamokra félvenni.

Harnyéky megindokolja eddigi tavolmaradisit
es egyuttal keri a bizottsigot, hogy tovabbi kote-
lezettsége alél mentse fol.

Udvardy vilaszolva Hérnyékynek, megdillapitja,
hogy a bizottsig nem illetékes ennek tudomasul-

vételére, hanem ez az iigy a vilasztmany elé
tartozik.

Ostermayer bejelenti, hogy a tervbevett elbadas
elékészitése megtortént és ezzel az iilés befeje-
zodott. Fisch Jozsef, jegyzo.

T (=

Szerkeszt6i uzenet

T. F. gépmester, Nagyvkanizsa. Beérkezett le-
velét csak szabadsigom letelte utan kaptam kézhez
és igy eziton vilaszolok Omnnek. A mosélig, mint
irja, 10 liter kitviz, 1/, kg hamuzsir és 1/, kg
mososzoda. Ez egy elég gyenge lugosoldat, mely
a betifémre nem drtalmas, a rézanyagra azonban
a hamuzsir — tekintve, hogy az utébbi kalinmso.
tartalmi — drtalmas. Ezért ajanlatos a format
forrovizzel leidbliteni, ez biztositék arra. hogy az
anyag kozon visszamaradt Iigosoldat teljesen
eltdvolodijék. Ha a font kizolt tételekben a hamu-
zsirt 10 dekéval redukalja, kielégité eredményt
ér el. A rézanyagot idonként egy lapos edényben
petréleumban kell aztatni és szdzazra letordlni.
Ily kezelés mellett a rézlénidkon mutatkozé foltok
ismeét el fognak tiinmi.
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MUSZAKI ICGAZGATO: DEUTSCH D.

= 0

Altalénos
Fogyasziasi Szovetkezet

Kézpont s Budapesi VII, Riakdczi it 42
A magyar munkdssig leghatalmaszabb gazdasdgi szervezele.
A szévetkezer rendszeresen vdsdrls tagjai jovdra dijmentes
élathiztositast kbt a Corvinin biztositatdreasdgndl. Az Alta.
linos Fogyasztasi Szdvetkezetnek 69 fiszerizlete, 33 méasdr-
ssike, hastaridsi, edény- sth. druhdza wvan. Az Altalinos
Fogyasstdsi Ssévethezel 22,825.669°72 pengd forgalmar érr el
1929-ben és a forgalom wrdn 100.128°10 pengd vdsdrldsi visssa-
réritest fizsetett ki tegicingk. 67.000 tag. Sajdt vegyésseri gydr,
kézponti kasiizem, konzerviizem stb., sth,

Torckvés Takarékpénztar Ri

A szervesett munkdssdg egyetlen takarekintozete. Sajat tdke
700,000 pengé. A takarékpénztar iizletkore kiterjed a bank-
sznkma minden dgazatdra.

Takarékbetérek uidn magaes kamatot fizet

- s - )
Nagybevasarlo és Eriékesité Rt
Budapest VII, Akdcfa ucca 2
Ruhdzati és hdztaridsi cikkek., Fidkaruhdzak:
Csepel, Templom ter; Pesterzsébet, Kossuth Lajos wcca 41

Newyork-Aruhéz

Haztartdsi cikkek. Edénydruk. Jatékdruk

i t
aﬂﬁﬁﬁi jft.r!’nh-a-urw:fl .EL: 3

Gyirt: mostssappant, pipereszappant, illatszereket és hds-
tartdsi cikkeket a leghkivdlobb mindségbeon

Corvinia Altalénos Biztosité Ri
(A Térekevis Takardkpénstar Rt alapitdsa.)

A szervezett munkdssdg egyetlon biztositéintézete. Biztositdsi

kérdesekben folvildgositdst ad a kozponti ireddn Fkiviil as

Altalénos Fogyassidsi Szdvetkeset minden fickraktdrnoka,

Globus Urazasi Iroda
A szervezett munkdssdg egyeflen uiasdsi irodajo
4z Altaldnos Fogyaszidsi Szévetkezeibe mindenki
beléphetl. Beiratdsi dij 50 fill., egy dzicirész 30 P

Minden szervezefi munkdsnmak a szdvetkezeiben
a helye ! Pdriolfuk a szdvethezet intézményeil !




Mbass

TELEFON: AUT, B9-1-37
ALAPITVA: 18564,

e

J\/
EINWURM
ANTAL

ELSO MAGYARORSZAG! CINKOGRAFIAL,
FENYKEPESZETI ES KROMO-AUTOTIPIAI
SOKSZOROSITO MUINTEZET

BUDAPEST

Kitintetve ; :
az 1885, éyi Budapesti
Orszigos Kiallildson
nagydéremmel.

Bécs, 1873.

Trieszt, eriastgrem,
Brisszel, 1899,
Barcelona, 1886,

Péris, 1901,

1866, Ezredéves Orszagos
Kidllitason a millenumi
nagyéremmel,

kivéld versenyképesség,

IV, KAMERMAYER UCCA I

U] iparmeghonogitis és
kitind munkaée,

LAKK- ES FESTEKGYAR
RESZVENYTARSASAG

BUDAPEST VIiI,

ORNAGY UCCA 4. SZAM
TELEFON: * 97-2-29

* SOROZIATOS

Bel. védlegy.

Fekete és szines, haromszin-

nyomd és rotacids festekek

elismert legjobb miniségben

-

KEPVISELETEK

KALLINA
ZDENKO

GRAFIKAI SZAKUZLET ES

GEPKERESKEDES

Maschinenfabrik Johannisberg,
Geisenheim.

Johne Werk Maschinen Bau
A. G., Bautzen.

Otto Wuschig Tiefdruckhilfs.
maschinen, Berlin,

Bronziermaschinen Lontke & Co,
Berlin.

Maschinenfabrik Laube Dresden

J. C. Haas Rasterfabrik, Frank-
furt am Main.

Solnhofer Steinwerke, Soln=
hofan.

Zinkdruckplattenfabrik A. G.,
Berlin.

Uvachrom Emulsion, Miinchen.

BUDAPEST VIiil. TAVASZ-
MEZO U, 16, TEL.: J. 31-4-16

KLEIN ERNO

GEPGYAR ES JAVITOMUHELY
Budapest VI, Jozsel ucca 72, szim. Telefdn: 37-2-39
Gwiart ¢8 szallit kinyvnyomdik, kinyvkoteszetek
&g rokonszakmik részére mindenféle 1)

GEPEKET

Gépjavitis, pépszerelés, kiltiztetés szavatossig mellett

Lengdvdgds
gyorsvdgogép
kézi- és
matorhajfidsra,
keskemyvdgdval
bedpitve

nHungdria'
tégelyes sajid

és  hasznill




HO R VAT
LAJOS

BUDAPEST Ill, FENYES
ELEK UCCA 4, SAJAT HAZ
TELEFON: AUT, 62-4-68

Rona
JOZSEF

GEPESZMERNOK GRAFIKAI
GEPMUHELYE, BUDAPEST V,
VISEGRADI UCCA 3. SZAM.
TELEFON: AUTOMATA 25-4-48

|

Gvarit:

amerikai sajtol golyosesapdggyal,
ritgds festélekéssel, szildrd kivilelben.
Sarokgdmbdlyilail, lehiizosajlal.

Precizios nagy javitomidhely Lemez-szemesézé gépet

|
Ta||es nyomdaberendezések
szallitdsa Gj &s hasznalt alla-
potban + KoltGzések vallalasa +
specidlis gépekkel + Szereldt

vidékre is kiild

Javit és diszerel:

mindennemii offsel-, kdrforgd-, nyom-
da-, kdnyvkild- és wvonalozdgépel. —
Szaleszerii kivitel. — Kérjen ajdnlatot.

LAl FLITZOANYZS IWNIAWHD

cOPIN GEp

HENGERANYAG-
GYARA ES HENGER-
ONTODEJE

ﬁUD.ﬂ.PEiT Iv. I(GSHJTI'I lqu Il 1 !I.TEI.!IJTUS‘! &

BUDAPEST VIII. KERULET, TANCSICS UCCA T
TELEFONSZAM: JOZSEF 42-4-23. GYARTJA A LEG-
JOBB HENGERANYAGOT, AD IGAZAN SZAK- VIDEKI RENDELESEKET
. SZERU], GYORS ES OLCSO HENGERUONTEST LEGGYORSABBAN KESZIT




Chatelet Rlajos és Fia, I, Margit korit 81. Tel. 531-14

let:

ddi KEpvise

r

r

Magyarorsz

Minden nyomda kiegészitéséhez szikséges a

Kétfordulatd nyomdautomata

Augsburgi M » A * N gyartmanya

Onmiikddé szivos berako, szalagnélkiili frontkirako
Leallithat6 nyomdhenger
MINOSEG- ES TOMEGMUNKARA

Papirnagysag 34x50 cm
Oranként 3600 nyomas




