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Lino gépszedés felépitése

Miel6tt a sorszeddgépek szerkezeti felépitésével foglal-
koznank, sziikségesnek mutatkozik, hogy ezek altalanos

munkamenetével megismerkedjiink.
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1.1 A billentyiizet

Az els6 abra vazlatan lathatdo a billentyiizet,
melynek miikodtetésével mozgasba keriilnek az 0sz-
szes matricakivaltast eldsegitd tartozékok. A meg-
felel6 modon kivaltott matricdk egy lejtdsen futd
végtelenitett gyijtészalagra keriilnek. E gylijtészalag
segitségével -sorzodik minden sor matrica anyaga a
gylj tOszanba, s ezzel egyiitt a gyijtéelevatorba.
A szavak kozti térkozt a kizard ékek toltik ki.

Az el6irt hosszusagra megszedett sort ezekutin
a gyij toelevatorral Osszeszerelt emelOkar segitségével
megemeljik és az inditészerkezet bekapcsolasaval
megindul-a mechanikus munka.

Az inditoszerkezet bekapcsolasat egy, a gyu]to—
elevator hats6 jobbsarkan 1évé kb. .2 mm vastag és
4 cm hosszu edzett, rugalmas acéltii teljesiti.

A gyiij téelevator felsd allasdban a tovabbitd
szankd karmai kozé jut a sor, mely ezt a kozvetitd
csatornan keresztiil az ‘els6 elevator fejrészébe vezeti.

Miutan az elevatorfej a matricasort akadalytala-
nul és teljesen bevette, bekapcsolodik a tulajdonkép-
peni meghajto-szerkezet, mely a gépet alapallasabol
egy teljes korforgasra készteti.

Ezen korforgas alatt megtorténik minden mecha-
nikai mivelet, mélyre a kész sor kialakuldsdig sziik-
ség van.;

A mivelet elvégzése utan a matricasort a ma-
sodik elevator emeli fel az adogatd- és osztoszek-
rénybe.

Az egyenként felemelt matricdk a végtelen orsok ’
segitségévéi végll elfoglaljadk ujra helyliket” a Dbetii-
sorban.

1.2 A matrica

A bevezetd 'részben' emlegetett matrica a 2.
abran lathatd rézidom alakjanak felel meg, mely-
nek anyagosszetétele vorosréz és horgany keveréke..
Ezt az anyagot még nyers allapotban henger-
ik megfeleld- keménységiire és vastagsagira. Az -igy
elokészitett nyersanyag a gyartds folyamén megkdze-
lit6leg 60 munkaegységen megy keresztill, mig egy



teljesen kidolgozott, hasznalhatd6 matrica lesz belole.
Hogy a matricdval szemben milyen kivanalmak lép-
nek fel, azt tulsdgosan nem kell részletezni, mert .
ezek amugyls napi gondjainkat képezik.

Ha mégis megemlitjiik, hogy ezek Dbetiképel-
nek pontosan Sorban kell allanl, egyenes magassag-
ban, a torzs kozepén elhelyezve, pontos mélységben,
ugy miar kialakulhat véleményiink a kivanalmakkal
szemben.
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2. dbra.

Az egyes matricafajtdk néhany jellegzetes tulaj-
donsagat ismertetniink kell, mert ezek ismerete igen
fontos - a tovabbiakban.

Ezek kozé tartozik az (a)-val jelzett vajat, mely-
nek rendeltetése, hogy a kiilonféle vastagsaghh matri-
cak torzsét egy bizonyos, a jelzett nyom szerinti vo-
nalban egyenl0 vastagsagra kikészitve, lehetové val-
jék, hogy minden vastagsagi kiilonbség ellenére, a
matricdkat egyenként is biztosan emelje az adogatd
a vezetoorsok elé. . S

A (b) jelzésti fogak egy Wertheim-rendszerii fog-
kombinaciot képeznek, melyek a megfelélé matrica-
kat a sajat térfeliikben ejtik mindig le.

A (ej jelzésii olvas6 kép alatti és feletti vonalak
a betlicsalad minemtiségét ¢és a nagysag-fokozatot
jelzik.

A (d) jelzésti vajat az ellenérzogat helye, mely
csak azonos fokozati matricakat enged keresztiil.



A matrica tobbi részének pedig tokéletes kidol-
gozastinak kell lennie, ahol a parhuzamt6l magas-
sagig, szélességtol vastagsagig és az (e) Osszefekvo
oldallapok érdességéig mindent szamba kell venni
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A fenti 3. abran mm lathaté betlisor -szemléltetd
moédon mutatja be a kiilonféle' irasfajtak megfeleld
rendszerbe foglalt jelz6 rovatkait. (1)

Az alsé vonatozas erésebb részei (2) az egyes cso-
portok nagysagat® az alatta és felette lathato véko-
nyabb vonalak pedig .az ezen beliili valtozatokat jel-
zik. (Kispetit, petit, nagypetit.)

Azonos fajtaknal és nagysagnal a vonalozas egy
toretlen .egészet alkot, s igy olvasas nélkiil, egyszeru
ratekintéssel megallapithatd barmely rendellenesseg.

A matricakészletek gondozasat az wjabb elgondo-
lasok igen valtozatosan irjak eld; Ezek kozé tartozik
némely- savas készitmények alkalmazésa is.

Hogy ez mennyiben el6ny0s, azt .csak a gyakorlat
igazolhatja; Egyelore helyesebb a matricajaratok to-
kéletes tisztantartasa, ahol olajat vagy mas zsirozo
anyagot nem szabad megtlirni. Sériilt, gorbiilt matri-
cakat azonnal rendbe kell-hozni vagy kiselejtezni.
Rendszeres hasznalat mellett elég egy készletiras 2
hetenkénti tisztogatdsa, ,a legtdbbet hasznalt' betiikig.
Ezeket tiszta, olaj- ¢és zsiradékmentes, benzines ke-
fével keféljiik/at, majd'utana lehetéleg 06rdogbéron
dorzsoljik szarazra. Ha sziikségessé valik az egész
iraskészlet tisztogatdsa, akkor a betltarait is keféljik
at ugyancsak konnyen illan6 benzinbe martott ke/
fével.

' Egy matricakészlet élettartamat az elobb emli-
tettek meghosszabbitjak.




A kizaré ékek. Ezek az alanti abra szerinti szer- -«
kezeti részek, melyek egy alszarbol és egy tolokébol
allanak. A tolokdk az alszar vezetékeiben ékalaka
hornyolasban futnak, A munkamenet hatarvonalait az
ékfej és a labon lev6 hatarol6 csavar szabjak meg.
Igen fontos, hogy az (a, b) hatarmére| lehetdleg azo-
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4. dabra.

nos légyen minden iizemben. Sok és kellemetlen iizem-
zavar lehet6séget keriilhetiink el ezéltal. A kidolgozas
legyen tiszta, kiegyenstilyozott, j6 anyagibdl gyartva,
és csak hibatlan darabokat hasznaljunk. Gondozasuk
ne legyen mellékes foglalkozis, hanem ezt naponta,
rendes ilizemmenet mellett, legalabb egyszer vigylik
keresztiik A fiirdetés 2 rész petrdleum, 1 rész olaj-
fiird6ben torténjék és utana szarazon torolgessiik meg
ezeket.

Meg kell még emlékezniink a késztermék anya-
gardl, az olomrol is. A Szabvanyiigyi Intézet kidol-
gozta ugyan a nyomdaipar egész olomellatasi rend-
szerét, mégis ra kell mutatni az Osszetétel aranyai-
nak fontossagara, amely 5 rész angol 6n, 12 rész anti-
mon és 83 rész lagy.6lombol all. Idegen anyagok je-
lenléte karos az egész ontémechanizmusra és a gép



matricadllomanyara. Vonatkozik ez féleg az igen
gyakori cink hulladékra! A munka homérséklet 280—
285° Celsius kozott legyen, amit tanacsos 1dokozon-
ként homérdvel ellendrizni. Ahol erre mod és alka-
lom kinalkozik, ott hasznaljunk tiszta o6lompogacsat
vagy Olomtombot automatikus 6lomadagoloval. Tiszta
gépsorok felhasznalasa tlrhetd. Az oOlomadagolasnal
ovakodjunk attol, hogy a legkisebb vizmennyiség is
jusson az Olomdarabokra, mert ez igen sulyos sériilé-
seket okozhat.

A szedéstechnika jobb gyakorlati alkalmazasa éppen
napjainkban valt fontos kérdéssé. Kétségtelen, hogy
minden mas kellek figyelembe vétele mellett, csak
egészséges idegrendszerti ¢s mozgékony ujji  egyén
képes magasabb teljesitmények elérésére. Kotott sza-
balyt alkalmazni arra vonatkozolag, hogy mikor és
melyik ujjal véltsunk ki egy matricat, igen bajos.
A szavak ¢és nyelvi sajatossagok azonban igen haszno-
san iranyithatjdk az ujjak tevékenységét. Minél gon-
dosabban tigyel valaki a sorrendi alkalmazasra és mi-
nél kovetkezetesebb ennek végrehajtasaban 6nmaga
irant, annal biztosabban fejlodik ki benne .a tobb, sot
lehetéleg a 10 ujjas szedés technikaja.

Ha ezek utan, részeire bontunk egy szeddgépet,
akkor alkalmunk lesz egynéhany rejtelmesnek latszo’
miikddésével megismerkedniink.

1.3 A matricak kivaltasa

Kezdhetjik mindjart a klaviataraval (billentyti-
zet) és ezzel Osszefliggden a matricak kivaltisaval a
bettitarbol.

Amint latjuk, az 5. éabra (2)-es jelzésti billentyii-
gombja fel van filzve a. billéntylikarra, melybdl alta-
laban 15 van egy sorban. Ezek a billentylikarok az
(I)-es jelzés iranyaban lathato furaton keresztiill van-
nak a klaviatirakeretbe szerelve, megfelelé fémhuza-
lok segitségével. A billentylikarok kissé 1 apositott
csucsban végzddnek és ez’k a végek pontosan bele-
illenek a (3)-as jelzésti sulyzopalcak, megfelel6 ma-
gassagban elhelyezett vajataiba. :

A sulyzopalcak felsé végében egy ugyancsak fém-
huzalra fizott konyoksorozatot talalunk (4). Ezek



fels6 pereme az egyes betiik kivéaltdsainal beleesik a
(6) korhagydé medencéjébe. A medencesorozat ily mo-
don megszabadulva tAmasztékatol a vele kapcsolt
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korhagyokat (7) réaejti az allandéan forgd vasten-
gelyre fizott gumihengerre, mely ezeket égy teljes
korforgasra készteti. A korforgas hatarvonalat az (8)
itk6z6 csap szabja meg, mely a hozzatartozo féstis
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fogba kapcsolodik. A korhagydé medencék (6) kiilsé
balszélén hosszukas nyiltvégli vajat lathatd, melyen
beliil egy, a korhagyé kereten végigfuté huzal nyert
elhelyezést. Ha a korhagyé nyugvopontjarél raesik a
forgd gumihengerre, gy ez a balszélen 1évé tampont
koriil egyiranyu csuklés mozgast létesit. A korhagyo
masik széle ezaltal megfelel6 modon egyszer meg-
emelkedik. Ez az emelkedés teszi lehet6vé a kivalto-
palcak (9) segitségével a kozbeiktatott billenGk (10)
kilengését, mely a (12) zarkupemeltyli két zarkuapjat
(11) mozgatja fel és le. A (13) szamu biztonsagi rugod
az egész kivaltoszerkezet mikodését szabalyozza a
bettitarban.

fi. abra.

A 6. abran egy 4j rendszerd gép also betikivalto
része lathat6, amely az el6z6 abra tikorképe. Az (1)
vonal iranya a korhagy6 korforgasat hatarolé fog,
mig a (2) jelzésti rag6 a korhagyd nyomasat hata-
rolja. Ez a ragd sem ennél, sem a masik rendszernél
nem tehet gyengébb a zarkapemeltyiit szabalyozo
ragoénal [5. abra (13) 1>

A gépek allandé karbantartisi igényéit konnyiti
meg a 7.' abran lathat6, jobbra kiforgathaté klavia-
taraszerkezet. A kiforgatas &ltal lehet6vé valik min-
den alkatrész konnyli modon vald kiszerelése és tisz-
togatésa.

A Klaviatira-csoport targyalasanal meg kell
még emlitentink az (e) és (n) valtokat. Ezek a betiik
a kiilonféle nyelvesoportokndl a bettitarbol két csator-
nabol esnek, de csak egy billentylinyomasra kapcsol6d-
nak ki. A kivalt6 rendszerek az id6k folyaman tgy
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modosultak, hogy ezek minden billentylinyomasra
(véltakozo) csatornabol esnek. Ennek az az eldnye,
hogy az egyes csatornakbol, hidnyos matricakészlet
esetén, a matricdk mérsékeltebben fogynak ki, s igy

a hibaszazalék is kisebb lehet.
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7. abra.

1.4 A gylijtd

A gylijtét harom csoportba oszthatjuk. Ezek:'
1. A gyljtébe jarat, melyen keresztiil a kivaltott betiik
az erre a bejarati szerelvényre erdsitett ferde sikban’
kiképzett lemezek segitségével a gytijtd szalagra es-
nek. 2. A gyujto csillagkerék meghajté szerkezete,
mely a kozbeiktatott forgotengelytdl kapja allando
meghajtasat.

A gytijtébe kertiild betiik hajlamosak arra, hogy
a futoszalagtol kapott eleven lendiilettdl kipotyogja-
nak. Ezt a hibat van Hivatva kikiisz6bolni az abran
lathato szabalyozo berendezés. Ez kiilonféle modosi-



tasokon mént keresztiil, mert az eredeti berendezések,
alapelve rag6zo rendszerd volt. Ezek nem valtak be és
igy at kellett térni égy olyan rendszer készitésére”
mélyek a felting hibakat lehetéleg kikiiszobolik. Itt
az (a, b) lemezek a sajat salyukkal fékezik a lendiile-
tet, mig a (c) csavar a kiilonféle irasoknak megfele-

l6en dallithaté, hogy ezaltal a (b) lemez kilengése is
szabaly 6zhat6 legyen.

3. A. gyiijtészon, melyben a megszedett betiik és
kizar6 ékek felsorakoznak;

1.-5 A gyijt6 elevator

Az (a) szank6 baloldalan a (b) ujjban végzddik
és ezt a (c) karral a bejarati lemez mogott elhelye-
zett ragd htzza vissza, minden megszedett sor elkiil-
dése utan alapallasba. A gytjtGszon vibralasat a (d)

« fék szabalyozza, mig az elkiildés utani kikapcsolaso-

12



kat .az (e, f) kar és konyok .teszik lehetévé. A (g)
nyomogomb a skalan lathato sorhossz beallitasat sza-

balyozza és rogziti. A gyt j tészanban felgyiilemlett
betiik ezzel egyiitt a gyiijt6 elevatorba sorzodnak at
a csillagkerék segitségével, mint ezt a 10. abran' lat-
hatjuk. A gytijt6 elevator felsé részén lathato6 az (a)
horog, mely ezt addig tartja legfelsé allasaban, mig
az utolso beti belekeriilt a kozvetitd csatornaba. A (b)
csapOkeret-ajto nyithatod, hogy az esetleges korrektu-
rakat el lehessen végezni. A (¢, d) tolokak a kurziv-
félkovér allitasra szolgalnak, mig az (e) rugd a csapo-
keret-ajtot tartja biztos allasban'. A gytijt6 elevator

.9. abra.

hirtelen felcsapasatol ovakodni kell, mert az ez ok-
b6l  6sszeborz6lodott betlik “ rendberakasa tovabb tart,
mint amennyi id6t .a kapkodéissal nyeriink. A jobb
fels6 sarkon elhelyezett (f) csap eszkozli megfeleld
pillanatban a tovabbit6szan kikapcsolasat, minek

megtorténte utidn minden tovdbbi munka automa-
tikussé valik.

A fent emlitett (f) csap a kivaltas pillanatdban
felnyomja a 11-es abran lathat6 (7)-es rovid ujj mo-
« igott 'lév6 tartonyelv akaszté karmat és igy a (6, 7)
tovabbit6 szdnkok nyelvei elkapjak a megszedett
matricasort. Ezt a szankopart vezetékeiben a (13-as).
tengelyre szerelt (11) -es OsszekotGkar tovabbitja, a
(10) szamu és toronyhazba szerelt htizorago segitségével
A (13)-as tengely végén lathatd (5)-0s segédemeltyiin
1év6 (3)-as gorgo a nekilendiilés pillanataban ezek utin
bekapcsolja a meghajté berendezést. Az (1, 2. 4) jel-
zésti tartozékok a légfek alkatrészei, melyeknek fel-

13
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adata, hogy a (10j-es szamu rug6 hirtelen csapodasat
fékezzék. Természetes, hogy ugy a kivaltd, valamint a
gylijtét €k és gyl j t6elevator tokéletes miikodését meg-
felel6 beallitassal biztositani kell, mert ezek munkéaja-
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nak oOsszhangban kéll lenni. A (12)-es ragé a (l1)-es
kar csuklos-berendezését rogziti. Célja, hogy valamely
lizemzavar esetén a (l)-es kar eltlirését megakada-
lyozza.

Ha valamely okbdl az (5)-6s segédemeltydi alla-
san valtoztatunk, ugyanakkor a bekapcsold szerkeze-

, tét is megfelelGen szabalyozni kell!

Forditott esetben ez a szabaly nem 4ll fenn!
Ez az Allitas a (12) -es 'abran 1év6 (7)-es szamu
allitolap segitségével torténik.



A (I)-es abra, (5) szamu segédemeltyi (3)-as
gorgdje, a (10)-es rigd munkdja segitségével ezek
utan nekicsapodik a (12)-es'dbra (7)-es jelzésti lapja-
nak, mely egybekapcsolva a (6) szamu kivaltobiityok-
kel, a (3) szamu fels6 kivaltd emeltyiin tamaszkodik.
Ez az emeltyl a (8) szamu szabalyozo6 csavar kdzve-

titésével kapcsolodik a (4) szamu also kivalto emel-
tyliiidz, melynek alsé vége érintkezésben all az (5)
szamu villaskarral. A villaskar bels6 nyulvanyan van
elhelyezve a leallitdé csap, melybe a (9) szamu verti-
kalis biztosito ¢és a (10) szamu'ki- és bevaltd rudak
villasvégei kapcsolodnak.

A (2)-es jelzésti karnyulvany a gép kézzel valod
meginditdsat célozza {ildhelyzétb6l, mikor is ez a
nyulvany a - (ll)-es abra (3)-as gorgd szerepét veszi
at? Az itt szerepld (6, 3) lemezek felfekvése 6 mm,

15



hogy a gép biztos beinditasa és megallasa akadaly,
mentes legyen.

Ha szedés kozben egy sor hamarabb késziil el,
mint ahogy a gép alapallasba keriil, a sor elkiildhetd
abban a pillanatban, amikor a kozvetit6 szdnké ere-
deti helyét elfoglalta. Ekkor a gép nem all megha-
nem automatikusan megy tovabb.

12. abra.

" 1,6 Az els6 elevator

16

A tovabbiakban az elsé elevdtornak jut a legfébb
szerep, mely abban 4ll, hogy a megszedett matrica-
sort lefelé vigye az oOnt6forma elé. Legkozvetlenebb
feladata ekkor, hogy a sort az oOntGkatian-ontéforma
segitségévéi kiegyengesse és. hogy oOntés utan a sort
elosztas céljabol a (2) elevator elé juttassa. Tartozé-
kai az elevatorfej, az elevatorszanko, melynek fels
részébe elébbi fel van szerelve, az elevator -emel§-
és segédemel6 kar, valamint a (24)-es abran lathato
(A) korhagyo6. Az elevatorfej all az elsé és .hatso ele-



va torpofabodl, a beléjiik szerelt zarorugokbol, kozda-
rabbol és a ragosiitkoz6bol. Az elevatorra szerelt po-
fat mindenkor az elsGvel jeloljik, ebben van a mozgo
egyengets sin elhelyezve, melyet két, rigoval tamasz-
tott - biityok mozgat. Ide tartozik végil a rogzitett
egyengetd sin is, melyre a matricAk ontés kozben fel-
fekszenek. A mozgd egyenget6 sin a kiemelések (kur-
ziv, félkovér) rogzitésére valo. A két elevatorpofa-
na& feltétleniil parhuzamosan kell allni, ahol a meg-

13. abra.

engedett jatéktér egészséges matricdknal maximum
¥/, mm. A zarorigok mukodése Legyen biztos és
egyenld erdsségli. Az elevatorszanko vezetékeiben le-
gyen konnyed jarasa és az elevatorpofak a sorok atvi-
telénél ne alljanak V, mm-nél tavolabb a veliik érint-
kezd kozvetit6 tartozékoktol.

Az els6 elevatornal haromféle allast hatarozunk
meg. Ezek: alapéllas (kozép), melynél a megszedett
matricasor akadalymentesen siklik a fejbe. Also allas,
melyben az egyengetés és ontés torténik. Fels§ allas,
melybdl a feladatukat teljesitett matricdk és kizaro-
ékek keriilnek eredeti helyiikre. Az als6 allasnak fel-
tétleniil szabélyszertinek kell lennie, mely abban nyil-
vanul meg, hogy az ontékerék rahtizdsa utan a mat-
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ricasorra, az elevator */, mm-t emelhets legyen. Ez
az 4llas szabalyozhat6. [14. abra (2) jelzést csavar-
ral.]

A fels6 allas ugyancsak szabalyozhatdé egy, a
szankd jobb also sarkaba szerelt, rogzitett csavarral,.
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14. &bra.

mely a satukeretbe {itkozik. Akkor van ez jol beél-
litva, ha a matricasort atvitelnél a (2) elevatorra
Vs mm-rel megémeli.

A kiemelt irasok kioldasa és parhuzamba allasa
ugyancsak fenn torténik, a biitykok segitségével.

Ket-betlis gépnél kiemelt szedés-sorok ismétel-
het6k. Ezt a lehet6séget a magas allast szabalyozo
csavarra behajtott iitkoz6léc segitségével valositjuk
meg.



Mint emlitettiik, az éli =vatorszankd a satukeretre
szerelt vezetékekben siklik fel és ala, a sajat sulya-
nal fogva, mozgasata 24.  abra (A) korhagyoja sza-
balyozza.

1.7 A satukeret
az emlitetteken kiviil a

A satukeret tartozékai
vertikalis biztosito, a satupofak (sorszélesség alli-

tasra), a sorlazito szerkezet (egyengetési célokat szol-
gal), az ék ver6 kalapacs szerelvényei, a késhaz (a
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15. abra.

sorok oldal vagésara),- a késtisztitd zaszlo, az Onto-
forma torld, a gy iij t6hajo, a sorpofozd és az Ontdke-

reket rogzitd csapok.

satukeret kioldasat két. bajonettzar teszi lehe-

A
* tdvé. A kioldds minden esetben megtorténhetik, ha
az ontokerék nem nyugszik 'a rogzité csapokon. Alap-

allasban csak akkor,
torfejbdl mar kinn van, 'kiillonben ez. elgorbiil. Kioldas

utan a satukeret lezuhanasdt egy, a jobb alsé sarkan
léevé ontottvas  biityok akadalyozza meg. Teljesen le-

ha a koOzvetitészankdé az eleva-

engedni a satukeretet elsé negyedallasban csak akkor

szabad) ha az OntOkerék még nem tolodott a rog-

zité csapokra.
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Ellenkez6 esetben kartorés vagy gorbiilés lehet az
eredmény, amely jelenség néha csak napok mulva
mutatkozik, amikor is a torés okara nem is tudunk,
pillanatnyi magyarazatot adni. Minden kiold4s el6tt
a gépet fogantyajanal 91 kell zarni. A vertikalis biz-
tositd szerepe [14. abra (4, 5, 6)] abban nyilvanul
meg, hogy amennyiben az els6 elevator valamely ok-
nal fogva nem keriil ~legmélyebb allasiba (erds sor,
idegen targy stb.), akkor ennek a gépet meg kell auto-
matikusan éallitania,-miel6tt az oOntékerék a rogzit6-
csapokra keriil. (Matrica-elcsipések tomege.) t Beren-
dezés 14. abra (4, 5, 6, 11). Magyarazata: az (5)-0s
rugds 1tkozé nekimegy a (4)-es karon 1évé (11)-es
élnek, mert ez ekkor felemeikedett helyzetben van.

A (4)-es kar ekkor kinyomja a (6)-os valtot, mely
hatranyom ja a (10) Osszeikotékart és igy a kioldas
megtortént. Ilyen esetben ne rangassuk az inditokart,
mert ez felesleges és karos gorbiiléseket okoz. Ezzel
az egész berendezés céltalanna valnék. Minden ide
vonatkozo beallitds akkor helyes, ha az ontSkerék a
megallas pillanatdban még 3 mm-re all a satupofak-
t6l. A sor kizarasa (15. abra) 2 miveletben, az
egyengetés 3 miiveletben torténik, melyeket az ék-
ver6 kalapacsok, katlan és a hozzajuk tartoz6 Kkor-
hagyok valositanak meg.

A sor oldal vagasat teljesit6 kések kiilonféle rend-
szertiek, melyeknél a legtokéletesebbek azok, mélyek-
nél az egyes torzs méretallitasok fiiggetlenek egymas-
t6i (univerzalis).

E késeken csorbulés, kopas nem tiirhet§ meg.

Az ontéforma és késtisztitok a felesleges forgéacs-
hulladék felgyiilemlését akadalyozzak meg, melyék

enélkiil rendszerint a kész sorok irasfeliiletére tapad-

nanak/ / i

1.8 Az 6ntékerék

20

A legtjabb rendszerti ontdékerék és sorkitolok
szankoja a 16-os abran lathato.

Ezen az dbran a (2)-es jelzéssel ellatott, kereszt-
metszetében csonka gildba emlékeztetd szanko, a to-
rony baloldalara kiképzett vezetékben nyert elhelye-
zést.- Az Osszekottetés az abra (9)-es jelzésti mélyedé-



sébe helyezkedd 2 gorgés karnytlvany kozvetitésé-
vel kapcsolodik a vezérmihdz. A (4)-es karnyulvany
koralaku kiképzésével egyik végével a sorkitolo-karba
van szerelve, masik itt lathatd vége pedig a kitololap
-szankoba kapcsol.. Az abran lathato (1)-es jelzés a
kitololap szekrény fedele (3) a kitold .lemezeikbe kap-

1

16. abra.

csolodo rudak, (7) a kitoldo lemezek, kétciceros dara-
bokban (6) az 6sszekdtd csatlék sor hossz valtozas ese-
tén, (5) a mutatoskala, (8) pedig, az allitokar.

Minden ontokerékben négy hiively van, melyek a
rogzitécsapokra huzodnak fel, hogy az ontokerék al-
lasa minden sziikséges esetben (Ontés, sormegvagas,
egyengetés) hatarozott legyen. Az oOntokerék szanko
magassagaban allithatd a vezetGpalya aljan 1évo-. 2
csavar segitségével.
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A szankoé agyara helyezett ontokerék-fogaskerék,
mely meghajtisat a téle balra 1évé kis fogaskeréktol
kapja. A Kkisebbik keréktengely hats6 végén lathato
egy attételes kupfogaskerék, mely meghajtasat vi-
szont a vezérmiu megfelelé korhagydjara szerelt 2
fogasivtol kapja. Ezek a fogasivek mértékeiknél fogva

s> 1

S dbra .

az, ontékeréknek *4; illetve % fordulatot tesznek lehe-
tové. A fogaskerekekben fellépo jatékteret egy a kiip-
kerék végére szerejt négyszog egyenstilyozza Kki.

Az ontokerékben nyertek elhelyezést az ontofor-
mak is. Megkiilonboztetiink: két és harom betlis for-\
makat, sima vagy bordas sorok Ontésére alkalmasakat'
(vizhtités, vagy anélkiil). Ezeket viszont felbonthatjuk
rendes, tehat stabil oOntéformakra, vagy univerzalis
ont6formakra, melyekkel a sziikséghez képest mas-



mas torzsii sorokat oOnthetiink. Minden sériilés, kopas,
ha még oly lényegtelennek latszik is, erésen befolya-
solja a gép teljesitoképességét. Kézi csiszolas, reszelés
stb. semmi koriilmények kozott nem engedheték meg.

A sor magassagat az OntOkerék hatso térfelében
elhelyezett talpkés vagja meg. A koszoriilésl szog’igen
fontos és lizemzavarok, valamint egyéb kellemetlensé-
gek elkeriilése céljabal ezt tartsuk be.

A megontott és talpan meggyalult, sort ezek utan
a sorkitolo szerkezet tolja az Ont6formabol a két ol-
dalkésen keresztiil a gyiij tohaj ora.

Ez a kitolo szerkezet all egyrészt a mar elobb em-
litett (3) jelzésii csatold rudbol, valamint a kitolokar
fels0 nyulvanyara szerelt rugoés csuklobol, melyet a
vezérmii fogaskerekén 1évo tovabbitd biityok (1) lendit
magaval. Hogy a sorkitolas kell6 mértékii legyen, ezt
a ragos biitykon 1éve allitocsavarral szabalyozhatjuk.
A kitolokart 4 24-es abra (K) korhagydjanak meg-
felel' nytlvanya hozza eredeti helyzetébe. Vad er6-
szakot sorberagadds esetén alkalmazni nem szabad,
mert ennek rendszerint kartorés a vége.

18. abra.

1.9 Az ontokatlan

A folyékony olom (285°) az ontdkatlanban van,
mely all egy kiilsé kopenybdl és egy belsd tarolo-
edénybbl, melyre az OntGszaj van ékalaka kiképzésé-
vel felszerelve. A
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Ha a tarolokatlanban 1év6 6lom nem megfelel§
osszetételti, akkor énnek garatéban gyakori az erés
salakos lerakodas. Ezt id6nként ki kell tisztitani. Az
abran lathat6 katlan kopeny hatsé részén nyert el-
helyezést az azt mikodtet6 berendezés. A (2)-es
szamu gorgot a 24-es abra (H) korhagyoja az ezekre
szerelt acéllapok segitségével — teljesen parhuzamo-
san nekinyomja az ont6szajat az oOnt6formanak.
A (3)-as szamu kazankar alsé részén fészekszerti ki-
képzésben egy vizszintes rugo van elhelyezve, mely egy
csuklos karra van flizve. A ragbd rendeltetése, hogy a
katlan és forma kozotti tdlnyomast felfogja. A.rago
osszenyomasakor a tavolsdg a belsG, csavart6l 2 mm
legyen, 'mert csak igy biztosithaté a katlan, kifogés-
ta%an miikodése. Ha a .tavolsag 3 mm-nél nagyobb,,
akkor a bels6 anyascsavar raugorhat munka kozben
a fészek kiils6 peremére. Mig ez nem keriil helyére,,
minden sor hatso froccsel jar.
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19. dbra.

Az alul lathaté (6) szdmu fiigg6leges rug6 a kat-
lan stlyanak kiegyensulyozaséra szolgai.

A katlan parhuzamba allitdsa a 19-es abra. 1. jel-
zést csavarjaival torténik.- Ezt csak szakavatott em-
ber végezze, mert kontra lazitds hidnyalban a katlan-
1ab eltorik. A magasség allitas a (2)-és csavarral tor-
ténik és ez akkor jo, ha onVésnyomok a kész nonpareillé
sor kézepén lathatok.

Az OntGszaj légrései né legyenek tulnagyok, de
mégis elegend6k ahhoz, hogy ontés kozben az Ont6-
forma levegdje azon elttinhessen. Az 6ntGsz4j levétel-



nel ne pepecselgessiink, hanem megfeleld szerszamok-
kal, kelll)é' megtamasztas utan,, néhany hatdrozott. ka-
lapacsiitéssel verjiik azt ki.

A megolvadt o6lmot a katlanbol pumpa szoritja
az Ont0szaj felé a kazantorokbol. A pumpat egy meg-
felelo kar,- rigo segitségével huzza le, mely karnak
gorgdje a 24-es abra (g) korhagyojan fut.

Az Ontést biztositd berendezés csak teljesen ki-
zart sorok megontéset teszi lehetévé. Minden kétes
értékli manipulacio tilos, mert ennek vagy az egész-
ség, vagy a matricakészlet vallja karat.

20. éabra.

A katlan fiitése a helyi viszonyoknak megfelelden
gazzal, villannyal vagy petroleum fiitGberendezéssel
torténik. Barmely rendszer alkalmazéasanal tgyeljiink
az egyenletes— folyamatos fiitésre, kiilonos figyelem-
mel az ontészajra.

1.10 A masodik'.elevator

A sor megontése utan, az elsé elevator \ fels6 alla-
saban jut szerep a mdsodik elevatornak.
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Rendeltetése, hogy az elosztasra keriil6 matrica-
kat sajat prizmajara torténd felflizése utan, ezeket
onnan az osztotokba iranyitsa.

Kellékei: a fogazottrad (prizma) és lemez, melyre
el6bbi fel van erésitve, csuklos keret, elevatorkar, se-
"gédemeld, gorgd, huzorigd, alsd és felsé vezeték, vala-
mint a biztositd karmantya.

A 2. elevatornak als6 és fels6 allasiban vezeté-
keiben biztosan és konnyen kell siklania. Als6 alla-
saban a fels6 kozvetit6 csatorndban, ennek kozepén
kell helyezkednie, hogy a felftizésre keriil6 matricak
fogai meg ne sériiljenek. A pontos elhelyezést a felsé
kozvetit6 csatornara szerelt prizma szabélyozza.

A 20-as abran lathaté (1) jelzésti elevator kart
és (2) jelzésli segédemelSt a (3) jelzésti csavar koti
Ossze, a kigyensulyozo feszitGer6t a (4) jelzési ragd
szolgaltatja. Ennek a kozbeiktatott szere{vénynek az
a célja, hogy ha a 2. elevator valamely okbdl leg-
fels6 allasat nem tudna elfoglalni, akkor a torés ve-
szélye kikeriilhet6 legyen. A 2. elevator fels¢ alla-
saban a (3) jelzésti csavar forgathato. Also allasaban
megfesziil, ilyenkor a segédemel$ gorgdje és a fGten-

s gely (F) korhagy o6ja kozott 1 mm tavolsagnak kell
lennie (24. dbra).

Az (5) jelzési biztosit6 karmantyd rendeltetése,
hogy megakadalyozza a 2. elevator lezuhanasat, ha
ennek szabalyos lejtését valamely gatld koriilmény

megakadalyozta.

1.11 A matricik hazaterelése

.26

A matricak felftizése utan a kovetkezékben ismer-
tetett horog elkapja, a még ott vesztegld kizaroéke-
ket és ezeket az ékszekrénybe tereli.

Az ékszekrény lejt6s palyat mutat, melyen a Kki-
valtasra keriil6 ékek megfelel6 vezetékek beiktatasa-
val futnak. A kivaltds tokéletességét egyes, allithato
rogzitett és rugos szelvényli vezetékek biztositjak.
A kizaréékek tolokainak jobbfel6l van a helye az ék-
szekrényben, ellenkez6 esetben a kivaltds ingadozo
lesz. Az ékszekrény zar6d lemezére felszerelt ékzsirozo-
nak mindeniitt ott kellene lenni és feladatat teljesi-
teni. (Olom-lerakodas — spisz!)



A matricak hazatér elését az alanti abra (1) jel-
zésli soratvivG emeltyilje végzi, mig az ékeket a (2).
jelzésti kar fels6 részén levé horog huzza az ékszek-
rénybe. A két kar a (3) jelzést feszitGcsavar segitségé-
vel k6zos munkara kényszeriil'. A mechanikai er6t a (4)
jelzésti ragd adja, mely a toronyban van felfiiggesztve.

21. dbra.

A hatuls6 segédkar (5) szamu gorgbje a 24-es abra
(K) korhagyo kiils6 peremein fut, mely egyben szaba-
lyozza azokat az id6pontokat, melyekben a karoknak
(1, 2). Ossze kell csapodniok. A (3)-as jelzésti feszit6-
csavar segitségével az ékhorog 4llasa szabalyozhatd,
ez/azonban nem befolyasolja a soratvivé kar allasat.
Az ékhorog lezarasaval a gépnek 34 allasiban meg
kell allani. Ugyanigy megall a gép akkor is, ha a 2.
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elevator lefelé jovet nem foglalja el helyét a felso
kozvetit6 csatornédban. A megallas ugyanolyan auto-
matikus moédon torténik, mint a gép alapallasaban
(lasd 12. 4bra), csak éppen egy % fordulattal elGbb.

Amennyiben a tovébbito szén elfoglalta az els6
elevatorban legkiilsébb &llasat, mint mar emlitettiik,
a gép automatikusan megindul,, ha ez be van kap-
csolva.

22. abra.

A .gép akkor van bekapcsolva, ha a 22. abra
(A) fogantyija a satukerettel parhuzamosan all.

Sziikségunk van azonban elég gyakran arra, hog
a gépet iil(’iﬁelyaetb('il, az automatikus szerkezet igényge—
vétele nélkiil is megindithassuk.

Ilyenkor az (A) fogantyat kissé hatarozott kéz-
fogassal kifelé meghtizzuk. Ez esetben- a 12-es
abra (2) szamu bekapcsol6 emelty(ijét az alsé Gssze-
koté radon 1évé rogzitett iitkozécsavar segitségével
levaltjuk a segédemelty(ir6l, mialtal a meghajtomi
bekapcsolodik.



Ugyanigy sziikségiink lehet arra is, hogy a gépet
barmely pillanatban leallitsuk. A megéllitist Ugyan-
csak az (A) fogantya hatarozott betolasaval végezziik.
A kivaltas ilyenkor az alsé 0sszekoté rud. segitségével
torténik. E rad kiilsé végén egy hornyolt villa alaka
nyilasba az ott lathat6 csavar illeszkedik, mely a vil-
laskarba van szerelve és igy az egész meghajtoszerke-
zetet kivaltja. Ha valamely okbol a gépet a fogantya
segitségével allitottuk meg, az Gjboli meginditast nem
szabad hirtelen rakapcsolassal végezni, .mert a legtobb
esetben, nagy lendiilettel megindul6 gép, egyes helye-
ken sualyos sériiléseket szenvedhet (prizmatorés,
inatricafog-sériilési stb.). Amennyiben az inditas vagy
leallitas ~bizonytalan, ennek okat fel. kell deriteni és
meg kell sziintetni. Legtobb esetben, az (A) fogantyu

7 2

also részén 1évé csavar kopott.

1.12 A gép meghajtasa

A gép meghajtasa az alvazra' szerelt frikcios
méghajtGszerkezet segitségével torténik. A frikcios
szerkezet tengelyvégén, fut a szij tarcsa, melyrdl egy
kozbevetett szij segitségével a klaviatira és osztoszer-
. kezet is meghajtattnak. A tengely elején lathato egy
fogaskerék, mely a 24-es abra (I) fogaskerekét'hajtja
meg és ezen keresztlil “természetesen az egész egyen-'
get6-kizaro és ont6 apparatust. Amennyiben a-12-es
abra (5) jelzést villaskarja az itt lathat6 gytir(is hii-
velyt benyomja, ligy a két tapad6 papucs megsziinik
érintkezni a meghajt6 szij tarcsa belsé feliiletével és a
gép megill. Ha a tengelytién lathat6 ragonak mddja-
ban Van a gy(irds hiivelyt visszanyomni, a tapadd
papucsokszarai csuklok segitségével megnytilnak és a
gép megindulhat;

A tengelyben 1év6 ragonak elég' er6snek kell len-
nie ahhoz, hogy a gépet minden nehézség nélkiil at-
segitse a kiilonféle feszitett munkaszakaszokon (ontés
sorkitolds stb.), de mégis lehetGséget nyudjtson arra,
hogy ha a gép valamely el6re nem latott okbol meg-
all, a papucsok a meghajtotarcsa bels6 feliiletén
csuszhassanak. Ez csokkenti a torési veszélyeket.
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ll.

1.13 A krhagyék i

Az eddig elmondottak alapjan tudjuk, hogy a f6-
tengelyen kiilonféle korhagyok mitkodnek. -

Ezek a korhagyok tengelyiikon szoros egységet al-
kotnak és egyiittesen forogva, fokozatosan tesznek ele-i
get feladatuknak.

23. abra.

Rovid 6sszefoglaloképpen felsoroljuk rendeltete-
stiket:

A = az els6 elevatort emel6 és siillyeszté kor-
hagyo.

B = az osztésra keriild matricasorok elevator-
kart mozgat6 ivrész.

C — az ontokereket forgatd korhagyo, 2 fogasiv
segitségével.

D,= a masodik kizarast 1étesité korhagyo.
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E = az els6 kizarast 1étesit6 korhagyo.

F = a masodik elevéator korhagydja.

G = a pumpaszerkezet korhagyoja.

H = az 6nt6katlan korhagyoja.

I = a kozos meghajtd fogaskerék, baloldali ex-
centrikus v4j atokkal, melyek az ontékerékszankot von-
tatjdk el6re és hatra. A jobboldali kiképzésben van a
katlant elvalaszt6 biityok az Ont6formar6l, oOntés
utan.

K = matricasort tovabbitd, ékeket hazatereld
korhagy6, melybe az inditast és megéallitast szorgal-
maz6 segédemeltytik is bele vannak szerelve.

24. abra.

A* meghajtészerkezet szokvanyos iizemzavaraira
az egyes alkatrészek leirasanal tértiink, ki. Az ettdl el-
téré bajok méar szakszerel6 munkakorébe tartoznak és
ezért 6vakodnunk kell minden erdszakos beavatkozas-
tol. Minden esetben a hiba okat kell megallapitani.

A Dbettitirak (magazinok) helyzete ismeretes el6t-
tink. Ezek a gép tipusanak megfeleléen lehetnek egy-
masra épitettek, vagy kiilon-kiillon kereten nyugvoki
Valtasuk karokkal, fogaskerekekkel, vagy korhagyok-
kal torténik. Magassag- és oldalhelyzetiik allithat6. Az
egyes betiifajtik megfelel6 modon kiképzett fugakon
futnak végig.
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Az osztassal kapcsolatban meg kell emliteni, hogy
a’matricasort a masodik elevator prizmajarél az oszto-
szanké tolja a mar kozolt modon az osztotokba.
Magat a szankot a 24-es abra (B) korhagyojara egy
elég er6s rugd szoritja. Ez a (B) ivrész vontatja ki
eredeti helyér6l a szankot, ha twjabb matricak keriil-
nek osztasra. Ugyancsak a szanké tolja a matricakat
az osztotokban 1évé adagolonyelv elé. A megemelt
matricak, az osztotok emelkeddé nyulvanyain, az orsok
segitségével keriilnek az osztoprizma elé. Amennyiben
matricafog ¢és prizmafog egyenld magassagban van-
nak, ezek egymasra flizddnek. Az egyes betiik tovab-
bitasa ezek utdn mar a vezetd orsok dolga. Az oszto-
tok el van latva a sziikséges biztositd berendezések-
kel, hogy sem idegen, sem forditott matrica nem talél
utat a magazinod felé.

Matrica torlodasok esetén az osztét automatikus
kivalto szerkezet allitta meg. Ennek a szerkezetnek
munkajat megneheziteni nem szabad, mert matrica-
gorbiilést okoz.

1.14 Az osztoprizma

Az osztoprizma fogai Wertheim-rendszer szerint
vannak kiképezve. Felépitése egységes.

Beallitasa kényes, mert hiba esetén kinyirja a
matricak apr6 fogait. Id6sebb évjarati gépeknél gya-
koriak a kopasok, sorjaképzédések mutatkoznak. Ava-
tatlan ne nytljon hozza!
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2

A szedogép kezelése és m a hibaforrasok

2.1 Matrica .

2,1.1-Kilagyult vagy gorbe matricak nem tlirheték meg
a készletben, mert ezek id6 el6tt spiszt okoznak.
Ezért ajanlatos minden tisztitds utan a deszkara
felszedett matricdkat gondosan atvizsgalni és
a gorbéiket, sériilteket, kivalogatni. Spiszes
lesz a matrica akkor is, ha a biztosito6 pumpa
szabalyoz6 csavarja hibasait van beallitva. Ilyen-
kor tag sorokat is megdht a gép. Ha a satupofak
nem allnak egy sikban vagy a matricakkal érint-
kezo feliilletek kopottak, szintén spiszek jelent-
keznek.

2.1.2 Sériiltfogni matricak osztézavart okoznak. Acél-
lapon kalapélt, egyengetett matricak -eltorzul-
nak, ezek leginkabb az els6 elevatorfejben és a
magazinban idéznek el6 zavarokat.

2.1.3 Minden matrica javitast kalibérrel ellendrizziink.

2.2 Kizaro ékek

2.2.1 Kizar6 ékek spiszt okoznak, ha a toloka feliilet
nem egyenes, érdes és ezért 6lom rakodik ra, vagy
a toloka nehezen mozog a szarakon.
2.2.2 Kizar6 ¢ékék Ttlizemzavart altalaban akkor okoz-
. nak, ha a toloka fiilei gorbék, kopottak vagy vé-
konyak, vagy ha a szarak nem egyenl6 hosszuak.

2.3 Matricakivaltas

2.3.1 A matrica dupldz vagy tobb esik egy billentyli
érintésére, ha ez nehezen jar, surlodik vagy a
sulyzopalca piszkos, Olajos. A korhagyé kicsi
szegecse vagy a féstifoga megkopott, letort. Ezeket
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ujjal  poétoljuk. A sulyzopalcakat petroieumos
ecsettel mossuk le.

2.3.2 A matricdk késve esnek, ha fiilei sériiltek, vagy a
frontlapon a vezetélemezekhez surlodnak.

233 A matricak nem esnek jol, ha ezek'olajosak, a
gumihenger nem forog, a szij tarcsa nem viszi a
hengert, a négydgu surld lapos rugdja meggyen-
giilt, a gumihenger kemény vagy olajos és igy a
kis korhagyok nem forognak tokéletesen. A hosz-
sz kivaltopalca nem emelkedik elég magasra,
ha a korhagyokat zar6é keret rugoi gyengék vagy
torottek. A korhagyok épségérél minden hiba fel-
deritésnél meg kell gy6z6dni. Kénnyen peregjenek!

2.4 E és n valtoszerkezet

2.4.1 Hibas valtoszerkezet is oka lehet, hogy az ,e” ¢s
07 betli, nem esik idokozonként. Ilyenkor a kal-
iantyG ¢le a sok valtozastol megkopott és igy
1d6kozonként emelés kozben lecsuszik a rovid
palcarol.

2.42 Ha a rovid palca emeldéle kopott, szintén zavart
okoz.

2.4.3 Ha a rovid palca vezetéke kikopott, ilyenkor eme-
1és kozben a palca megremeg ¢€s leejti a, kallantyt.

2.4.4 A hosszii palca vezetéke is kopott lehet. A kopa-
sokat okvetleniil javitsuk meg hegesztéssel vagy
mas moédon, mert minél tovabb hagyjuk ezt a
hibat, annal tobb zavart fog okozni munkankban.

2.5 Gylijto'szerkezet

2.5.1 A gyijtéelevator akkor all jol, ha alapallasban,
a  gyljtébe helyezett forditott matrica antikva és
kurziv betije kozé 4&ll a gyiijtécsillag vizszintesen
allo foga.

2.5.2 A matrica szedés kozben kirepiill a gyiijtobol, ha
a fékez6 lemezek €s a szabalyozd ragd nincsenek
gondosan beallitva..
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2.6

2.7
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2.5.3 Ha szedés kozben a matricak gyiijtése lomha és a
csillag megall egy-egy pillanatra, akkor a csillag-
kerék frikcios rugoja meggyengiilt vagy a sarga-
réz tarcsa menete meglazult.

2.5.4 A gyiijté és a matrica-vezetd sinek kozé gyakran
Vékonyabb matrica szérilk Ezen hibat a gytijto-
elevator elején 1évo elgorbiilt, vagy elkopott lapos
lemezkék okozhatjak,

Gyiijtoszan

2.6.1 A gyiijtdoszan vibral a szedésnél. A fék rugoja
gyenge, a féktusko kopott. A (c) karocska szaba-
lyoz6 csavarja helyteleniil all, ezért a fék (d) nem
fog.

2.6.2 A ‘gyiijtoszan nehézkesén tér vissza alapallasaba.
Legtobbszor nagyon szaraz a vezetéke vagy pedig
olajos piszokkal rakodott meg.

2.6.3 Ha a visszatérd gyiijtoszan alapallasabol balra
‘csapodik, akkor az elsé'matricak a gyiij téeleva-
tor ban megddlnek. Ennek oka, hogy a gyiijtoszan
jobboldalara szerelt fék.nem jol miikodik.

2.6.4 A gyiijtoszan alapallasba érve erésen csapodik.
Ennek oka, hogy a visszahuzo ragd a frontlemez
hatulsé részén erds. (Rugocsere .esetén.) Ha a
spiralrigé crésebb a Kkelleténél, a csillagkerék
elloki a matricakat és az ékekét, ami a matricak
atesését okozza.

Gyiij téelevator

2.7.1 Ha a csapokeret nem all helyre és elall, akkor a
, baloldalan 1évé kis gorgo yagy a tengelye kopott.
2.7.2j A kurzivra szedett matricasorboél egyik-masik le-
csuszik antikvara. Ennek oka, hogy ' a (¢, d)
csuszkak konnyén jarnak, ferdén mozognak vagy

kopottak.

2.7.3,,A gyiij téelevatorban szedéskozben . a 'matrica
kiddl. Ilyenkor a zaré horgok kopottak.

2.7.4 A gytjt6 legmagasabb allasaban elobb vagy ne-
hézén inditja a tovabbité szant. Ennek oka, hogy
az (f). csap hosszabb vagy rovidebb! a pontos
méretnél.



2.8 Légfék

2.8.1 .Ha a megszedett matricasor csapodik az els6 ele-
vatorfejben, akkor a 1égfék tetején 1évé leveg6-
szabalyoz6 lapocska egészen nyitott Vagy a légfék
dugattytjanak bérbetétje szaraz.

-2.9 Inditoszerkezet

2.9.1 A gép alapillaisaban nem 4all meg, ha a fels6
emeltyli (3) felfekv6 része, melyre a (7) lengé-
nyelv fekszik, élei elkoptak. Ezaltal a lengdnyelv
lecsuszik rola.

2.10 Elsé elevator -

Ha alapallasban az els6 elevator nem A&ll jol, akkor
a matricasor surlédva, akadozva jut az elsé elevator-
fejpbe. Ebbdl szdrmazik az a hiba, hogy- a kizaré ékek
fillei vagy elgorbiilnek, vagy eltornek, s6t a, matricak
is megsériilhetnek.

Az elevatorfejeit tigy kell bedllitani, hogy, a mozgd
egyenget6sin vezetékei a kozvetit6 csatorna vezetékei-
nél papirvastagsagnyival lejjebb alljanak. Az elevator-
fej és a kozvetité Csatorna kozott ne legyen nagyobb
hézag, mint egy papirvastagsag.

Ha a matricasor munkakoézben nehezen surlodva
megy az elevatorfejbe, 'akkor a mozgbd egyengetSsint
(Justir-sin) tartd6 lemez a fej alsdé részén meglazult.
Sériilt matricafiil is okozhatja a soratvitel nehézségeit.

Az elevator lefelé mozgasdban az utols6 matrica

kiesik a fejbdl, szétnyilt elevatorfej esetén.:A gép be-
kapcsol, miel6tt a sor atért volna a zar6 ragokon. A
hiba megjavitasara az elevatorfejet bemérjiikk, a korai .
bekapcsolodast a (12. abra) lengé nyelven az allito
lemezzel érjiik el.

Ha az els6 elevator zaré ragbi gyengék vagy torot-
tek, akkor ezeket azonnal ki kell cserélni.

Ha a jobboldali satupofanak nincs jatéka vagy
megszorul// akkor o6lomomlés kovetkeztében hulladék
keriilt a satupofa és a vezet6palya kozé, ami altal ez
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megszorul, de okozhatja a pumpa-biztositd szerkezet
nyulvanyan 1évoé beallito csavar Is.

Ha az elso elevator felfelé valo menetében a bal- .
oldalon esik ki a matrica, akkor ennek az az oka, hogy
a csuszka tavol all a vele érintkez6 matricatol.

Ha hosszabb soroknal tobb kizar6 ¢k van a sorban
és az els6 feliitésnél elferdiilnek, akkor a tovabbitod
szan csapva viszi a matricasort az elevatorfejbe.
Ilyenkor a matricdk megddlnek. Az is lehet, hogy sé-
rilt matrica van a sor baloldalan.-Ez a hiba legtdbb-
szor 6lomomlést is okoz.

Az els6 elevator negyed allasaban megall, ha
a satupofak kozé tulsagosan erés sor keriil. Az ilyen ,
matricasort nem szabad leer6szakolni, mert az utolsd -
matricat vezetékeibdl kiemelve elcsipi €és froccsot is
okoz.

Ha az els6 eclevator negyed allasaban magasan
vagy alacsonyan all, akkor a matricak fiileib6l az 6nt6-
forma léce legyalul. ¢

Ennek oka, hogy a matricasor és az dntéforma léce
kozott nincs meg a haromnegyed mm mozgas. Ezen
hibat kizaroékek nélkiili matricasorral kell ellendrizni.

Az ontékerék nagyon eldre jon, az’idéeldtti nyomas
a matricasorra nem engedi kizarni a sort és igy az
6lom a matricak kozé lovel, ami spiszt okoz. Ezen hibat
ugy ellendrizziik, hogy az els6 kizarasnal megallitjuk
a gépet. Ekkor & satupofa és az ont6forma kozott 3/4
mm hézag legyen.

wi--A—"A h

2.11 Satu és tartozékai

2.11.1 Az oldalkések akkor vagnak pontos sorokat, ha a
kés vezetékében konnyen, surlédas.nélkiil helyez-
kedik el a megfeleld sorszélesség.

2.11.2 A késtisztitd zaszlot ugy kell felszerelni, hogy a
zaszlo mindkét kés élét érintse és konnyen jar-
jon vezetékében. El6fordul, hogy a zaszlo 28 cic.
sorszélességnél elgorbiil vagy letorik. Ennek oka,
hogy a spiralrigd meggyengiilt és nem nyomja

. fel a zaszIot a legmagasabb pontra.

2.11.3 A sorlazitd szerkezeti arrd szolgél, hogy a satu-
pofak kozott a kizardékek altal fesziiltségben
tartott matricasort ontés utan meglazitva, az ele-
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vator kiugras nélkill, simidn emelje fel a mat-
ricasort és a kizarast tokéletessé tegye.

2.11.4 Az ont6formatisztité arra szolgél, hogy az ontd-
formakat tisztadn tartsa az oOlomhulladéktol,’ ez
azért fontos, mert a formara tapad6 6lom ma-
gasabb sorokat ad és rontja a matricikat. Hiba-
lehet6ség, ha a filc kopott yagy a spiralriago
gyenge.

2.11.5 Az ékver6 kalapacs arra szolgal, hogy a sorban
1év6 kizar6d ékeket megfelel6 erével feliisse. Fon-
tos, hogy, az ékveré6 konnyen jarjon és a feliités
kovetkeztében a kizar6 ékek szarai ne gorbiilje-
nek meg. Kiilonosen akkor szokott szargorbiilés
el6fordulni, ha egy vagy két ék van a sorban.
Hiba, hogy ha az ékver6 kalapacs baloldala
magasabbra emelkedik a vizszintnél. Ezzel a hi-
baval az ékver6 kalapacs gorbiti vagy eltori az
ékszarakat. A kalapacs vizszinten tali emelke-
dését az is okozza, hogy az ékemel6 szerkezet
keresztvas fels6 részén megkopott azon a helyen,
ahol a hengerfej rogzité csavar van. El6fordul,
hogy ~a csavar kiesik, akkor is eltori vagy el-
gorbiti az éket. A kalapacs idGel6tti érintkezését
a kizar6 ékekkel tgy sziintetjik meg, hogy az
ékver6 karokon 1évG gorgGket nagyobbakra cse-
réljik fel, mert ilyenkor a vezérmii megfelel6
korhagyo6i mar kopottak.

2.12 Kikapcsoldszerkezet (vertikalis)

leirasat a 14. és 15. dbra szovegében talaljuk.

A kikapcsol6 szerkezet 'miikodését id6kozonként
ellendrizziik, mert ez a szerkezet védi matricaink ép-
ségét és hosszabbitja élettartamat, védi azonkiviil .az
6lomomlést6]l a gépszedl testi épségét is. Tehat fontos,
hogy ez biztonsagosan miikodjon.

Hiba, ha az acélbetét (14. abra 8.) vagy az itk6z6
éle (14. abra 7.) kopott. Az elevatorfejnél az allito-
csavar (14. abra 1.) meglazult vagy helyteleniil all.

Ha az iitk6z6 ragoé ja torott, vagy a frikcid hely-
teleniil van beallitva, Ggy ez is zavarokat okozhat az
automatikus kikapcsol szerkezetbén.
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negyedes tengelyen 1év6 borfék lazult meg és ilyenkor
a szorito csavart meg kell hzni, ha ez nem lehetsé-
ges, akkor a fékben 1évé bort kell kicserélni.

Fenti fékszerkezet tokéletes miikodése biztositja’
hogy az ont6kerék egynegyed és haromnegyed allasban
siman csusszon a rogzit6 csapokra. A szanké bal-
oldalan alul van a tadmaszcsavar, amely vezeti az ont6-
kerék szankot el6re és hatra. Ennek a csavarnak ugy
kell allnia, hogy ha az ontékerék a rogzit6 csapokon
van, akkor a csavar fels6 része és a szankd als6 része
kozott papirvastagsagi hézagnak kell lennie.

2.1*5 Olomkazan

Az Olomkazan hatulsé részén lathatjuk a gorg6s
emeltytit (3), ennek tokéletes miikodésétol' fiigg az,
hogy kifogastalan sorokat oOntson a gép. A . gorgls
emeltyi miikodését a gorgé (2) és a nyomorago (4)
befolyasolja. '

Hiba lehetj ha a gorg6 bels§ részében 1évé 9 db
henger kopott, repedt vagy .torott. Ilyenkor ezek a
sériilések a f6tengelyt elkoptatjdk. A keletkezett sérii-
1és kovetkeztében a kazdnt nem nyomja pontosan az
ont6formahoz. Ezen hibat ugy ellendrizhetjiikk, ha a
kazdnt megemeljiilk és igy (24. dbra H) az excénteré-
t6l megszabaditva megmozgatjuk a gorgét. Ha a
mozgas egyenetlen vagy (talsdgosan nagy, a tengely
megsériilt. A hibas tengelyt és a gorglket feltétleniil
ki kell- cserélni. - -

Az Olomkazidnt a vezérmi (H) jeli excenterén
2 db' acélszelet szoritja az ontéformahoz. A ragé (4)
helyzete olyan beallitasban legyen, hogy a kis acél-
szelet nyomésa utan a kazan ne'legyén nyomas alatt,
de a hagy acélszeletnél a rug6d olyan nyomast kapjon,
hogy a ragos emeltyli és az anya, kozott 2—3 mm hé-
zag legyen. A térkozt a tengely baloldalan: 1év6 anya-
csavarokkal szabalyozhatjuk'.

2.16 Kazanlab beallitasa

Az 4bran Gj tipust kazaniab lathat6, ahol 4 drb.
oldalcsavar van. El6nye, hogy pontosabban és kony-
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nyebben lehet az Ont6szdjat minden irdnyban a forrna
vonalaba hozni.

Az 0Oht6szaj beallitast tobbféle modon -végezhetjiik.
Lehet festékkel, szoktak fiistds Ont6szajjal, meleg al-
lapotban. Lehet hidegén is, ha a gépet egynegyedes
allasdban megallitjuk, a format befestékezziik és a
satut Osszecsukva az Ontokereket rahtizzuk a csapokra,
utana pedig a (kazant kézzel nekilenditjiik, elég erdsén,
az ontéformahoz, ha ilyenkor egyenletesnek mutatkozo,
festéknyomokat talalunk 4z Ontdszajon, ugy a be-
allitas tokeéletes.

Az ontdszaj légrései , ne legyenek szélesek, inkabb
mélyek. A mély levegdrés nem tomddik oly . gyorsan és
a forgacs szala hosszikas, tiiskeszert lesz.

2.17 Masodik elevator

A 20. dbra a masodik elevator als6 részét mutatja
.. be. Sziikségesnek tartjuk,, hogy bévebben beszéljiink a
masodik elevator miikdodésérol a matricasor atadasa-
nal, haromnegyed allasban.

Fontos, hogy a matricasor atadédsa strlodasmente- '
sen torténjék az elso elevatorfej boi a masodik elevator
fogas rudjara (prizma). A beallitast ellendrizzik jo
allapotban' 1évo kézb matricaval; melyet behelyeziink,
az elso elevatorfejbe és ezt a haromnégyed allasba
kézzel vissziik at a fogasradra.

A kizaro szekrény felol atvilagitjuk a helyét és °
ekkor balrdl nézve jol kivehetd lesz, hogy az elevatorok

. jol atilanak-e egymashoz. Ha ez nem 4all fenn, akkor a
megfeleld' allitocsavarokkal a sziikséges helyzetet meg
tudjuk teremteni. El6fordulhat, hogy a kozvetitd ka-
nalis szétnyilt, vagy a masodik elevator lapja, melyre
a fogas rad van csavarozva, élében megkopott.

A feiitémlitett vizsgalatnal észrevehet6 hibakat
meg kell sziintetni.

Fontos, hogy az elsé elevatorba szerelt zaroérugok
hordképessége megfeleljen a kivant célnak, mert
a soratvitelnél ezek egyenetlensége is zavart okozhat
a matricasor atvitelnél.
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2.18Ekszekrény

Az ékszekrény tokéletes miikodése nagyban hozza-
jarul a jo munkahoz. Ezért ajanlatos-, hogy legalabb
kéthavonként szétszedve, megtisztitsuk, megolajozzuk,,
¢s a keletkezett kopasokat dsszeegyeztessiik.

Az itt fellépo tlizemzavarok okai lehetnek:

1. hogy az elsé iitk6z6€éi magasan vagy alacsonyan
van bedllitva, ilyenkor 2 ¢ék esik id6kozonként, kiilo-
ndsen, ha ezek nem egyenl6 hosszuak;

2. két ¢k emelodik egyszerre akkor is, ha az ék-
szekrény tetején 1évo kozépvezetd 1éc tavol van a

m csuszka feliiletétél, vagy az ékemelé palcika egyike 2
¢k fiile ala ér. A kozépvezetd léc csavarjat meglazitjuk
¢s igy allitjuk .be' a megfelel6 helyzetbe;

3. azemeld palcikak belso, ¢1ébol annyit csiszolunk,
le, hogy. csak 1 ¢k emelésére legyen alkalmas. Ha a
kivaltdo palcak nem emelik ki az ékeket, akkor a pal-
cak kopottak, rovidek, vagy a hosszu palca spiralrigéoja
faradt. (A klaviatara jobb hatso6 sarkéban.)

Elofordul, hogy a kiemelé palcakat szorito, lapos
rézragok az idok folyaman, meggyengiilnek. Ezeket le-
szerelve, egy kis hajitassal meg 'lehet erdsiteni.

2.19 Sor- és ékatvivo emeltyiik

A matrica attolasaban fontos szerepe van az at-
vive szanra szereit atvivd, ujjnak. Ez gy legyen be-
allitva, hogy -siméan, surlédasmentesen mozogjon

- jobbra ¢és balra, azonkiviil természetesen fiiggéleges
vonalban 4lljon. A helyteleniil 4ll6 ujj az atadasnal
rontja a matrica fogait, az ékfogo horog, mely az éke-
ket az €kszekrénybe viszi, lizemzavart 6koz, ha kopott
az ékekkel érintkezo éle' yagy a leszorito ragd gyenge.

A szaraz és kopott tengely is okozhat {izemzavart.
Az ékfogdé belsé oldalan 1évé siklocsavar, ha nagyon
elkopik, letorik vagy elfordul,, szintén okozhat iizem-
zavart’ (éktorlodas).

2.200lompumpa és az 6nmiikodé elzarokésziilék

Az olompumpa tokéletes miikodésé fontos a jo so-
rok ontésénél. A dugattyu ne jarjon nehezen a hiively-
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bén, csuklojaban konnyen mozogjon, a lemezek, lehe-
toleg acélbol késziiljenek. A pumpahiively tisztasagara

. kiilonos gondot kell forditani.

Az onmikodo elzar6 késziilék két szempontbol

. fontos. ElGszor, hogy a gépszed6t megvédje az Olom-

omléstdl, amikor a gép tliresen vagy tdg sorral miko-
dik; masodszor, hogy tokéletes kizarast biztositva, meg-
védje a matricakat az idéel6tti spiszeléstol.

Kiilonos gonddal tigyeljink arra, hogy a biztosito
szerkezet ragodja tokéletes legyen, mert ellenkezd eset-
ben az egész szerkezet miikddése bizonytalanna valik.

Hiba, ha az Allitocsavar, mely a mozgd emeltyl
baloldalan van, vagy nagyon ki van nyitva, vagy na-
gyon mélyen van becsavarva. Elsé esetben akkor is
ont a gép, ha nincs az elevatorfejben matricasor, vagy
pedig akkor sem Ont madasodik esetben, ha egy toké-
letesen kizart matricasor vari az els6 elevatorban. A
pumpat kivalto emeltyli 4llasa akkor helyes, ha a
pumpakar als6 részén lévé tuskd ¢és az alatta 1évo
emeltyli kozott egy V, mm-es hézag van.

Amennyiben ezek iizemkozben egymasra fekszenek,
ugy nemcsak matricasériillések  keletkeznek, = hanem
ezen tulmenden tokéletlenil kizart sorokat is kap-
hatunk.

2.21 Indit6 szerkezet és frikcié hibalehetéségek

A legtobbszor eléfordulé hiba, ha a frikcio-borok
nem tapadnak a meghajtdo szijtdrcsa belsé feliiletére.
Ezaltal az egész Vezérmi berendezést * csak akadozva
hajtja meg, ontés utdn megall, és a. legtokéletesebben
ontott sorokat sem képes a kitolokar az Ont6formabol
a gylijto hajora kitolni.

Fenti hibadknak legsajatosabb okai lehetnek ola-
jos elpiszkolodott bérpapucsok, vagy az, hogy a papu-
csokat tartd csavarok kidllnak, a borok kopottak, a
frikciorigd elgyengiilt; Vagy a frikciot beallito csa-
varok lazak, vagy pedig a villaiskar és az acélgyirii
kozott nincs meg a sziikséges 2 mm-es hézag.

A fenti hibakat gyorsan és konnyliszerrel kivizs-
galhatjuk. A villaskar és az acélgyliri helyes allasat
ugy tudjuk megallapitani, hogy a motort leallitva az
(A) inditokart nyitva hagyjuk és igy az alapallasbol
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a gépet egy egész kis mozdulattal visszahajtjuk. Ebben
az allasban a villaskart megmozgatjuk és ekkor a gyii-,
riinék nem szabad rafekiidni és itt kell a 2 mm-es
térkoznek jelentkezni.

2.22 Osztoszerkezet
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Az osztokarnak konnyen kell cstiszni vezetékében,
ezért hetenként egyszer vazelinos olajos ronggyal ki
kell ezt dorzsolni. A szanon 1év6 rugoés tolokanak a
matricaval érintkez6 feliiletét mindennap le kell t6-
rolni, mert ha ezt nem tessziik, a ratapadt piszok meg-
fert6zi az egymas utdn kovetkez6 matricakat. (Spisz.)
A rago6s tolokanak derékszogben kell allni (nem fer-
dén), mert a ferdén all6 toloka miatt az emelGnyelv
gorbiti a matricakat.

Az osztoszekrény részeinek pontos beallitasatdl és
miikodésétol, fligg nagyrészt, hogy matricdink kifogas-
talan allapotban maradjanak. A rosszul beallitott
osztoszerkezet .még a vastagabb matricakat is meg-
gorbiti.

Ha az osztoszekrény adogato6\ nyelve 2 vékony mat-
ricat emel egyszerre, ugy ez ennek kopasara vezethetd
vissza. Ha lehetséges, szakszert koszoriiléssel, ha pedig
nem, egy uj alkatrész' potlasaval, segithetiink a bajon.
Két matricat akkor is emelhet az adogatonyelv, ha ezek
egymasra tapadnak (vékonyak) és' az ellenérz6 orr
kopasa kovetkeztében ezeket az osztosinre emeli. Hiba
lehet 4z is, ha az oszt6tok matricavezetfsin félsé éle
elkopott.

Ha az osztészerkezet emel6nyelve atemelte a mat-
ricat a vezetGsinre, de az.orsok elején elfordult ugy,
hogy az'osztoszerkezetben megszorult, akkor a matrica
még nem gorbiil .meg, csak hi az orsdkat , er6szakos
modon- el6re-hatra forgatjuk. Legjobb ilyenkor az
osztotokot, levenni és a szabalytalanul 4ll6 matricikat
kézzel kivenni.

A matricagorbiilések oka az is lehet, hogy a vezeto-
sinek eléje alacsony, és igy a vezetés alatt 4ll6 mat-
ricak nem érik el az ors6k, menetét. Az ilyen kopott
sineket vagy fel kell tolteni, vagy ki kell cserélni.

Ha a matricék felsé fiilei meggorbiilhek, akkor




lehetséges, hogy az emelényelv nem emeli a matrica-

kat elég magasra a vezetOsinre. Ezt a hibat az oszto-

szekrény emelGszerkezet' afllitocsavarjavai hozzuk helyre
ugy, hogy a matrica legmagasabb allaisa Va mm-rel
haladja tal asmatricavezetdsinek €lét..

Kioregedett gépeknél igen gyakori a matrica-
gorbiilés azért is, mert az orsok elején amenetek meg-
koptak. Az ilyen hibat hegesztéssel javittassuk meg
mielébb. (Kényes szakmunka.)
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